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국문 요약문

과제명 식품용기 재활용을 위한 안전성 평가 가이드 마련

주관연구기관 한국보건사회연구원 주관연구책임자 김정선

연구기간 2022-02-10 ~ 2022-07-30 연구비(원) 44,000,000원

저자

성명 소속

김정선 한국보건사회연구원

왕승혜 한국법제연구원

정진욱 한양대학교

박주현 한국보건사회연구원

본 연구의 목적은 탄소중립 사회 실현을 위한 식품용 폐플라스틱 재활용 범위 확대에 따라

재활용 제품의 안전성 확보를 위한 평가시스템 구축을 목표로 재생원료 인정 절차 및 제출

자료 등에 대한 세부 기준(안) 마련 및 안전성 등 평가 방법 및 절차 등 안전성 평가 운영지

침(안) 개발에 있음.

이를 위하여 국내 및 미국, 유럽연합, 일본의 식품용 기구․용기․포장 재활용 관리현황을

조사·분석하였고, 관련 산업계, 연구계, 시험검사기관, 공공기관 등으로 구성된 전문가자문단

을 구성하여 재활용 원료에 대한 인식과 관리방안에 대한 의견을 수렴함. 이를 바탕으로 재

생원료 인정 관련 세부기준 및 운영지침(안)을 마련하였고, 전문가 자문단의 2차 의견을 수

렴하여 수정·보완하였음.

재활용 플라스틱 관련 기준․규격 개선 검토에 있어서는 국내외 기준·규격에 차이가 없었고,

국제적 정합성을 고려하여 현행 유지가 타당하다고 판단하였음.

재활용 식품용 기구․용기․포장에 대한 현행 인정기준 적합성 자료 제출을 위한 시험법은

미국, 유럽연합 및 일본의 관련 지침과 기준을 현행 국내 기준과 비교·검토한 후 오염물질

제거기준, 인위적 오염물질 제거 시험법, 오염물질 분석법, 안전성 판단으로 나누어 개선안을

검토하였음.

또한 식품용기 재활용 관리제도에 대한 제언은 관리제도와 안전성 평가제도로 구분하여, 재생

원료의 함량에 대한 제품 표시 및 정보 공유, 물리적 재생공정에 대한 인위적 오염시험의 간소

화 등에 대한 의견을 제시하였고, 첨부 자료로 미국, 유럽연합, 일본의 재생공정 승인목록의 최

신 현황을 추가하였음.

중심단어 재활용 안전성 평가 평가지침 기준·규격
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주관연구책임자 의견

연구의 범위

- 식품용 기구·용기·포장의 물리적 재활용

- 인정 절차 및 제출자료 등 세부 기준(안)

- 안전성 평가 방법 및 절차 등 운영지침(안)

연구의 한계점

- 국내외 참고문헌 고찰과 전문가 의견 수렴을 통한 시험법 검토는 실

제 재생원료 인정 시 발생할 수 있는 다양한 문제점을 구체적으로 파

악하는 데 한계가 있음.

인용시 주의사항

- 이번 연구보고서의 주요 결과 및 연구 내용의 인용 시, 주관 연구기관

인 한국보건사회연구원 및 발주기관인 식품의약품안전처와 사전협의

후 활용해야 함.

주관부서 연락처 식품의약품안전처 첨가물기준과 (Tel: 043-719-2506)
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Summary

Title of Project Safety Assessment Guide for recycling food containers and packages

Institute
Korea Institute for

Health and Social Affairs
Project Leader Jeong Seon Kim

Project Period 2022-02-10 ~ 2022-07-30 Project Budget 44,000,000 won

Authors

Name Institute

Jeong Seon Kim Korea Institute for Health and Social Affairs

Seunghye Wang Korea Legislation Research Institute

Jin Wook Jung Hanyang University

Juhyun Park Korea Institute for Health and Social Affairs

The purpose of this study is the development of safety evaluation operation guidelines(draft),

such as evaluation methods and procedures, etc.. to establish an evaluation system to secure the

safety of recycled products in accordance with the expansion of the scope of recycling waste

plastics for food to realize a carbon-neutral society.

For this purpose, we investigated and analyzed the current status of recycling management

system of food utensils, containers, and packaging in Korea, the United States, the European

Union, and Japan. and collected opinions on awareness and management measures by forming an

expert advisory group composed of industry, research, test and inspection institutions. Based on

this process, detailed standards(draft) and operating guidelines(draft) related to the recognition of

renewable raw materials were prepared, and the final draft was revised and supplemented by

collecting the second opinion of the expert advisory group.

In reviewing the improvement of recycled plastic-related standards, there was no difference

between domestic and foreign standards, and it was determined that maintaining the current

status was appropriate in consideration of international compatibility.

The improvement proposal of the test method for submitting data on conformity with the

current accreditation standards for recyclable food utensils, containers, and packaging was

proposed according to pollutant removal standards, artificial pollutant removal test methods,

pollutant analysis methods, and safety judgments by comparing and reviewing relevant guidelines

and standards from the United States, the European Union, and Japan with the current domestic

standards.

In addition, as a suggestion for the food container recycling management system, it is divided

into a management system and a safety evaluation system, and product labeling and information

sharing on the content of recycled raw materials, simplification of artificial contamination testing

on the physical recycling process, and added the latest status of the list of approved recycling

processes in the United States, the European Union, and Japan as an attachment.

Key Words recycle safety assessment assessment guidelines standard
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Opinion of Principal Investigator

Scope

- Physical recycling of food utensils, containers and packaging

- Detailed standards such as accreditation procedures and submitted data

- Operational guidelines such as safety evaluation methods and procedures

Limitation

- Examination of test methods through the review of domestic and

foreign references and the gathering of expert opinions has

limitations in identifying in detail various problems that may arise

when recognizing actual recycled raw materials.

Direction For

Citation

- When citing the main results and research contents of this research

report, it should be used after prior consultation with the Korea

Institute for Health and Social Affairs, the leading research

institute, and the Ministry of Food and Drug Safety, the ordering

agency.

Supervisory

Office
MFDS, Food additives Standard Division  (Tel: +82-43-719-2506)
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제1장 필요성 및 목적

1. 연구 필요성

□ 식품 용기․포장 분야도 자원순환 및 폐기물 저감화에 관심이 높아지고 있어 식품용기 재

활용 제도에 대한 검토가 요구됨

❍ 재활용 원료의 식품용 사용을 위해서는 아래와 같은 안전성 문제가 우선 검토되어야 함.

- 일반 용기포장과 식품용의 철저한 분리수거를 통한 수거 단계의 오염 최소화

- 재활용 공정의 안전관리가 검증되지 못한 실정으로 적합성과 안전성의 담보

- 위해 우려 성분의 용출 문제 또는 차단 방법에 대한 검증 등

□ ‘21년 5월 28일, 환경부와 식약처가 폐플라스틱 식품용기의 재활용 확대 추진을 발표함.

❍ 탄소중립을 위한 순환 경제 이행 및 국제적 추세에 따른 폐플라스틱 재활용 확대를 위해

식품용으로 사용된 투명페트병을 식품용기로 제조할 수 있도록 계획함.

- 환경부의 ‘식품용 투명 페트병(PET) 분리‧수거사업’을 통해 수집된 플라스틱 중 식품의

약품안전처(이하 식약처)가 정한 안전 기준에 적합한 재생원료는 식품용기로 제조할 수

있도록 함.

- 식품용기에 사용 가능한 재생원료는 별도로 분리배출된 식품용 투명페트병만 활용이 가

능하며, 식약처에서 마련한 안전성 평가 인정기준에 적합해야 함.

❍ 식약처는 기구 및 용기·포장에 대한 효율적이고 합리적인 안전관리 강화와 식품 관련 산

업현장의 요구를 반영하여 합성수지제의 재활용 기준을 개선함.

- ｢기구 및 용기·포장의 기준 및 규격｣(식약처 고시 제2021-76호)에 따라 식품용기의 식품

접촉면에 물리적 재활용 폴리에틸렌테레프탈레이트(PET) 원료 사용을 인정하는 기준이

마련됨.

□ 물리적 재활용 합성수지제 인정제도가 국내에 도입됨에 따라 재생원료 인정을 위한 지침과

절차, 방법 등의 마련이 시급함.
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❍ ‘21년 12월 28일, 식약처는 물리적 재활용 합성수지제 인정 신청 시 요구되는 신청서 작성

방법 및 제출자료 요건을 기술한 ｢물리적 재활용 합성수지제 인정 신청 제출자료 작성 가

이드｣(민원인 안내서)를 발간하여 물리적 재생원료 인정을 신청하는 산업체를 지원하고

있으나, 제외국과 같은 안전성 담보를 위한 구체적인 지침이 부재한 상황임.

❍ 본 연구를 통해 인정제도의 세부절차와 안전성 평가 운영을 위한 지침 및 기준, 방법 등

의 구체적인 방안 마련으로 안전한 재활용 합성수지제 사용을 담보할 수 있어야 하겠음.

2. 연구 목적

 탄소 중립사회 실현을 위한 식품용 폐플라스틱 재활용 범위 확대에 따라 재활용 제품의

안전성 확보를 위한 평가시스템 구축을 목표로 본 연구의 목적은 재활용 인정 세부절차(안) 및

안전성 평가 운영 지침(안) 등을 개발하고자 함.
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제2장내용및 방법

1. 연구 내용

□ 국내․외 식품용 기구․용기․포장 재활용 관리 현황 조사

❍ 국내․외 플라스틱 재활용 관리 기준․규격 설정 현황, 안전관리 방법 등 조사․비교

❍ 플라스틱 재활용 관련 최신 연구자료 수집 및 동향 파악․분석

❍ 국외 재활용 관리 안전성 평가방법, 인정절차, 관리 운영 등 자료 수집 및 분석

□ 재활용 플라스틱 관련 기준․규격 개선 검토

❍ 재활용 플라스틱 관련 국내․외 기준․규격 비교․검토 및 필요시 개선(안) 마련

□ 재활용 식품용 기구․용기․포장에 대한 현행 인정 기준 적합성 자료 제출을 위한 시

험법 검토

❍ 현행 「기구 및 용기․포장의 기준․규격」〔별표4〕의 인정 기준 적합성 인정을 위한 시

험법 검토 및 필요시 시험법(안) 마련

□ 식품용기 재활용 제도 정착을 위한 안전성을 평가할 수 있는 세부적인 운영 지침 및 평

가 기준․방법 등 마련

❍ 재생원료 인정 절차 및 제출자료 등에 대한 세부 기준(안) 마련

❍ 재생원료 인정 시 적합성, 안전성 등 평가 방법 및 절차 등 안전성 평가 운영 지침(안) 개발

* 안전성 평가 관리를 위한 일반사항(목적, 범위, 평가 절차 등), 평가 단계별 처리 방법 등



- 8 -

2. 연구 방법

가. 추진전략

□ 국내·외 재활용 제도의 심층분석

- 법적 근거 및 규정, 식품포장의 적용 범위, 규제 방법(의무/권장), 인정원료 및 인정공정

의 목록

- 인정 기준 및 유효기간, 해외 인정사례, 인정 시험방법, 안전성 평가제도 등

- 한국: ‘21년 PET의 물리적 재활용을 허용하였고, 제외국과 같은 공정 승인 및 인정제도

도입을 추진 중임.

□ 국내·외 및 산·학·연 자문단 구성

❍ 목적: 식품용 재활용 플라스틱의 안전성 평가시스템 구축에 국내·외 관련 전문가 참여

❍ 특징: 식품용 기구 및 용기·포장 산업 분야별 관련 기관 및 산업체의 의견 취합

- 재활용 플라스틱 생산·제조 및 사용, 시험검사 등에 관련된 기관 및 산업체의 의견을 수

집하고, 연구 결과로 도출한 운영지침 제안사항에 대한 검토 의견을 수렴하여 반영하고

자 함. 특징과 목적을 취합

<표 1> 식품용 재활용 제도의 국내 도입을 위한 국내・외 전문가 자문단(안)

구분 기관 또는 분야 비고

당연직

식품의약품안전처 첨가물기준과

제도 추진 현황 및 계획식품의약품안전평가원 첨가물포장과

환경부 자원재활용과

시험법 및 안전성 평가

한국고분자시험연구소 시험법, 품질검사

KOTIT 시험연구원 시험법, 품질검사

한국건설생활환경시험연구원 시험법, 품질검사

산업 및 제도

협회
한국플라스틱포장용기협회 용기·포장

한국식품산업협회 식품

센터 한국순환자원유통지원센터 식품포장

산업체

재활용 공정 관련 제조·가공 업체 

용기·포장 관련 제조·가공 업체 

식품 관련 제조·가공 업체 
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□ 코로나 시기로 인해 기존의 현장 면접조사의 대체 방안 마련

❍ 국외 전문가 대상

- 이메일을 통한 자문 의견서 확보

- 심층 분석이 필요시에는 질의답변 요청

❍ 국내 전문가 대상

- 분야별 대면회의가 원칙, 필요시 서면 자문 진행

나. 추진방법

□ 국내·외 재활용 제도 조사

❍ 조사 방법: 국회 도서관 열람, 재활용 및 식품안전 관계기관의 자료실 등 인터넷 검색

❍ 조사 내용

- 국내․외 식품용 재활용 플라스틱 관리제도 및 세부 현황

- ’21년까지 수행된 식품용 재활용 플라스틱 관련 국내․외 최신 연구현황

- 식품용 재활용 관련 안전성 평가 방법, 인정 절차, 관리 운영 등 국외 최신 현황

□ 전문가 현장면접 조사

❍ 조사 목적: 제안된 기준․규격 개선(안), 세부운영지침(안) 및 평가 기준․방법 등 제안에

대한 의견 수렴

❍ 조사 대상: 국내 산업 및 제도 분과, 시험법 및 안전성 평가 분과로 구분하여, 해당 전문

가로 구성된 자문단(총 9명)

❍ 조사 방법: 2회에 걸쳐 면접으로 진행

❍ 조사 내용: 관련 제도 및 기준․규격, 시험법, 안전성 평가 세부 기준, 방법 및 절차 등 제

안사항에 대한 검토 및 의견 수렴

□ 산·학·연 전문가 자문단 구성 및 자문회의 개최

❍ 국내·외 관련 전문가로 구성된 자문단(총 19명) 구성
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- 특징: 주요 국가별 관계기관의 전문가 및 국내 산업체 전문가 활용

- 국내 자문단의 2개 분야: “시험법 및 안전성 평가”, “산업 및 제도 분과”

· 시험법 및 안전성 평가 분과: 식약처 지정 시험·검사기관의 전문가 참여

· 산업 및 제도 분과: 관련 협회 및 산업계 분야별 전문가 참여

❍ 국내 자문단의 역할

- 식품용 재활용 제도 및 안전성 평가 세부지침(안) 마련을 위한 자문

· 재활용 플라스틱의 기준․규격

· 재활용 플라스틱 인정 절차 자료 제출을 위한 시험법

· 재활용 플라스틱의 안전성 평가 방법, 인정 절차, 관리 운영 등에 대한 의견 수렴

<표 2> 국내 자문단의 분과별 전문가 구성
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제3장결과및 고찰

1. 국내·외 식품용기 재활용 관리제도

가. 국내 현황

□ 환경부와 식약처는 식품용 재활용 합성수지제의 안전성 확보를 위해 2중 검증체계를 마련

하기로 업무 역할을 분담하였음.

<그림 1> 부처별 업무 역할 분담

자료: 환경부․식약처, ’환경부-식약처, 폐플라스틱 식품용기 재활용 확대 추진‘, 보도자료, 2021.5.28.

❍ 환경부는 분리·수거된 투명페트병의 식품용기 재활용 원료 과정을 인정하기 위해 수거·선

별부터 중간원료(플레이크)까지의 시설 및 품질기준을 마련함.

- 시설 및 품질기준은 수거, 선별, 재활용업체가 준수해야 할 시설기준, 중간원료(플레이크)

의 품질기준 등이며, 환경부는 식품용기에 사용하는 원료와 관련 제반사항을 마련함.

❍ 식약처는 식품용기에 사용이 금지된 물리적 최종 재생원료 사용을 확대하는 재활용 사용

기준을 마련하고 심사하여 인정하는 업무를 담당함.

- 식약처는 그간 미국, 유럽 등의 해외사례 현황조사 및 전문가 자문 등을 거쳐 식품용기

재활용 기준 및 최종 재생원료에 대한 안전성 평가 확인을 위한 인정 절차 등의 내용을

담은 ｢기구 및 용기·포장의 기준 및 규격｣ 고시 전문을 ’21년 9월 7일에 발표함.
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□ ｢기구 및 용기·포장의 기준 및 규격｣(식품의약품안전처 고시 제2021-76호) 발표

❍ 식품의약품안전처 고시 제2021-76호에 따라 재생된 폴리에틸렌테레프탈레이트(PET) 재질

의 재활용 합성수지로서, [별표 4] 기구 및 용기‧포장에 사용되는 재활용 합성수지제 기준

에 적합하다고 인정되는 경우. 재활용 공정 중 사용하는 원료(플레이크 등)는 「폐기물관

리법」 등에 따라 환경부 장관이 식품용 재활용 원료로 인정한 것이어야 함.

❍ 환경부는 식약처의 고시 개정에 따라 ‘폐기물관리법’ 시행규칙 개정, 관련 재활용 기준 고

시 신설 등을 통해 2022년부터 식품용기에 물리적 재활용을 거친 재생원료 사용체계 구축

을 목표로 후속조치를 추진하고 있음.

<표 3> 식약처 재활용 기준 개정의 주요 내용

현  행 개  정

○ PET‧PEN 재질의 경우, 화학적 정제‧재합성으로 
재활용 허용

⇨ ○ 모든 합성수지제에 대해 허용

○ 신규 원재료 자투리 재활용 허용 ⇨ ○ (좌동)

○ 분쇄‧세척으로 재활용한 원료는 식품 비접촉면에 

허용
⇨

① 인정기준 미충족시 식품 비접촉면에만 허용

② 인정된 재생원료는 식품 접촉면에도 허용

   (환경부 장관이 인정한 중간원료를 사용하고, 인위적 오염시

험 등을 통해 안전성 검증 필요)

□ 폐PET 재활용 공정의 단계

❍ 기 사용한 플라스틱 제품을 재질별로 분류 수집함.

❍ 이물질을 제거한 후 분쇄하여 플레이크로 만듦.

❍ 물, 온수, 세정제 및 알칼리수 등으로 세정을 반복함.

❍ 비중 차이에 의하여 이물질 제거 및 건조 시에 질량이 다른 이물질 등 불순물을 제거함.

❍ 물리적(기계적) 처리에 의한 재활용 방법이므로 기본 고분자는 재활용 공정을 거쳐도 변

화가 없음.

❍ 불순물을 제거하기 위하여 상기 공정에 더하여 고온, 감압 등 환경에서 일정 시간 동안 처리함.
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<그림 2> 식품용 폐PET의 재활용 공정 단계

자료: 유병철. (2020). 재화룔 합성수지제 등 기구 및 용기․포장의 이행물질 분석 연구, p.35

<그림 3> 재활용 PET 생산 공정
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나. 국외 현황1)

1) 미국

□ FDA는 산업체 지침: 식품 포장 재활용 플라스틱의 사용(화학적 권고사항)2) (2006년 8월)

❍ 소비 후 플라스틱을 새로운(재활용된) 플라스틱을 만드는 데 사용하는 것에 관해 기술하고 있음.

❍ 3종 유형(1차, 2차, 3차)의 재활용 공정을 고려하며, 식품접촉 용도로 사용될 경우 유형별

관련된 특성 문제들을 설명함.

- 1차 재활용은 식품접촉 제품의 제조 과정에서 소비 전 파편을 재사용하는 것으로 구성됨.

FDA는 이러한 산업용 파편의 사용이 소비자에 유해하지 않으리라고 예상하고, GMP에

따른다면 허용 가능하다고 제시함. 소비 전의 수지는 일반적으로 다른 물질에 의해 오염

될 수 있거나 사용된 보조제가 FDA 허가 대상이 아닐 가능성을 배제하며, 후자의 경우

재활용 플라스틱에 사용되는 보조제의 수준과 종류가 기존 허가에 준수하는지만 재활용

업자가 고려할 것을 권고함.

- 2차 재활용은 분쇄, 용해, 재형성 과정(바닥 또는 파쇄된 물질 세척, 상대적으로 높은 처리

온도의 사용, 소비 후 물질 내에 존재하는 잠재적 오염 수준에 영향을 주는 진공 박리

등을 포함)에 따라 소비 후 플라스틱 포장물질의 물리적 재활용을 수반함. 다양하게 사용된

플라스틱이 유해한 가정용 화학물질을 담으면서 플라스틱 용기에 흡수되었을 수 있다는

사실에서 기인하는 오염에 대한 우려가 있을 수 있음,

· Polyolefin 같은 일부 수지류의 경우에 식품용의 사용을 FDA로부터 허가받지 않은

생산공정에서 사용되는 항산화제와 같은 첨가제에 의한 오염 가능성이 있어서, 이러한

안전성의 문제를 방지하려면 식품접촉 용도로 사용되었던 물질의 공급자에게 확인이

필요함.

· 재활용에 사용되는 PET 수지류의 경우, 잠재적 첨가물이 적고 대부분이 식품접촉 용도로

허가를 받은 물질이기 때문에 FDA는 일반적으로 문제가 되지 않는다고 판단함.

- 3차 재활용은 사용된 포장재의 해중합화, 그 결과 단량체(또는 저중합체)의 재생성 및 순도화를

거치는 화학적 재처리 과정으로 순도화된 개시물질을 재생산하는 과정을 포함하며, 이후

단량체들은 재중합되고 재생산 및 재구성된 중합체는 새로운 포장재의 형태가 됨.

1)� 첨부 2에 미국,� 유럽연합 및 일본의 재생공정 승인목록을 첨부함.

2)� https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/guidance-industry-use-recycled-

plastics-food-packaging-chemistry-considerations
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· FDA는 지침에서 PET 및 PEN 3차 재활용 공정에 대한 대리시험자료 검토에 근거하여

PET와 PEN의 재활용은 “methanolysis 또는 glycolysis에 의해 즉각적으로 순도화된 단량체

또는 저중합체가 식품접촉물질에 적합한 최종 중합체를 만드는 데 사용된다”고 명시함.

· 새로운 화학적 재활용 공정들은 정제된 단량체를 생성하는 능력 측면에서 열분해도

수반하고, 이것이 식품 포장의 최소재활용함량을 충족하기 위한 목표 및 요구조건에

적합한 재활용 공정으로 보편적으로 인정받을지는 아직 열려있음.

□ FDA는 산업체 지침: 식품 포장 재활용 플라스틱의 사용(화학적 권고사항)3) 개정

(2021년 7월)

❍ 이 지침은 FDA의 권고사항이며, 해당 법규정의 요건을 충족하는 경우 대안적인 접근법에

대해서는 Office of Food Additive Safety(OFAS)의 담당자와 협의하도록 함.

❍ 1992년 "고려사항" 중 권장 시험방법 및 평가 절차에 대한 다음과 같은 변경사항이 이 문서에

포함되어 있음.

□ 재활용 합성수지 승인제도(Food Contact material Notification)

- 미국은 2006년 8월에 FDA에서 제정한 “Guidance for Industry Use of Recycled Plastics

in Food Packaging”과 “Recycled Plastics in Food Packaging” 등을 통해 산업체 지침으로

식품 포장에 재활용 플라스틱 사용(화학적 고려사항)에 대한 가이드를 설정함. 또한,

2021년 7월 개정됨.

3)

https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/guidance-industry-use-recycled-pl

astics-food-packaging-chemistry-considerations�

• 재활용 플라스틱으로 이행되는 오염물질에 의한 위해 무시할수 있는 농도는 1ppb-0.5ppb(식이농도)로 

간주하며, 이 수치는 EDI로는 각각 3 ㎍/인/일, 1.5 ㎍/인/일에 해당됨.

• 재활용 공정에 대한 평가에 사용되는 대리오염물질의 권장된 옵션이 증가됨.

• PET(polyethylene terephthalate) 재활용 공정의 대리오염물질 시험에서 중금속 오염물질을 포함하는 

권고사항을 삭제함.

• 비식품 접촉 용도(예: 가정용 세정제, 비누, 샴푸 또는 모터오일)의 플라스틱 용기가 사용 후 공급원료에 

혼입되는 경우를 대비한 플라스틱의 2차 재활용 처리 시 권고사항 제공함.

• PET, PEN(polyethylene naphthalate)의 화학적 재활용 공정(3차)에 대한 모든 자료의 권고사항을 삭제됨.

• 식품 접촉 용도로 사용되는 재활용 플라스틱에 대한 기본 소비계수(consumption factor, CF)로 0.05를 

사용하도록 권장함.
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- FDA는 재활용 플라스틱 제조자에게 식품접촉응용 분야에 적합한 재료를 생산하기 위해

재활용 프로세스를 평가할 때 고려할 권고사항으로 화학적 고려사항을 강조하고 있음.

<표 4> 미국 산업지침의 재활용 공정 구분

재활용 공정 재활용 처리단계에 대한 설명

1차 재활용: 
소비자 사용 전의 폐기물

식품접촉물질 제품의 제조 과정에서 발생한 자투리(scrap) 및 재활용품의 
사용을 말함.

2차 재활용: 
물리적 재활용

소비자 사용 후의 플라스틱을 물리적 처리(예 분쇄, 용융)하여 플라스틱 
포장재 재생산 [인위적 오염시험, 기능성 베리어 사용]
⇒ 소비자 사용 후 적절한 분류 절차 제공하기
   포장재에 대한 사용제한 조건 제시하기
   식품유형 제한하기 등을 권고

3차 재활용: 
화학적 재활용

소비자 사용 후 플라스틱 포장재에 화학적 처리(해중합)를 하고 그 구성
요소를 분리하여 새로운 포장재를 제조

- 2차 재활용 물질은 소비자의 안전을 고려하여 경제적이고 대량으로 사용하기 위해서는

검토가 되어야 하는 대상으로 간주하며, 식품접촉용으로 사용하기 위해서는 가이드라인을

준수해야 하는 품질로 Super Clean Process4)와 같은 재활용 공정이 요구됨.

    ※ 미국의 재활용 인정을 위하여 FCN제도를 활용하였으며, 1990년부터 2022년 6월 3일까지 총 271건

이었음. 물리적 재생공정(243건) 중 대부분 PET(161건) 재질이었고, 화학적 재생공정은 25건이 수행

되었음. 사용제한사항으로 접촉온도, 재활용 구성비율, 공급원료의 지정, 식품 또는 비식품용 등이 

기술됨. 

- (화학적 오염물질에 대한 노출수준 제한) 재활용을 통해 제조된 식품 용기로부터 소비자가

화학적 오염물질에 대한 노출 정도가 낮을 것으로 보고 있으나, 독성물질의 일부가 2차

또는 3차 재활용 공정을 통해 운반되어 포장의 일부를 구성하게 되어 포장과 접촉한 식품

으로 이행할 수 있으므로 소비자가 장기간 동안 특정 독소의 저농도에 노출될 가능성이

있음. 따라서 FDA는 재활용 재료의 잔류 오염물질의 최대 허용 수준에 대한 권고안을

개발하기 위해 각 물질별로 접근하기보다는 확률론적 방식으로 기준치를 마련함.

2) 유럽연합

□ 재생 플라스틱 물질 및 제품 관련 최신 규정

- 식품용 재활용 플라스틱 관련 유럽연합의 규정

4)� 좀 더 깊이 있는 청결공정으로 고온과 진공 파쇄공정을 바탕으로 고체상태의 post-condensation� 과정이 추가되어

r-PET의 손상된 폴리머 체인을 다시 중합시키고 반응성을 좋게 하기 위해 필요한 고유점도(Intrinsic� viscosity,� I.V.)를

높여 식품접촉 포장재로의 가공성을 높여 줌.
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<표 5> 유럽연합의 식품용 재활용 플라스틱 관련 규정

구분 내용

Regulation No. 1935/2004
- 식품접촉물질에 대한 EU 기본 규정으로, ‘우수 제조 관리 기준 (Good 

Manufacturing Practice)’, 적정 용출량 부합할 것을 제시

Regulation No. 2023/2006 - 우수제조관리기준(GMP)의 세부 사항, 품질평가 및 관리 시스템 기준 제시

Regulation No. 10/2011 - 플라스틱 식품접촉물질 positive list 제시

Regulation No. 282/2008
- 재활용 프로세스에 관한 전반적인 사항

- 해당 규제를 폐지 및 대체하는 규제의 초안이 발의(‘21.12)

❍ 식품과 접촉하는 재생 플라스틱 물질 및 제품에 대한 규정(EC) No 282/2008 개정예정5)

- 현재 개정 진행 중인 대체 규정(초안) 및 부속서의 제안 배경

· 해당 규정은 ① 재생 플라스틱을 사용한 식품접촉물질 또는 물품의 시장 유통, ② 재

활용 프로세스의 개발 및 운영, ③ 재생 플라스틱 및 재활용될 용도의 식품접촉 물질

및 물품에 대한 규칙을 설정하였으며, 재활용 플라스틱의 안전성과 품질을 보장하기

위해 제품마다 개별승인을 받고 적합한 기술을 사용한 경우에만 유통될 수 있음을

제시함.

5)� (Draft)COMMISSION� REGULATION� (EU)� …/…of� XXX� on� recycled� plastic� materials� and� articles� intended� to�

come� into� contact� with� foods,� and� repealing� Regulation� (EC)� No� 282/2008

• 유럽연합위원회 규정(EC) 282/20086)는 재생 플라스틱으로 만든 식품접촉 물질 및 물품의 규정(EC) 

1935/2004 제3조의 준수를 보장하기 위해 재활용 공정에 관한 특정 요건을 확립하였다.

• 그러나 규정(EC) 282/2008이 모든 재활용 기술에 적용된 것은 아니었다. 본 규정이 채택되었을 때는 

재활용 기술이 많지 않았다(당시에는 폴리에틸렌 테레프탈레이트(polyethylene terephthalate, PET)의 

물리적 재활용(mechanical recycling), 공급원료의 재활용에 의한 화학적 해중합화, 폐쇄되고 통제된 과정의 

제품 루프(product loop)에서 유래된 플라스틱 물질 등만 존재했었다). 또한, 플라스틱 스크랩(scrap)과 

컷오프(cut off)가 재활용되고 있었고, 오염된 재생 플라스틱을 담기 위해 기능성 배리어(functional 

barrier)가 사용되었다.

• 규정(EC) 282/2008는 이러한 재활용 기술 중 특정 기술로 재활용한 플라스틱에 대한 규칙을 제정했지만, 

다른 물질의 사용에는 위원회 규정 10/20117)이 적용되었다. 그러나 이 규정에는 부분 해중합 물질 또는 

올리고머 관련 규칙이 정의되지 않았으며, 기능성 배리어 안에서 사용되는 '돌연변이성', '발암성', '생식

독성'으로 분류되는 오염물의 존재를 허용하지 않으며, 불순물을 모두 확인하고, 모든 경우 위해평가의 

대상으로 요구한다. 

• 또한 새로운 혁신적인 기술이 계속 개발되고 있으므로 규정(EU) 10/2011에 의해 적절하게 규제하지 못

하는 현재의 재활용 기술 및 향후의 재활용 기술을 모두 포괄할 수 있는 새로운 규칙을 포함하는 규정

(EC) 282/2008로 대체하는 것이 적절하다. 
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- 규정의 개정(안)

6)� 식품과 접촉하고 규정(EC)� No� 2023/2006,� 개정(OJ� L� 86,� 28.3.28,� 페이지 9)을 의도한 재활용 플라스틱 소재 및

물품에 관한 위원회 규정(EC)� No� 282/2008.

7)� 식품에 접촉하기 위한 플라스틱 소재 및 물품에 관한 EU(Commission� Regulation)� No� 10/2011(OJ� L� 12,�

15.1.2011,� 페이지 1)

1장-주제, 범위 및 정의

제1조 주제 및 범위

제2조 정의

제3조 적합한 재활용 기술

2장-재생 플라스틱 및 재생 플라스틱 물질 및 

제품의 시장 출시

제4조 재생 플라스틱 물질 및 제품 요건

제5조 문서화, 지침 및 라벨 관련 요건

제3장-재생 플라스틱 공정 및 사용에 관한 일반 

요건

제6조 수거 및 전처리 요건

제7조 오염물질 제거 요건

제8조 재생 플라스틱 물질 및 제품의 후처리 

및 사용

제9조 재활용 계획 운영요건

제4장-새로운 기술의 개발 및 목록

제10조 새로운 기술의 개발과 관련된 요건

제11조 새로운 기술을 적용한 재활용 시설의 

운영 조건

제12조 새로운 기술을 사용하는 재활용 시설 

관련 보완자료요청

제13조 오염 수준 모니터링 및 보고

제14조 새로운 기술의 평가

제15조 새로운 기술의 적합성에 관한 결정

제16조 재생 플라스틱 물질 및 새로운 기술 

또는 적합한 기술로 제조된 물품의 시장 유

통과 관련된 보호 조항

5장-개별 재활용 공정의 인정 절차

제17조 개별 재활용 공정 인정신청

제18조 당국의 의견

제19조 개별 재활용 공정 인정

제20조 당국이 공개한 지침

제21조 재활용 공정의 인정으로 인해 발생하는 일반 의무

제22조 허가 소유자의 인정 변경에 대한 요구

제23조 관할 당국, 당국 또는 유럽위원회에 의한 재활용 

공정 인정의 변경, 보류 및 취소

6장-통제를 위한 정보의 등록기록

제24조 기술, 재활용 사업자, 재활용 공정, 재활용 계획 

및 오염물질 제거시설에 대한 등록기록

제25조 재활용 사업자 및 오염물질 제거시설의 등록

제26조 규정 준수 모니터링 요약서 및 오염 물질 제거 

시설 운영의 확인

7장-공식적인 통제

제27조 재활용 시설에 대한 공식적인 통제

제28조 부적합 재생 플라스틱의 부적합

8장-준수문서

제29조 재활용 사업자 및 변환 사업자의 준수 선언을 

위한 특정 요건

9장-최종 조항

제30조 폐지(규정 (EU)282/2008은 폐지한다)

제31조 임시 규정

제32조 시행

(유럽연합 공식 저널에 게재된 후 20일부터 시행된다. 

“제6(3)(b) 독립된 제3자의 인증을 받아야 한다.”는 

24 개월 후 시행한다)
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❍ 유럽연합은 재활용 공정부터 승인을 받는 사전 관리와 재활용 제품의 안전성 평가를 통한

사후관리를 모두 수행하고 있음.

- 식품과 접촉하기 위한 재활용 물질 및 제품에 관한 규정(EC) 282/2008(EC, 2008)에 따라,

재활용 플라스틱은 유럽식품안전청(EFSA)이 수행한 재활용 공정의 안전성 평가 후 유럽

위원회가 승인한 공정에서만 생산되어야 함.

- 본 규정에서는 규정 부속문서(EC) 2023/2006(EC, 2006)에 규정된 요건을 충족해야 하는

품질보증시스템(QAS)에 의해 재활용 공정을 관리해야 한다고 명시하고 있음.

· 요건 준수를 보장하기 위해서는 우수제조기준(GMP)에 따른 공정관리 가이드라인이

설정되고 적절한 규격의 통제가 필수임.

    ※ 재활용 인정건수는 2010년부터 2022년 3월까지 안전성 평가가 총 168건 수행되었으며, 

물리적 재생으로는 대부분 PET(161건)이었음. 심사기간은 별도로 지정되지 않았으며, 

평균적으로 2-3년간 소요되는 것으로 확인됨. 사용승인 시 사용 목적, 사용조건, 재활용 

구성 비율, 사용 가능한 식품 유형, 식품과 직접 접촉에 사용 가능 여부, 일회용 또는 

다회용 등이 기술됨. 
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3) 일본

□ 「식품용 기구 및 용기포장에 재생 플라스틱 재료의 사용에 관한 지침」 제정(2012)

❍ 식품용 기구 및 용기․포장 제조업자 및 수입업자가 식품용 기구 및 용기․포장에 재생

플라스틱 재료 사용 시 개별 안전성에 대한 조회가 가능하도록 절차를 정함.

- 재생 플라스틱 재료를 사용한 기구 및 용기․포장별로 기술된 서류를 후생노동성 의약

식품국 식품안전부장에게 제출하고, 필요에 따라 식품안전위원회의 의견을 수렴하며,

이 경우에는 식품건강영향평가를 위한 독성시험 데이터 등 추가자료가 제출되어야 함.

❍ 재활용 합성수지제(PET) 사용기준8)

- 사용이 승인된 재활용 재료의 허용범위, 규제방법, 승인된 시험법이 마련되어 있음.

<표 6> 일본의 재활용 플라스틱 관련 규정

8)� � KEITI,� KONETIC(2021).� 재생플라스틱의 식품접촉용도 해외 기준.� p4,� p8.�

https://www.eishub.or.kr:8443/hb/board/article/nation/320511�

구분 세부 내용

관련법령 및 규정

①식품위생법

②식품 및 첨가물 등의 규격·기준

③식품용 기구 및 용기·포장에 재생 플라스틱 재료의 사용에 관한 지침

식품포장 허용범위

①사용제한(Negative List)에 해당하지 않는 재질은 사용 가능

②사용제한 합성수지 시험법에의해 안전성 입증 시 사용가능

③사용관리는 관련 산업단체에서 자율 관리

규제방법 사용제한(Negative) 외에는 모두 사용

승인 시험방법 대리오염 시험, 대리시험 대체 방법이 있음

공인된 공정기술
산업단체에서 자율관리하며, 페트병은 안전성 입증될 경우 사용가능

 *시트용 재활용의 16% 식품용으로 사용

기타사항

(관련 산업단체의 자율 관리 지침) 

- 안전성 확보에 관한 지침

- 재생플라스틱 재료의 사용에 관한 지침

- 재생지 사용에 관한 지침
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❍ 지침에 기술된 원료 범위 및 제조관리에 관한 주의사항은 아래 도표에 정리됨.

<표 7> 일본의 재활용 원료물질 등급

품질 등급 품질에 대한 설명
식품용 제품으로 재생되는

경우의 주의사항
처리 가능한 재생공정

등급 1

합성수지제 식품용 기구 
및 용기·포장의 제조공장
에서 제품의 제조공정으
로부터 회수된 조각

식품용 이외 제품의 단재가 혼입
되지 않도록 주의를 기울여야 함. 
식품용 이외 플라스틱에는 식품용
으로는 사용할 수 없는 안전 우려
가 있는 첨가제 등이 사용될 가능
성이 있음

물리적 재생

등급 2

식품용도로 사용된 합성
수지제 중 재상품화를 목
적으로 특정 재질의 용
기·포장만을 분별하여 회
수한 것 [인위적 오염시
험, 기능성 베리어 사용]

상품이 소비자에게 판매된 후 회
수될 때까지는 위생관리가 되지 
않으므로 예기치 못한 오염물질이 
혼입될 가능성을 부정할 수 없음

물리적 재생

등급3
등급 1 및 2 이외의 방법
으로 회수된 것 

식품용으로 사용된 플라스틱 제품
이라고 해도 식품용 외에 사용한 
플라스틱 제품이나 다른 폐기물과 
함께 회수되어 식품용 플라스틱제
품을 분류하는 경우에 원료 중에 
식품용도 외의 플라스틱이 혼입될 
가능성이 높고, 회수할 때 다른 
폐기물로부터 오염될 가능성이 있
음. 또한, 소비자들도 이러한 혼입 
회수품에 대하여 재상품화를 목적
으로 하는 자원으로서의 인식이 
낮기에 오염물질을 혼입할 가능성
이 높다고 할 수 있음

물리적 재생(단, 선별이
나 재생 공정에서 기술 
개발이나 고도화 등에 
의하여 오염물질 제거를 
보증할 수 있다면)

화학적 재생

□ 관련협회의 자율관리지침: 폴리에틸렌테레프탈레이트(PET)제 무연신 시트필름 및 그

제품의 식품위생안전성에 관한 자주 규제 기준9)(2015)

❍ 단일 재생원료 수지를 사용한 제품의 안전성 확보를 위해 후생노동성 식품기준심사과의

주도하에 PET트레이협의회에서 폴리에틸렌테레프탈레이트(PET)제 무연신 시트필름 및

그 제품의 식품위생안전성에 관한 자주 규제 기준을 발표함.

❍ 자주 규제 기준’의 목적은 미사용 원료, 재생원료(특히 사용PET병의 재생원료)의 사용에

관한 식품위생의 안전성을 보장하기 위해 무연신 PET시트(필름) 및 그 제품의 제조·유통

단계에서의 기준을 제시하는 것임. 2001년 4월에 재활용특별위원회가 제기한 골자를 기점

으로 하고 그 후 10년간에 걸쳐 실시해 오고 있음.

9)� 일본 PET트레이협의회,� 일본의 폴리에틸렌테레프탈레이트제 무연신 시트필름 및 그 제품의 식품위생안전성에 관한

자주 규제 기준.� 2015년 재구성
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❍ 폴리에틸렌테레프탈레이트(PET)제 무연신 시트필름 및 그 제품의 식품위생안전성에 관한

자주 규제 기준에 근거하여 등록된 재생원료목록

- 사용된 PET병으로부터 물리적 재생법으로 제조된 폴리에틸렌테레프탈레이트 수지

① PET 트레이 협의회 회원이 제조하는 무연신 PET시트·필름, 성형품은 식품위생 안전성의

확보를 위해 식품위생법의 관계 조항 및 규격 기준에 의해 품질을 관리하고 있음. 또한

사용하는 원료수지에 대해서는 폴리올레핀 등 위생협의회의 자주기준에 의해 관리되며,

그 확인증명서가 발급되고 있음. 덧붙여 해당 제품의 식품위생 안전성은 그 제조자와

사용자의 책임 하에서 보증되고 있음.(식품위생법 제15조, 제16조, 제18조)

② 사용된 PET병의 재생원료 이용에 대해서는 후생노동성 식품안전부가 2012년 4월에

도도부현 등에 통지한 “식품용기구 및 용기포장에 있어서의 재생 플라스틱의 사용에

관한 지침”에 의해 규제되고 있음.

③ 회원은 자사 종목제품에 대해 당 협의회 회장에게 자주 규제기준의 적합 확인을 신청

하고 있음. 당 협의회 심사에서 제출된 자료의 내용 확인을 거쳐 해당 회원에 대해

등록증이 교부되고 있음. 자주기준 적합 제품목록에 등록되어「자주규제기준 마크

(상표등록제)」의 사용이 허가되고 있음.

④ 당해 종목의 재생원료가 등록되면 회원은 본 협의회가 정한「자주규제기준마크」를

사용하여 제품의 포장단위마다 적합품임을 표시함. 이「마크」는 반드시 회원번호,

분류기호 일체를 표시하고 알기 쉬워야 함.

⑤ 아래 표는 본협의회에등록된재생원료의종목을 공개하는것으로 아래 항목이게재되어 있음.

<표 8> 일본 PET트레이협의회 자주기준 적합제품 등록목록의 세부항목

- 재활용 폴리에틸렌테레프탈레이트 수지 목록 정보를 공개하고 있음.

용어 및 기호

회원명  PET 트레이 협의회 회원의 기업명(홈페이지에 게재)

회원번호  PET 트레이 협의회 회원을 나타내는 3자리의 코드 번호로 홈페이지에 게재됨. 

종목명  등록된 재생원료의 해당 회원의 상품명과 형번을 나타내는 것으로, 고유의 명칭과 기호로 구성

종별분류  해당 종목품의 종별 분류를 나타내는 기호로, 폴리올레핀 등 위생협의회와 공용(참고 A).

분류기호
 해당 원료 종류를 나타내는 기호로 PET 트레이 협의회의 자주 규제기준 Ver.5.2에 규정되어 

있음(참고 B).
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2. 식품용 재생원료의 안전성 평가제도 현황

가. 국내 현황

□ ｢기구 및 용기·포장의 기준 및 규격｣(식품의약품안전처 고시 제2021-76호) 발표

❍ [별표 4] 기구 및 용기‧포장에 사용되는 물리적 재활용 합성수지제 기준에 적합여부 검토

- 인위적 오염물질 제거시험: 최소 3회 이상 실시

․ 인위적 오염물질의 오염처리 방법: 시험에 사용하는 인위적 오염물질 종류는 회수‧

선별된 합성수지의 사용 용도, 소비형태, 회수 방법, 화학적 성질(극성 또는 휘발성)

등을 고려하여, 아래의 물리적‧화학적 성질의 물질별로 각각 1개씩 총 4개 물질과

필요한 경우 중금속을 선정하여야 함. 다만, 타당한 사유가 있는 경우에는 아래 물질

외에 같은 성질의 다른 물질도 사용할 수 있음.

<표 9> 인위적 오염물질의 종류와 농도

인위적 오염물질 농도(배합비) 

  극성·휘발성 물질   Chlorobenzene 10 v/v%

  비극성·휘발성 물질   Toluene 10 v/v%

  극성·비휘발성 물질   Benzophenone, Methyl salicylate 1 v/v%

  비극성·비휘발성 물질   Methyl stearate, Phenylcyclohexane 1 w/w%

  중금속   Copper(II) 2-ethylhexanoate 1 w/w%

※ 인위적 오염물질 혼합용액의 제조에 사용하는 용매

용매 농도(배합비)

  2-Propanol(Cu(II) 2-ethylhexanoate의 용매) 10 v/v%

  Hexane 또는 Heptane(오염물질 전체의 용매) 68 v/v%

․ 오염 방법 및 재생처리: 오염은 조제한 인위적 오염물질 혼합용액을 시료에 충전

하거나 시료 전체를 침지시키는 방법으로 행하고, 오염시킨 시료를 실제 재생공정과

동등한 조건에서 재생처리를 함.

․ 용출시험은 최종제품의 용도(식품의 종류, 사용온도·시간 등)를 고려하여 용출조건

(침출용매, 용출온도·시간)을 설정하고 인위적 오염물질의 용출량을 측정함.
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- 인위적 오염시험 결과: 용출시험(잔류시험) 또는 제거율 시험 결과

․ 인위적 오염물질 제거기준: ｢기구 및 용기·포장의 기준 및 규격｣[별표4] 3.에 따라

해당 합성수지제에 물리‧화학적 성질을 대표할 수 있는 화학물질로 투입원료를

인위적으로 오염시켜 재생공정에 따라 처리를 한 후, 인위적 오염물질 제거시험을

통해 다음 중 어느 하나의 기준을 충족함을 확인함으로써 안전성을 입증하여야 함.

<표 10> 인위적 오염물질별 위해를 무시할 수 있는 농도

인위적 오염물질 분자량(Da) Cmod(mg/kg PET)

  Chlorobenzene 113 0.09

  Toluene 92 0.09

  Benzophenone 182 0.16

  Methyl salicylate 152 0.13

  Methyl stearate 298 0.32

  Phenylcyclohexane 100 0.14

․ 인위적 오염물질 제거실시 결과에 따라 잔류오염물질농도(Cres)와 위해를 무시할 수

있는 농도(Cmod)를 비교하여 아래와 같이 판단함.

결과 판단

Cres < Cmod 안전성 우려 없음

Cres ≧ Cmod 안전성 재검토 필요

가. 용출 기준
  1) PET의 인위적 오염물질 용출량은 각각 0.01 mg/L 이하

나. 잔류 기준
  1) PET의 인위적 오염물질 잔류량은 각각 0.22 mg/kg 이하

다. 제거율 기준
  1) 인위적 오염물질의 잔류오염물질농도(Cres)는 제거효율을 측정하여 아래와 같이 산출

잔류오염물질농도(Cres) = 3 mg/kg PET × (1–(제거효율(%)*/100))

* (재생공정전의인위적오염물질농도 - 재생공정후의인위적오염물질농도) ÷ 재생공정전의인위적오염물질농도 × 100
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나. 국외 현황

1) 미국

□ 대리오염물질 시험(Surrogate contaminant testing):

❍ 2차 또는 3차 재활용 처리단계에서 그 오염물질 제거 능력을 증명하기 위하여 선택된 대체

오염물질에 신재(컨테이너 형태 또는 플레이크 형태)를 노출시킨 후 "오염된" 폴리머를

재활용 공정을 통해 적용시켜 소비자의 오용을 시뮬레이션할 것을 권고함.

- 대리오염물질로 처리된 폴리머의 후속 분석으로 재활용 공정의 효율성 평가

<표 11> 미국의 대리오염물질 최소 농도의 예시

대리오염 물질 농도 배합비(예시)

 volatile polar
Chloroform,  Chlorobenzene, 1,1,1,-Trichloroethane, 
diethyl ketone

10% v/va

 volatile non-polar Toluene 10% v/v

 non-volatile polar Benzophenone, Methyl salicylate 1% v/v

 non-volatile non-polar
Tetracosane, Lindane,  Methyl stearate, Phenylcyclohexane, 
1-Phenylcyclohexane, 2,4,6-Trichloroanisole

1% w/wb

 heavy metal Copper(II) 2-ethylhexanoate 1% w/w
a v/v : 오염물질의 부피/전체 혼합물질의 부피
b w/w : 대체물질의 질량/ 전체 혼합물질의 질량

<표 12> 미국의 재생 합성수지의 밀도 및 오염물질 잔류량 

재생 합성수지제 밀도 (g/cm3) 오염물질 잔류량 (μg/kg)

PET 1.4 220

Polystyrene 1.05 300

PVC 1.58 200

Polyolefins 0.965 320

□ 안전성 판단

❍ 오염물질의용출한계 설정

- 미국 FDA의 간접 식품첨가물(기구ㆍ용기포장으로부터 용출되는 화학물질) 평가에 사용

되는 독성학적 임계값을 이용(독성학적 임계값: 모든 화학물질에 대하여 그 값 이하인

경우에는 인체에 위해가 없음이 명확하다고 하는 사람의 노출 임계값 설정에 관하여

서술하는 개념)



- 26 -

- 1995년 FDA는 무시할 수 있는 위해를 갖는 간접 식품첨가물의 구성성분을 취급할 때

임계값을 1.5㎍/인/일로 설정함.

- 이 값은 약 500개 품목의 발암물질 데이터베이스로부터 얻은 독성시험 결과를 분석하여

발암 위해가 100만분의 1을 초과하지 않는 것을 기준으로 규정한 수치임.

- 이후 비발암물질 데이터베이스에 대해 검토되었는데. 모두 1.5㎍/인/일보다 높은 값이어서

1.5㎍/인/일의 독성학적 임계값이 적절한 안전 영역을 나타내는 것이라는결론

- 미국 FDA의 재생 플라스틱 원료 평가에서도 이 값이 적용되고 있으며, 식품 섭취량을

3kg/일, 전체 용기포장에서의 재생플라스틱 재료의 비율(CF)를 5%(0.05)라고 가정하여,

아래 계산에 따라 LOD는 10ppb가 산출됨.

일일섭취량(EDI), 식이농도(DC), 소비계수(CF) 및 용기로부터 침출용매 (식품모사용매)에 

이행되는 양(M)의 계산식은 다음과 같음.

DC=CF×<M>

EDI=DC×3kg식품/인/일

식품으로의 이행가능한 농도(C)와의 계산식은 다음과 같음.

<M> = C EDI=DC×3kg식품×CF(0.05)

주) DC: 식이농도, CF: 소비계수, M: 침출용매(식품모사용매)에 용출되는 양, EDI: 일일 섭취량, C: 식품으로 이행

❍ 적합성 판단

- 해당 합성수지제에 물리‧화학적 성질을 대표할 수 있는 화학물질로 투입원료를 인위적으로

오염시켜 재생공정에 따라 처리를 한 후, 인위적 오염물질 제거 실시 결과에 따라 잔류

오염물질농도(Cres)와 위해를 무시할 수 있는 농도(Cmod)를 비교하여 안전성 판단
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2) 유럽연합

□ 유럽연합(EU)의 EFSA저널: PET recycling process RE-PET 예시를 보면 아래와 같음.

<표 13> EU의 세척 플레이크의 기술적 데이터

Parameter Value Parameter Value

Moisture max. 1.0 % PVC max. 300 mg/kg

Moisture variation ±0.3 %/h Glue max. 100 mg/kg

Bulk density 230∼850 kg/㎥ Polyolefin max. 100 mg/kg

Bulk density variation ±150 kg/(㎥) Cellulose (paper, wood) 100 mg/kg

Material temperature 5∼40℃ Metal max. 500 mg/kg

Material temperature 
variation

±10℃/h Polyamides max. 50 mg/kg

□ EFSA의 안전성 평가

❍ 안전성 평가 사례

▷ 사용한 PET를 식품접촉물질로 재활용하는 데 사용되는 EREMA기초기술기반 가공 Buergofol의

안전성 평가(EU 등록번호 : RECYC 179)

  - 식품접촉물질, 효소 및 가공 보조제 관련 EFSA 패널은 EREMA 기초기술을 사용하는 

재활용품 가공 Buergofol의 안전성 평가

  - 투입 원료는 식품용으로 사용한 후 수거한 PET 용기에서 얻은 고온 가성 세척 및 건조된 

PET 플레이크(투입원료 중 비식품용으로 수거된 PET는 5 % 이하임)

  - 플레이크는 압출되기 전 진공상태의 연속반응기(2단계)에서 가열.(패널은 연속 반응기

(2단계, 유발검사 제공)가 가공 시 오염 제거 효율을 결정하는 데 중요하다고 판단)

  - 이 단계의 성능을 제어하는 작동 매개변수는 온도, 압력 및 체류시간임. 이러한 재활용품 

가공은 재활용된 PET가 100% 사용될 때, 식품 내 잠재적으로 알려지지 않은 오염물질의 

이행량이 유아의 worst 시나리오를 통한 0.15 ㎍/kg(식품) 미만으로 보장할 수 있음을 

입증함.

  - 따라서, 패널은 이러한 가공에서 얻은 재활용 PET는 뜨거운 물질의 유무와 관계없이 실온

에서 장기 보관된 식수를 포함하는 모든 유형의 식품접촉물질 및 제품의 제조를 위해 최대 

100%로 사용될 때 안전성에 우려가 없다고 결론을 냄
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❍ 안전성 평가절차의 원리

- 재활용 PET(Cres) 내 오염물의 잔류농도를 계산하기 위해 매우 많은 양의 대리오염물질을

이용한 챌린지테스트를 통해 측정된 재활용 기술 또는 재활용 공정의 세정효율을 PET 내

오용오염물에 대한 보수적 표준 오염허용기준에 적용하는 것임

- 그 결과값인 재활용 PET 내 잔류농도(Cres)를 PET 내 모델량(Cmod)과 비교함

- 이 Cmod는 일반적으로 인정받는 보수적 이행모델을 사용하여 계산되는데, 이 이행량은

한계노출량을 넘는 정도의 식이노출을 유발하지는 않기 때문에 인체에 대한 위험도는

무시할 수 있는 수준임.

- 따라서 Cres가 Cmod 미만일 때, 해당 절차는 지정된 사용조건을 지키는 경우 안전성 문제를

일으킬 가능성이 거의 없는 제조공정이라고 간주됨.

❍ 재활용 공정의 오염물질 제거/세정효율: 챌린지테스트

- 재활용 공정의 오염물질 제거효율을 평가하기 위해, 대리오염물질을 사용하는 특별한

챌린지테스트 수행하며, 챌린지 테스트는 기업 단위나 시험공장 수준에서 실시될 수 있고,

실험실 단위에서도 수행될 수 있음.

- 사용되는 중요 가공 변수들(온도, 압력, 평균 저장시간, 기체 유량)은 최소값을 제공해야 함.

▷ 사용한 PET를 식품접촉물질로 재활용하는 데 사용되는 가공 Krones의 안전성 평가

   (EU등록번호 : RECYCLE0149)

  - 식품 접촉물질, 효소, 향료 및 가공 보조제에 대한 EFSA 패널의 이러한 과학적 의견은 

재활용 가공 Krones 펠릿의 안전성을 평가함.

  - 투입물질은 소비자가 사용, 수거된 PET 용기에서 얻은 세조 및 건조 PET 플레이크이며, 

비식품용 수거된 PET는 5% 이하임. 이 기술에서 세척 및 건조된 PET 플레이크는 펠릿에 

압출되며, 펠릿은 진공상태에서 고온의 반응기에서 결정화 및 오염제거됨.

  - 제출한 제거시험을 검토한 결과, 패널은 압출(2단계) 및 진공 반응기에서 오염제거(4단계)의

두가지 단계가 가공 시 오염제거 효율을 결정하는 데 중요하다고 결론

  - 이 단계의 성능을 제어하는 작동 매개변수는 온도, 체류시간, 진동 반응기, 압력임. 이러한 

조건에서 재활용 가공은 식품 내 잠재적으로 알려지지 않은 오염물질의 이동 수준이 

0.1 ㎍/kg(식품) 미만으로 보장할 수 있음이 입증됨.

  - 따라서 패널은 재활용 공정에서 재활용 PET가 100% 사용될 때 뜨거운 물질의 유무와 

관계없이 실온에서 장기 보관되는 모든 유형의 식품과 접촉하는 물질 및 제품을 제조하는

건 고려할 안전 문제가 아니라고 결론 내림.

  - 재활용 PET로 만든 트레이는 전자레인지나 오븐에서 사용할 수 없음.
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- 챌린지 테스트의 재활용 공정에 투입되는 인위적으로 만들어진 오염물 수준은 PET 중

대리오염물질을 기준으로 PET 250 ∼ 1000 mg/kg의 범위가 되어야 함. 이는 해당 기술의

오염물질 제거효율을 평가하는데 적절함.

- 일부 챌린지테스트에서는 오염되지 않은 플레이크와 오염된 플레이크를 혼합하여 수행함.

이러한 챌린지테스트 중에는 교차오염이 발생할 수 있으므로 제염효율은 오염된 펠릿 및

초기에는 오염되지 않았던 펠릿 양측 모두에 대하여 측정한 인위적 오염물질 잔류량을

기준으로 평가되어야 함.

□ 안전성 판단

❍ 오염물질의용출한계 설정

- PET 1kg당 오용으로 발생할 수 있는 오염물질의 양을 3 mg(3 mg/kg PET)으로 보수적

으로 정하고 있음. 이 표준농도는 유럽 프로젝트의 틀 안에서 수행된 EU 조사 결과로

부터 유도됨.

- 이에 따른 재활용 PET내 각 오염물의 잔존량(Cres)을 PET 내 모델량(Cmod)과 비교함.

이때 Cmod는 일반적으로 인정받는 보수적 이행모델을 사용하여 계산되는데, 이 이행량은

한계노출량을 넘는 정도의 식이노출을 유발하지는 않기 때문에 인체에 대한 위해는 무시

할 수 있는 수준임.

- 실용적인 관점에서 식이노출량은 0.0025 μg/kg bw/일 미만이어야 한다고 간주됨. 이는

잠재적 유전독성에 대한 우려가 있는 화학물질에 대한 인체 노출 한계량이므로, 잠재적

으로 존재할 가능성 있는 모든 미지의 오염성분을 보수적 방식으로 처리할 수 있게 됨.

- (사례) 재활용 공정이 3 mg(3 mg/kg PET)의 투입표준오염량과 관련 이행기준량에 해당

하는 Cmod 미만의 Cres까지 감소시킬 수 있다면, 잠재적 식이노출량은 0.0025µg/kg b.w/일

보다 높을 수 없음. 그러한 재활용 공정을 통해 제조된 재활용 PET의 안전성 우려는

없다고 간주함.

❍ 적합성 판단

- 해당 합성수지제에 물리‧화학적 성질을 대표할 수 있는 화학물질로 투입원료를 인위적으로

오염시켜 재생공정에 따라 처리를 한 후, 인위적 오염물질 제거 실시 결과에 따라 잔류

오염물질농도(Cres)와 위해를 무시할 수 있는 농도(Cmod)를 비교하여 안전성 판단함.
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3) 일본

□ 일본의 재생 PET 플레이크 현황(일본용기포장리사이클협회 페트병사업부)

- 세척 플레이크 기준치 예시: 시험법 JIS K 7390, 2008(새로운 지침 확인 필요)

<표 14> 일본의 세척 플레이크 기준치 예시

제품 규격 항목 기준치

세척 
플레이크

①크기 8 mmφ체 이내

②수분율 ≦ 0.6％

③IV치(고유 점도) 0.65∼0.75

④금속 ≦ 30 ppm

⑤가열흑변물(PVC) ≦ 40 ppm

⑥착색 플레이크 ≦ 450 ppm

⑦폴리올레핀 ≦ 30 ppm

⑧가열 전 황변물 ≦ 400 ppm

⑨황색 플레이크(접착제) ≦ 1200 ppm

⑩종이라벨 플레이크 ≦ 300 ppm

⑪라벨류 ≦ 20 ppm

⑫잉크 플레이크 ≦ 150 ppm

⑬기타 불순물 ≦ 280 ppm

⑭⑦~⑬합계 이물혼합물 ≦ 1300 ppm

⑮미립분 ≦ 0.5％

오염도 판정
제한기준치 1, 2급은 합격, 3급은 불합격
(별도 선정 3단계 평가방법에 따름)

- 세척 펠릿 기준치 예시: 시험법 JIS K 7390, 2008

<표 15> 일본의 세척 펠릿 기준치 예시

제품 규격 항목 기준치

세척 펠릿

①크기 2.5～3.0 mmφ ×2.5～3.0 mmL

②수분율 ≦ 0.4％

③IV 보존율
96% 이상(기대치, 97% 이상), IV 폭이 있어 절대값은 곤란하나, 
설비검사 시 확인(IV 절대치는 0.67 이상)

④색상 생산 후 Co - L､ a､ b 실적치에서 관리기준 설정

⑤이물질 양 400 mesh 필터(기준치 설정 없음)
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□ 재활용 공정을 통한 오염물질 제거를 증명하기 위한 시험

❍ 「식품용 기구 및 용기포장에 재생 플라스틱 재료의 사용에 관한 지침」에 따라 대리오염

시험, 대리오염시험 대체법, 기능성 차단제 사용을 통해 평가가 가능함.

<표 16> 일본의 재생원료 대리오염시험의 유형

□ 안전성 판단

❍ 오염물질의 용출한계 설정은 미국 FDA의 간접 식품첨가물(기구ㆍ용기포장으로부터 용출

되는 화학물질) 평가에 사용되는 독성학적 임계값을 이용하여 10ppb로 설정함,

❍ 적합성 판단

- 해당 합성수지제에 물리‧화학적 성질을 대표할 수 있는 화학물질로 투입원료를 인위적으로

오염시켜 재생공정에 따라 처리를 한 후, 인위적 오염물질 제거실시 결과에 따라 잔류

오염물질농도(Cres)와 위해를 무시할 수 있는 농도(Cmod)를 비교하여 안전성 판단

(1) 대리오염시험

- 재생 플라스틱 재료에 잔존할 가능성이 있는 오염물질은 다양해서 모든 것을 예측
할 수는 없음.

- 이러한 이유로 물리화학적성질을 대표하는 대리오염물질로 의도적으로 오염시킨 
원료를 조제하고 이를 실제의 재생공정에서 제거하여 대리오염물질의 잔존량 또는 
용출량을 구함.

- 이 잔존량 또는 용출량을 이용하여 오염물질의 식품으로 이행량이 충분히 낮음을 
증명하는 방법

(2) 대리오염시험  
대체법

- 대리오염시험의 단점을 보완하는 대체법으로서 재생처리공정에서 오염된 원료의 
희석률과 실험실 수준에서의 오염물질의 세척효과(제거율)를 토대로 오염물질의 
용출이 충분히 낮음을 실증하는 방법

* 실제의 재생처리공정을 사용하여 대리오염물질로 인한 오염 우려

- 각 세정공정에서의 오염물질 제거율은 실험실 시험으로 구하여, 희석률과 제거율로 
재생공정 후의 오염물질 잔류량을 추정함.

- 최종제품으로부터의 용출량은 잔류량과 같은 정도의 대리오염물질을 함유하는 
시료를 가지고 용출시험을 진행하거나, 전량 용출을 가정하고 잔류량으로부터 
계산하여 구함.

(3) 기능성 차단제 
사용 

- 다층의 식품용 기구 용기포장의 식품 비접촉면에 재생 플라스틱을 사용하고, 식품 
접촉면에는 식품위생법의 규격기준에 적합한 신규 수지를 이용함.

- 이와 같이 재생 플라스틱 재료와 식품 사이에 차단층이 존재하는 경우에는 식품에 
오염물질의 이행 가능성에 대한 우려는 적음. 다만 차단층이 효과적으로 기능함을 
밝히기 위해 의도적으로 오염된 수지를 사용하여 용출시험을 실시하도록 함.
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3. 식품용기 재활용 관련 해외 주요 동향

가. 식품용기 재활용 관련 해외 주요 정책 및 제도 동향

1) 미국

□ 최소재활용함량법(minimum-recycled-content laws)10)공표

❍ ‘21년 3월 미 의회에 상정된 법안 ”플라스틱 오염으로부터의 해방법(Break Free from

Plastics Pollution Act, S.984)“11)

- 화학적 공정을 ‘재활용’의 정의에서 제외하였음. 즉, 이 법안은 소각, 열분해, 가수분해,

메탄분해, 기체화 및 이와 유사한 기술들을 통해 얻어지면, 대체 제품으로의(화학물질,

공급원료, 연료, 에너지 등) 폐기물 전환을 그 정의에서 제외함.

- 또한, 이 법률은 플라스틱 제조업체에 대한 생산자책임 조건을 확대하고, 특정 일회용 플라스틱

제품을 금지하였으며, 플라스틱 음료 용기에 대한 최소재활용함량 조건을 설정하고, 특정

환경 및 건강 보호조치가 이뤄질 때까지 새로운 플라스틱 시설의 건설을 중단함.

❍ ’22년부터 상기 법은 주 정부의 용기 회수프로그램에 적용을 받은 음료 제조업자에 의해

판매되는 플라스틱 음료 용기의 총 개수가 평균 15% 이상의 소비 후 재활용 수지가 되어야

한다고 요구하고 있고, 각 주 정부는 의회 법안 제정을 통해 얼굴 사진 스틱 병 내에 소비 후

재활용 수지류 최소함량을 요구하고 있음. 이 양은 ‘25년에 25%, ’30년에는 50%로 예상함

❍ 상기 법의 공표 및 코카콜라, 다논, 유니레버, 펩시, 네슬레를 포함한 다수의 식품업체는

향후 10년 이내에 포장재에 재활용 플라스틱 사용을 증가시킨다는 발표와 함께 재활용 원료에

대한 수요 증가에 이바지하고 있음.

❍ 문제점

- 이용 가능한 재활용수지류의 제한적인 공급으로 인해 식품업체와 플라스틱 포장 공급

업체들의 목표를 충족시키지 못하고 있음.

- 현재 재활용 플라스틱의 공급은 가용 수요의 6%만 충족시킬 수 있고, 2030년까지 재활용

플라스틱에 대한 새로운 수요가 500~750만 톤으로 증가할 것으로 현재 예측됨.

10)� https://ecology.wa.gov/Waste-Toxics/Reducing-recycling-waste/Waste-reduction-programs/Plastics/

2021-plastic-pollution-laws/Recycled-content-minimums� (개정 진행 중)

11)� https://www.congress.gov/bill/117th-congress/senate-bill/984/all-info
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❍ 향후 추세

- 공급업체들이 더 높은 수준에서, 더 예측 가능한 물리적, 화학적 품질을 가지고, 오염의

가능성이 적은 방식으로 제조할 수 있는 새로운 공급원을 찾을 것임.

- 탄산음료 및 다른 음료에 사용되는 수지인 PET뿐 아니라, 안전성 이슈를 일으키는

polyolefin까지 포함하여, 화학적 재활용이 이 모든 수요에 대응할 수 있는 방식이라는

견해도 있음.

2) 중국

□ 식품용기 재활용 제도 및 규정 설정 부재

❍ 식품용 재생원료 관련 제도는 현재까지 부재한 것으로 파악됨.

❍ 일반 재생자원 관련 자료:　중화인민공화국 재생자원 회수 관리방법12) 공표

- 2007년 3월 27일 공표, 2007년 5월 1일 시행

- 공표기관: 국가발전개혁위원회, 공안부, 상무부, 주택도시농촌개발부, 국가시장감독관리총국, 생태환경부

- 제12조 재생자원의 수집, 저장, 운수, 처리 등 전 과정은 반드시 관련 국가오염 예방표준,

기술정책 및 기술규범을 준수해야 함.

- 제15조 상무 주무부서는 재생자원 회수산업의 주관부서로 재생자원 회수산업정책, 회수

표준 및 회수산업 발전계획을 제정함.

3) 유럽연합

□ 플라스틱 포장의 재활용 함량에 대한 가이드 발간

❍ 영국플라스틱연합(The British Plastics Federation, BPF), 화장품협회(Cosmetic, Toiletry

and Perfumery Association, CTPA), 식품음료연합(Food and Drink Federation, FDF)은

플라스틱 포장재의 재활용 함량에 대한 지침을 개발하였음.

❍ 식품접촉물질로 사용되는 재활용 플라스틱은 법적근거(European Commission No.

282/2008)13)에 따른 기준을 충족하여야 유통 가능함.

12)� https://baike.baidu.com/item/%E5%86%8D%E7%94%9F%E8%B5%84%E6%BA%90%E5%9B%9E%

E6%94%B6%E7%AE%A1%E7%90%86%E5%8A%9E%E6%B3%95/269173

13)� Commission� Regulation� (EC)� No.� 282/2008� on� recycled� plastic� materials� and� articles� intended� to� come�

into� contact� with� foods� and� amending� Regulation� (EC)� No.� 2023/2006.
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- 유럽식품안전청(European Food Safety Authority, EFSA)에서 식품용으로 사용되는

PET를 생산하기 위한 물리적 재활용 공정의 안전성 평가를 수행하고 승인함. 또한

식품용 재활용 플라스틱은 승인된 재활용 프로세스에서 생산되어야 함.

- 식품용 재활용 플라스틱은 EC No. 10/2011에 따른 positive list에 포함되어야 함.

4) 태국

□ 재활용 식품접촉 플라스틱 규제14) (‘22.6.17일자 개정 고시, 시행 6.18부터)

❍ 태국 식품의약국(Food and Drug Administration, FDA)은 식품접촉 재활용 플라스틱의

사용을 허가하기 위해 식품접촉 플라스틱 물질에 대한 국가 규제를 갱신함.

❍ 이를 위해 태국 FDA는 플라스틱 식품용기에 대한 보건부 고시(notification) No. 295(2005)를

개정하여 재활용 수지류의 사용을 허가하는 규제를 신설함.

❍ ‘20년 현재 재활용 PET(polyethylene terephthalate), HDPE(high-density polyethylene)

물질로 구성된 식품접촉물질에 대한 설문을 통해 안전성 기준을 설립하고 있음.

5) 캐나다

□ 폐쇄 루프 순환 플라스틱 펀드(Closed Loop Circular Plastic Fund) 설립

❍ 미국과 캐나다의 플라스틱 회수 및 재활용을 향상시키기 위한 기술, 장비, 기반시설 등에

투자하기 위해 폐쇄 루프 순환 플라스틱 펀드가 설립되었음.

- 해당 펀드는 재활용 플라스틱의 총량을 증가시키는 목표로 크게 세 가지 영역에 투자를

계획 중임

ⓛ 운송, 물류, 재활용 분류기술(recycling sortation technologies), 기반시설을 포함한

물질 수집 체계의 향상을 통해 polyethylene(PE)과 polypropylene(PP) 플라스틱의

수집률을 높이고자 함

② 재활용 시스템 향상을 통해 플라스틱을 효율적으로 수집, 분류함으로써 재생산되는

플라스틱(식품 및 의료용 포함)의 품질을 높이고자 함.

③ 재활용되는 PE, PP를 포함한 재활용 물질을 사용하여 상품을 생산하는 시설과 장비에

투자함.

14)� Recycled� Food-Contact� Plastic,� Requests� Information.� packaginglow.� 2020.�

URL:� https://www.packaginglaw.com/news/thailand-considers-allowing-recycled-food-contact-plastic-requests-information
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나. 플라스틱 재활용 동향 분석

1) 플라스틱 재활용 일반 동향15)

□ 국제적으로 1988년 재활용 처리 과정이 시작된 이후 2020년 기준 약 23%의 폐기물이 재활용

되고 있음.

❍ 1950년부터 2015년까지 생산된 플라스틱은 약 83억 톤으로 추산하고 있으며, 이중 폐기된

58억 톤 중 약 9%(5억 톤)이 재활용되었음.

□ 플라스틱 폐기물을 해결하기 위한 순환경제 전략으로 플라스틱 재활용이 제시되고 있으며,

EU 등 주요 국가, 글로벌 기업들에서 플라스틱 포장재에 대한 목표를 설정하고 있음.

❍ EU에서는 플라스틱 포장재의 재활용 비율 목표를 설정하고 2025년 50%, 2030년 55%까지

점진적 달성을 목표로 하고 있고, 또한 2021년부터 재활용이 불가능한 플라스틱에 대해

0.8유로/kg의 세금을 부과하는 등 플라스틱 포장재를 2030년까지 재활용 가능한 소재로

변경하는 법안을 도입 중임.

❍ 한국에서는 2030년까지 재생원료 비중을 30%로 의무화하였고, 플라스틱 생활폐기물을

2025년까지 2020년 대비 20% 감소시키고자 목표를 설정하였음.

2) 물리적 및 화학적 재활용 동향16)

□ 플라스틱 재활용은 물리적 재활용(Mechanical recycling)과 화학적 재활용(Chemical

recycling)으로 구분할 수 있으며, 현재는 물리적 재활용이 재생원료 비중 확대에 우선적

대안이 됨.

❍ 물리적 재활용이란 단일 종류 및 성분의 이물질이 적은 폐플라스틱을 원료로 분쇄, 세척,

선별, 혼합 등의 물리적 공정을 통해 재생플라스틱을 제조하는 과정을 의미함.

❍ 물리적 재활용은 공정이 단순하고 조기 사업화가 가능하며, 특히 PET 재활용은 적은 투자

비용과 CO2 저감 능력이 우수하다는 장점이 있음.

❍ 화학적 재활용은 물리적 재활용이 가진 물성 감소, 오염에 따른 재활용 제한과 같은 단점을

보완할 수 있는 기술임.

15)� 탈플라스틱화에 따른 바이오플라스틱 및 바이오화학 시장동향과 사업전망.� 임팩트.� 2022.� pp.216~218.

16)� 탈플라스틱화에 따른 바이오플라스틱 및 바이오화학 시장동향과 사업전망.� 임팩트.� 2022.� pp.219~226.
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❍ 화학적 재활용은 플라스틱을 화학적 반응을 통해 단량체, 올리고머 상태로 전환시켜 플라

스틱으로 재생산하는 절차로 수행됨.

□ 물리적 및 화학적 재활용의 시장동향

❍ 물리적 재활용은 국내에서 대표적으로 LG화학, 롯데케미컬에서 진행 중임

- LG화학에서는 PCR-PC(Post Consumer Recycled Polycarbonate), PCR-ABS(Post Consumer Recycled

Acrylonitrile Butadiene Styrene) 등을생산하고있으며, PCR-PC는재활용원료함량이 60%수준임

- 롯데케미칼에서는 Project LOOP 실행을 통해 PCR-PET, PCR-PP, PCR-ABS, PCR-PC

등을 개발하였으나, 이 중 PCR-PET는 물리적 재활용에서 화학적 재활용으로 전환 예정임.

❍ 화학적 재활용은 향후 10년간 플라스틱 시장성장에서의 영향이 증가할 것으로 보임.

- 화학적 재활용 시장은 2020년 90만 톤에서 2030년 410만 톤까지 증가할 것으로 예상되며,

이는 물리적 재활용의 성장세보다 높아질 것으로 보임.

- 국내 관련 업체는 SK이노베이션, SKC와 롯데케미칼 등이 있음.

3) 플라스틱 재활용의 정의 및 분류17)

□ 플라스틱 재활용의 정의

❍ 플라스틱 재활용 기술은 플라스틱 폐기물을 재생, 재활용하는 것을 의미할 뿐만 아니라

보다 높은 부가가치의 신제품을 창출하는 ‘업사이클링’ 기술을 포함하고 있음.

❍ 플라스틱은 기술장벽이 높지 않은 물리적 재활용 방식이 주를 이루고 있으며, 화학적

재활용, 열적 재활용 방식 순으로 사용되고 있음.

□ 플라스틱 재활용의 분류

❍ 폐플라스틱을 자원화하는 과정은 크게 선별, 재활용 공정으로 구분됨.

- 플라스틱 선별 과정은 안전성과 신뢰성을 담보하기 위해 중요한 단계임.

- 이후 분류, 세척, 분쇄의 재활용 공정을 거치고, 적합한 재활용 공정기술을 통해 활용됨.

❍ 폐플라스틱 재활용 공정기술은 물리적 재활용 기술, 화학적 재활용 기술, 열적 재활용 기술로

구분할 수 있음.

17)� 탈플라스틱화에 따른 바이오플라스틱 및 바이오화학 시장동향과 사업전망.� 임팩트.� 2022.� pp.234~235.
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- 물리적 재활용 기술: 파쇄기 등을 활용하여 세척된 폐플라스틱을 파쇄‧분쇄하여 플라스틱

원재료로 재생하여 이용하는 기술

- 화학적 재활용 기술: 열·촉매 등 화학적 방법을 통해 폐플라스틱을 자원화하는 기술

- 열적 재활용 기술: 폐플라스틱을 연료화하여 재활용하는 기술로 일반 생활폐기물을 원료로

사용하는 RDF(Refuse Derived Fuel), 폐플라스틱, 목재와 같은 산업

폐기물을 사용하는 RPF(Refuse Plastic Fuel)로 구분됨.

4) 국내외 산업 동향18)

□ 세계적으로 폐플라스틱 재활용 시장이 확대되고 있으며, 미국, 일본, 독일 등의 국가들은

플라스틱 폐자원으로부터 재생 가능한 화학 원료를 제조하고, 고부가가치의 응용 제품군을

위한 투자를 진행하고 있음.

❍ EU에서는 2015년 순환경제 패키지(Circular Economy Package)를 제안하였고, 순환경제

액션플랜(Action plan for a Circuar Economy)를 채택하였음.

- 순환경제 액션플랜 지침은 2025년까지 도시폐기물의 재사용 및 재활용은 55% 이상,

2020년까지 포장재 폐기물을 70% 이상 재활용하도록 목표를 설정하고 있음.

□ 글로벌 재생 플라스틱 시장은 2019년 424.5억 달러에서 2025년 약 696.4억 달러로 성장할

것으로 예상됨.

❍ 폐기물 관리 시장은 재활용, 수집 및 운송, 소각, 매립으로 분류되며. 이 중 재활용은 2019년

139억 1,000만 달러에서 2024년 181억 9,000만 달러를 달성할 것으로 예상되어 연평균

5.51%의 성장률을 보임.

❍ 플라스틱 폐기물 중 PET는 2019년 1,840만 톤에서 2024년 1,950만 톤을 달성할 것으로 보임.

❍ 글로벌 기업 동향

구분 내용

코카콜라
100% 재활용 플라스틱 병에 담긴 콜라 출시, 이후 자사 생수 브랜드, 스프라이트 등에 
100% 재활용 용기 활용 예정

Adidas 해양 정화작업으로 수거된 플라스틱 폐기물을 활용한 의류 및 신발 제작

BASF
‘켐사이클링’ 기술을 도입하여 플라스틱으로부터 오일, 합성가스를 생산하여 일반 
플라스틱 생산, 해당 기술을 통해 대부분의 플라스틱 재활용이 가능할 것으로 보임

Kvadrat 국내 삼성전자와의 협업으로 폐플라스틱을 이용한 스마트폰 케이스 제작

18)� 탈플라스틱화에 따른 바이오플라스틱 및 바이오화학 시장동향과 사업전망.� 임팩트.� 2022.� pp.235~242.
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□ 국내에서는 플라스틱에도 재생원료 의무사용제도를 확대하였고, 2030년까지 재생원료 사용

비율을 30%까지 점진적으로 확대할 예정임.

❍ 이에 따라 국내 재생 플라스틱 시장 규모는 2019년 약 1조 7,241억 원에서 2025년 약 2조

4,424억 원을 달성할 것으로 보임.

❍ 국내 재생플라스틱 시장에는 LG화학, SK지오센트릭, SK케미칼, 삼양그룹 등의 기업이 경쟁

중에 있음.

❍ 국내 기업동향

구분 내용

LG화학 쿠팡 물류센터로부터 폐기되는 스트레치 필름을 재활용하여 쿠팡에 제공

한화솔루션
해수 조건에서 분해 성능이 개선된 폴리에스테르계 소재 개발을 통해 

해양 미세플라스틱 오염 문제 해결

SK지오센트릭 폐플라스틱을 분해하여 원료를 만드는 공정을 개발함

SKC 석회석으로 생분해 플라스틱 생산하여 원가절감 기대

SK케미칼-

제주특별자치도개발공사

제주삼다수의 페트병을 이용하여 SK케미칼에서 재생페트 생산 후 코폴리

에스터 생산원료로 사용
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4. 재활용 플라스틱의 기준·규격

가. 국가별 재활용 플라스틱 관리기준의 특징

□ 재활용 및 일반 플라스틱의 기준규격 관리기준 동일

❍ 재활용 플라스틱 최종 제품에는 신재(Virgin) 플라스틱과 동일한 기준·규격이 적용됨.

- 미국은 안전한 원료와 제조 방법으로 제조되었다면 안전하다고 판단

(허용물질목록 + 첨가량으로 규제)

- 유럽연합은 안전한 재료를 사용하여 제조되었고, 더불어 식품에 용출되지 않으면 안전

하다고 판단 (허용물질목록 + 용출량 규제)

<표 17> 국가별 재활용 플라스틱 안전관리의 특징

구분

안전한 제품의 설계

품질 규격의 설정

-규격・기준

-위해요인의 배제

제품의 적정 생산

-생산관리

-품질관리

-GMP

공급망을 통한 정보

전달

-정보 공유

-품질 보증

건강 피해 발생 시 

대책

-Traceability

-회수시스템

미국

법 규제

-PL제도

FCN 신청

법 규제

(식품접촉물질은 GMP하

에 제조된 것만 기재)

업계 단체 GL

업계 단체 GL

(GMP의 일부로 규정)
업계 단체 GL

EU
법 규제

-PL 제도

법 규제

업계 단체 GL

법 규제

-적합성 선언서

법 규제

업계 단체 GL

일본

법 규제

-NL → PL 제도

업계 단체 자주기준

-PL제도(삼위협)

업계 단체(일본유용기・

기기협회와 연포장위생협

의회, PET트레이협의회 

등)의 자주기준

업계 단체(삼위협)의 

자주기준

-확인증명서

공적 GL

(실시가 바람직하다는 

정도 명시)

한국

법 규제

-NL 제도

-위해물질 금지·제한

법 규제

-NL 제도

-법 규제

-표시, 라벨

법 규제

-기구용기포장공전
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나. 일반 및 재생 PET의 기준규격

□ PET의 특징

폴리에틸렌테레프탈레이트(Poly(ethyleneterephthalate) : PET)
3-1. 기본 정보

1) 화학구조

    <CAS No. 25038-59-9>

2) 명칭

   poly(ethylene terephthalate); poly(oxyethyleneoxyterephthaloyl); 1,4-benzene-dicarboxylic acid, 

dimethyl ester, polymer with 1,2-ethanediol

3) 기구 및 용기‧포장 공전 정의

   폴리에틸렌테레프탈레이트란 기본 중합체(base polymer) 중 테레프탈산 또는 테레프탈산메틸에스테르와 

에틸렌글리콜의 중합물질의 함유율이 50% 이상인 합성수지제를 말한다.
3-2. 특징
폴리에틸렌테레프탈레이트는 폴리에스터의 포괄적인 군에 속한 긴 사슬 고분자로, 테레프탈산(terephthalic 

acid, TPA)과 에틸렌글리콜(ethylene glycol, EG)의 중합체이며, 비결정상태의 폴리에틸렌테레프탈산에 첨가

제를 넣거나 고분자 융용체를 열처리 할 경우 결정성이 증가하는 특징을 가지고 있다.[1]

3-3. 중합방법

폴리에틸렌테레프탈레이트는 금속 촉매제의 존재 하에 산과 알코올의 반응으로 만들어지는데, 중합반응은 

분자간의 축합반응으로 이루어진다. 금속 촉매제는 일반적으로 삼산화 안티몬(antimony trioxide)을 사용

하지만, 티타늄, 게르마늄, 코발트, 망간, 마그네슘, 아연 등의 염도 사용가능하다. 폴리에틸렌테레프탈레이트는 

천연 원유로부터 얻어지는 순수한 테레프탈산과 에틸렌글리콜을 함께 가열시켜 저분자량의 형태로 얻을 수 

있는데, 이것을 낮은 온도에서 고상 중합하면 고분자량의 물질이 생성된다.[1]

3-4. 용도

분류 주요 사용처
보틀용 청량음료, 생수, 커피, 간장, 세제, 샴푸, 화장품 등

사출용 가전, 전자, 자동차, 드라이어, 다리미, 전기밥솥 등의 부품

기타: 섬유, 필름, 시트 등19)

3-5. 국내 생산업체
남양매직, 도레이첨단소재, 동원시스템즈, 롯데케미칼, 부림케미칼, 삼양패키징, 진영케미칼, 코오롱합성수

지제, 티케이케미칼, 한일제관, 효성첨단소재, 휴비스, SKC20)

19) 롯데케미칼. (2020.05.18. 인출). 제품소개. 
https://www.lottechem.com/kor/prdt-intro/prdt-detail/C205/view.do.에서 2020.05.18. 인출



- 41 -

□ 국내외 PET의 기준·규격 비교

❍ (국내) ‘기구 및 용기·포장의 공전’에서는 재질을 50종(합성수지 43종, 그 외 재질 7종)으로

분류하여 재질별 제조 시 사용되는 원료와 제조공정 중 생성·혼입되는 불순물 등 물질을

대상으로 용출규격(잔류규격)을 설정하여 관리

- 국내에서 총용출량은 모든 합성수지제에 대하여 30 mg/L 이하로 관리하고 있으며 일부

재질에 대해서 침출 용매가 n-헵탄인 경우 150 mg/L, 또는 240 mg/L 이하로 관리.

- 과망간산칼륨소비량은 페놀수지, 멜라민, 요소수지를 제외한 나머지 합성수지제에 대하여

용출량 10 mg/L 이하로 관리.

- 공통기준 및 규격에서 사용 불가한 원료물질(원부재료, 첨가제)에 대한 기준(BPA,

DEHP)이 있음.

20) 한국석유화학협회(2020). 2020 석유화학미니북 32회원사 현황. pp.32~35
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❍ (용출규격) PET의 용출규격 비교21)

- 미국은 용출규격 부재하고 한국과 일본은 유사하며, 중국은 탈색시험규격도 설정하고 있음.

   (단위: mg/L 이하)

주 1) 1959년 후생성고시 제370호 1949년 후생노동성령 제52호에 의한 위생시험의 규격기준은 표4에 제시
    2) 중국 GB 9685-2016 기준                         3) FDA 21CFR PART 177 기준
    4) 유럽연합 EU Regulation 10/2011 기준         5) 용출조건: n-헵탄, 실온, 1시간
    6) 용출조건: 65%알콜, 실온, 1시간                 7) 용출조건: 물, 60℃, 30분
    8) 용출조건: 4% 아세트산, 60℃, 30분             9) 중국 GB 4806.7-2016 중 탈색시험

21) 김정선, 이희나(2017), 기구 및 용기포장 원료물질의 사용용도별 분류체계 구축 및 분석법등 조사 연구, 식품의약
품안전처(최신화)

용출규격 한국 일본1) 중국2) 미국3) EU4)

납
 4% 초산, 70℃, 30분 또는 

 4% 초산, 100℃(사용조건 △70℃), 30분
1 1 1

   과망간산칼륨소비량 10 10 10

총용출량

총용출량

30

30
60 ㎎/ 

㎏이하
유지 및 지방성 식품 n-헵탄 70℃ 30분 305)

주류

알코올 함량

20% 이하

20% 에탄올, 

70℃, 30분

사용조건

▼70℃
306)

알코올 함량

20% 초과

50% 에탄올, 

70℃, 30분

유지 및 

지방성식품

및 주류

이외의 식품

△pH 5 

식품
물, 70℃, 30분

▼70℃ 307)

△70℃

▼pH 5 

식품
물, 100℃, 30분

▼70℃ 308)

△70℃

안티몬 0.04 0.05 0.05

게르마늄 0.1 0.1

테레프탈산 7.5 　

이소프탈산 5 　 　

아세트알데히드 6 　 　

탈색

시험9)

에틸알콜 음성

샐러드오일 혹은 무색유지 음성

침지액 음성
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5. 재활용 관리제도 및 안전성 평가지침에 대한 시사점

가. 국가별 식품용기 재활용 관리제도의 주요 특징

❍ 미국의 FDA 재활용플라스틱 사용 검토사항

- 원료공급원과 재활용 프로세스 설명자료, 플라스틱 수거․재활용 공정에서 오염되지 않음을

입증하는 자료, 대리시험 결과 등 오염물질 제거 입증자료, 재활용 플라스틱 사용에 대한

설명자료 포함

❍ 유럽연합의 재활용공정의 승인조건

- 플라스틱 투입․생산 고리가 오염 없이 통제 가능, 첼린지테스트 또는 오염물질 투입이

없음을 입증, EC No. 1935/2004 규정 준수

· 오염물질제거: 오염물질의 종류와 잔류수준,

· 오염제거효율: 제거되는 오염량에 대한 효율

· 재활용 플라스틱의 이용 방법: 식품으로의 오염물질 이행 방지 (베리어를 이용한 오염

저감화, 전자레인지 사용 불가 등 사용조건 명시)

❍ 일본의 재생원료 관리지침

- 안전성 확보에 관한 지침, 재생플라스틱 재료의 사용에 관한 지침, 재생지 사용에 관한 지침

- 관련 협회와 산업단체의 자주 기준의 적용

❍ 한국

- ‘21년 PET 물리적 재활용을 허용, 제외국과 같은 공정 승인 및 인정제도 도입 중

<표 18> 국가별 식품용 재활용 관리제도의 특징 비교

구분 미국 유럽연합 일본 한국

재활용제도 

특징
의무사항 의무사항 의무사항 의무 적용

관련 법령

및 규정

① 연방 식품ㆍ의약품 및 
화장품에 관한 법
② 식품접촉성분 관련 
연방규정
③ 식품과 접촉하는 
플라스틱 소재 관련 
연방규정
-식품포장에 재생 
플라스틱 사용 
가이드라인 및 산업 지침

① 식품접촉 소재 및 
제품에 관한 규정
(EC 1935/2004)
② 식품 접촉하는 
플라스틱 소재 및 
제품에 관한 규정
(EU 10/2011)
③ 식품과 접촉하는 
재생 플라스틱 소재 
및 제품 관련 규정(EC 
282/2008)

① 식품위생법
② 식품 및 첨가물 
등의 규격기준
③ 식품용 기구 및 
용기포장에 재생 
플라스틱 재료의 
사용에 관한 
지침(2012년부터 
가이드라인 운용)

① 식품위생법
② 기구 및 용기포장의 
기준 및 규격

- 법적 근거 및 관련 
지침 중



- 44 -

주)　부록  3: 미국의 NOL등재 현황, 유럽연합의 재생공정 승인 현황, 일본 PET트레이협의회의 재생공정 등재 현황

식품포장

허용범위

① 산업용 스크랩 재활용 

플라스틱(1차)

② 물리적 재활용으로서 

인정한 경우(2차,) 

사전승인제도 활용)

③ 화학적 재활용 

플라스틱(3차)

④ 다층구조에서 식품과 

접촉하지 않는 부분 사용

*②와③는 시험을 통해 

공정의 안전성 입증

① 화학적 재활용 

플라스틱 재질

② 공정 자투리 재활용 

플라스틱 재질

③ 다층구조의 중간층 

재활용 플라스틱

④ EFSA에서 승인한 

공정을 통해 

제조된 재활용 

플라스틱

*①∼③의 경우는 별도 

규제 없이 사용 가능

① 사용제한(Negative 

List)에 해당하지 않는 

재질은 사용 가능

② 사용제한 합성수지 

시험법에 의해 

안전성 입증 시 

사용 가능

③ 사용관리는 관련 

산업단체에서 자율 

관리

① 화학적 재활용 

플라스틱

② 신규 원료 자투리 

재활용 플라스틱

③ 다층구조에서 

식품과 접촉하지 

않는 부분 사용

④ 물리적 재생된 PET 

재질의 재활용 

합성수지([별표 4] 

기준에 적합, 

「폐기물관리법」 등에 

따라 환경부 장관이 

식품용재활용 원료로 

인정한 것을 사용

규제방법
재활용 플라스틱의 식품접촉 사용여부는 

승인·인정에 의한 Positive 방식적용

사용제한(Negative) 

외에는 모두  

사용해오다가 

’20년이후 Positive 

방식적용

승인·인정제도 도입

사용(승인) 

시험방법

(대리오염 시험) 

버진중합체를 오염물질에 

노출시킨 후 공정을 통해 

제거되는 효과 분석

(첼린지테스트) 

플라스틱 오염물제거 

재활용 공정의 효율성 

시연

대리오염 

시험및대리시험 대체 

방법이 있음

인위적인 오염물질 

제거 확인시험(3종)

공인된

공정기술

기간 : ‘90.03-’22.06.

총 271건 

- 물리적 재활용 총 243건

- 화학적 재활용 총 26건

* 페트 재생원료의 20∼

30% 식품용으로 사용

기간 : ‘10.11.-’22.3

총 168건 

- 모두 물리적 재활용

* 페트 재생원료의 30% 

내외 식품용으로 사용

산업단체에서 자율관리

하며, 페트병은 안전성 

입증될 경우 사용 가능

PET트레이협의회 7건 

승인 공정으로 등재

*시트용재활용의 16% 

식품용으로 사용

공인 또는 승인된

공정·기술 검토 중

물리적 재생된 PET  

재질의 재활용 허용

기타사항

FDA 재생공정 승인

(Letter of No Objection) 

및 FCN 등재

재활용 공정의 승인

(EFSA의 안전성평가) 

및 제품관리

후생성 지침

관련 산업단체의 자율

관리 지침

물리적 재활용 합성수

지제 인정 신청서 제출 

작성 가이드 마련
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나. 미국과 유럽연합의 식품용 재활용 관리제도의 주요 항목별 특징

구분 미국 유럽연합

개요

- 재생원료에 대한 FDA가이드라인에 준한 

검토 절차는 권장 사항임.

- 허가 절차가 아닌 업체의 평가신청에 따른 

자율 절차로 보이나, 실제적으로 책임소재를 

업체에 부여함으로써 의무 사항에 준함.

- (기존) 재활용 공정의 신기술(화학적 재활용) 승인 대상

- (향후) 물리적 PET 재활용 공정만 승인 대상

        (’22년 10월 이후 결정 통지 계획)

 · 폐쇄루프재활용(제어된 재사용 및 유통 체계와 함께 

제품이 순환하고, 재활용 물질이 해당 체계 내에서 

외부 물질의 비의도적 유입을 기술적으로 최소화하는 

제조 및 유통 사이클을 의미함, (EC) No 282/2008)

 · 물리적 PET재활용

 · 신기술(화학적 해중합화, barrier layer, off-cuts) 

재활용 면제

인증기간 - 별도의 인증기간 부재 - 별도의 인증기간 부재

대 리 오 염

시험/안전

성 평 가 의 

재검토

- 안전성 재평가 제도는 없음

 · 공정 변경시만 재평가 수행 

 · 재활용 공정과 관련해서는 자발적으로 FDA에 

검사를 요청할 수 있으며, 의무는 아님. 

 · 안전성에 대한 책임은 생산자에게 있으므로 

자발적으로 요청하였을 시 문제가 없다는 

Letter of No Objection (LNO)을 발급함.

- 공정에 중요한 수정사항이 있을 경우 EFSA의 공정

재평가 요청(식품접촉물질과 제품 생산에 사용되는 

재활용 공정의 승인을 위한 행정가이드)

  (Administrative Guidance for preparation of applications on 

recycling process to produce recycled plastics  intented 

to be used for manufacture of materials and articles in 

contact with food, EFSA, 2021)

 · 변경의 중요도에 따라 서신을 통한 간단한 통보부터 

완전한 서류 제출까지 다양함. 안전성 평가에 중요

한 매개변수가 수정된 경우는 완전한 서류 제출 

필요(Guidelines on submission of a dossier for safety 

evaluation by the EFSA of a recycling process to, 

2020.9)

수수료

- 규정 상 수수료 부가 없음

 · Draft Guidance for Industry:  Regulatory  

Submissions  to OFAS, Part I Introduction, 

법안 21 CFR 70.19

- 규정 상 수수료 부가 부가 없음 내용 확인('22.05.05)

 · EFSA의 과학적 평가 및 제출 전 단계 활동에는 

수수료가 부과되지 않음(농약은 예외)

재활용 용기

포장에 담긴 

식 품 이 나 

식품용 재생

원료를 사용한 

포 장 재 의 

수입

- 별도의 허가가 필수는 아니지만, 평가를 

권장함. 실제로는 평가 필요

 · 수입되는 식품 및 식품 포장재의 안전성에 

대한 책임은 제조자에 있음.

 · 일반적으로 EU 또는  다른 국가의 식품 

생산자는 미국으로 수입하기 이전에 FDA의 

식품 포장재 규정 준수를 확인하도록 권고됨 

 · 원하는 경우, 해외의 식품 포장 제품에 대한 

독립적인 검토를 통해 FDA 필요 조건에 

부합하는지를 확인하는 것을 장려함.

- 관련 규정에는 언급된 바가 없음.

- 수입식품에 준한 신뢰할만한 인증은 필요하리라 판단
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구분 미국 유럽연합

해외 인증 시설

/공정/설비를 

수 입 하 여 

포 장 재 를 

생산할 때 

별도 승인

필요성

- 자발적이라고 하나, 실제로는 FDA의 LNO 

(NOL) 필요

 · 재활용 공정 또는 설비가 FDA에 의해 평가

되고 LNO에 따르지 않는다면, 미국 내로 

수입될 수 없음. 

 · 재활용업자 또는 재활용 플라스틱  산업자는 

자발적으로 FDA 검토 요청서를 제출하여 식품 

접촉 목적의 재활용 플라스틱을 생산하는 데 

효과적이라는 것을 확인 받고, 미국에서의 

사용 전에 LNO를 받아야 함. 

- 관련 규정에는 언급된 바가 없음.

- 해외인증이 있는 설비에 대한 인증은 간소화되는 

편임

  (산업체 면접조사 결과: 기 인증된 고상 중합기가 

포함된 설비에 대한 EFSA 인증 신청 시 간소화 

진행됨)

물리적 및 

화학적 재생  

평가

- 화학적 재생원료의 평가가 의무는 아니나, 

업체의 신청에 따라 FDA는 검토

 · 1990년 2월 21일~2022년 6월 3일 등록까지 

총 271건 재생플라스틱 중 26건이 화학적 

재생 플라스틱에 해당

   (첨부: 2022년 7월 26일 출력본 참조)
https://www.cfsanappsexternal.fda.gov/scripts/fdcc/?set=RecycledPlastics

- 총 168건 EFSA 평가 완료(2021년 12월)

- 모두 물리적 재활용 공정이 대상이었음.

- 화학적 재활용 공정은 없음

- HDPE, PP 등 타 재질 포함



- 47 -

다. 재활용 관리제도 및 재생원료 사용에 대한 산업체 인식 분석

1) 조사목적

❍ 식품용기 재활용 필요성에 대한 사회적 공감대 및 업계 관심 증대로 인한 제도 시행

(`21.1~) 이후 재활용 활성화를 위한 산업체의 인식도를 파악하고자 함.

❍ 식품용기 재활용 관리제도 구축을 위해 효과적인 운영방안에 대한 자문을 구함.

2) 조사대상 및 규모

❍ 수거·선별공정(1개 기관), 재활용 공정(2개 업체), 식품용 용기·포장(3개 업체), 식음료 업체

(3개 업체) 등 전문가 자문단 대상 총 9개 협의체 전문가

❍ 식품용 용기·포장 업체 총 19개소

3) 조사내용

가) 식품용기 재활용 관리제도 운영방안에 대한 산업체 전문가 대상 조사

❍ 산업체의 재활용 제도와 관련한 영업 범위

❍ PET용기와 rPET용기의 생산공정의 비교

❍ 식품용기 재활용 제도에 대한 의견

- rPET 생산의 공정설비, 안전성 평가 기준, 원료공급에 대한 현황 등

- 재활용 공정의 인증(제출자료, 인위적오염시험에 관한 사항, 해외설비인정 사항, 가이드

라인에 대한 의견, 수수료, 재활용 원료사용에 대한 비용, 비용절감 방안 등)

- 재생원료의 사용(품질 및 위생관련 안전성, 안전성 관련 홍보에 관한 사항 등)

나) 식품용기 재활용 및 친환경 원료 사용에 대한 식품 용기·포장업체 대상 조사

- 재활용 또는 친환경 원료에 대한 인지 수준

- 식품용 용기·포장에 재활용 원료에 대해 긍정 여부

- 재활용 공정 중 안전성 확보에 중요한 공정에 대한 의견

- 친환경 또는 재활용 원료가 포함된 식품용 용기·포장의 구매 의사

- 재활용 또는 친황경 원료의 사용 의사 등
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4) 조사결과

가) 재활용 관리제도 관련 의견

- 공정설비: 식품용 별도라인 구축보다는 식품용과 비식품용의 교차 사용을 허용 후 세척

설비 적용 등 생산·제조 안전관리 강화가 바람직

- 원료공급: 대부분 식품용 투명 PET를 수집하고 있지만, 식품용/비식품용 투명PET병의

혼합이 우려되므로 화학물질 등의 비식품용의 PET병은 유색계로 지정하여 원천적으로

투명과 유색의 혼합을 방지할 필요가 있음.

- 식품용기‧포장 가공·성형단계: 일반원료와 재생원료의 생산 라인의 구분이 없음

- 영업비밀 유지의 담보: 재활용 공정의 구체적인 공정자료 제출에 대한 비밀유지 검토 필요

- 평가 기준: 공정별 평가보다는 생산제품에 초점을 두는 편이 중요

- 대리오염시험: 3회 반복에 대해서는 해외 인증을 보유한 경우에 간소화의 검토가 필요하고,

시험 횟수를 일률적으로 적용하기 보다는 필요 시에 반복하는 것이 바람직

- 해외 설비 인정: 국내 인증은 별도로 필요하나, 해외 인증을 보유한 경우는 절차와 제출

자료의 간소화가 필요

- 인증기간: 최초 인증 후 재신청 보다는 사후관리를 통해 주기적인 생산제품 안전관리가

더 유용함.

- 식약처의 지원사항: 대리오염시험 등 비용 지원방안, 식품용 PET재활용 제품의 안전성에

대한 홍보
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<표 19> 재활용 관리제도에 대한 산업체 조사 결과

분야 수거·선별 공정 재활용 공정 식품용 용기·포장 식음료

공정

설비

(현재) 식품용 생산
라인 별도 구축

(향후) 라인의 교
차사용 허용 및 
세척설비를 제안

(현재) 식품용 플
레이크 부족으로 
생산량 예측 불가능

(제안) 식품용 별도 
생산 라인에서 
동일라인+세척

(제안) 
식품용 별도 생산
라인에서 동일라
인으로 제안
(안전성 문제없음)

재활용 공정에서 
식품용 생산라인 
별도 필요

용기포장 성형 
공정은 프리폼 
단계부터 진행하
므로 재생원료 
사용 생산라인의 
구분 없음 

평가

기준

선별수거업체들은 
공정평가에 참여하
기 어려움이 있음

공정별 평가보다 
생산제품 평가에 
초점 둘 필요 있음

원료

공급

투명한 식음료
PET병의 원료공
급이 매우 부족
한 상황임.
비식품용에 대한 
검토 필요

원료수급문제로 
생산량 예측이 
불가능

공정평가 및 식
품용 투명PET 
원료의 한정으로 
물량 문제 발생
식품용 투명PET만 
사용하기 때문에 
물량 부족 발생

식품 이외 용도 투
명 PET가 혼용될 가
능성 예상 → 원
천적으로 방지하기 
위해 식품용 외에는 
유색으로 변경 제안

원료공급 어려움.
분리배출 등 기초
단계 관리 필요

투명 PET만 수집
하여도 식품용도
화학 물품 용도 
구분 불가능함
화학물품용 투명 
PET사용 시에 
안전성 입증 필수

유색 PET 활용 
및 맥주병 역회수 
허용 제시

재활용 공정의 인증

제출

자료

온도, 습도, 생산
라인 속도 등 구
체적인 공정자료 
제출은 영업비밀
유지의 담보 필요

시험법

대리오염시험 
3회는 비용부
담이 큼.
비용지원 필요

대 리 오 염 시 험 
의무적으로 3회
보다는 필요시 
반복이 바람직

FDA, EFSA인증설비 
대상 안정성검증 시  
대리오염시험횟수를 
줄일 필요가 있음

대리오염시험
국가지원 필요

해외

설비 

인정

사항

공정에 대해 
해외인증을 받
은 경우, 국내 
인증신청 비대
상에 포함시키
거나 절차의 
간소화 필요

EPSA 인증 신
청시 해외 인증
을 보유한 설비
가 있다면, 심사
가 간결함

FDA, EFSA 등 글로
벌 인증을 받은 공
정에 대해서 인증
절차 간소화 필요
해외에서 공정에 대
한 인증을 받았더라
도 국내 인증은 필요

국내 인증과 국
외 인증에 차이
가 없을 것으로 
보임

국내 인증은 별
도 필요

가이드

관련
가이드 라인의 
구체성을 요구함

환경부, 식약처 승
인에 따라 요구되는 
절차가 매우 복잡함
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인증 

기간

설비 개조/변경 시 
갱신 필요
펠릿 제조에 대한 
정부 감독이 요구

재활용 공정은 한번
의 ‘인증’으로 충분
사후관리보다는 
자사품질검사 제
출처럼 주기적인 
검사 결과 제출

최초 인증 후 
사후관리

수수료

EPSA 인증 수수료 
없음

재활용 공정에 대한 
인증신청 비용 대략 
건당수천~1억원
예상, 국가 지원 필요

재생원료 

사용비용

원료비 상승 예상 rPET 시장으로 한
정하여 최소 50% 
이상 증가 예상.
설비 투자비용 예상.

원료비 상승 예상, 
예측 불가능

비용절감

(인센티브)

업체 분담금을
감해주는 것이
필요

rPET의 수요 확대, 
산업계 참여와 
지속적인 rPET 
기술개발을 위한 
인센티브 지원 필요

비용 절감 필요

재생원료의 사용

품질

안전성

(위생)

색상문제, 내열
라인에 사용 시 
품질 문제
전반적으로 고르지 
않은 품질 우려
사출 과정에서 
이물질이 결정형
태로 남을 수 있음

rPET은 아세트
알데히드가 높아
질 가능성 있음

기타 유기물질은 
안전성 문제없음

명확한 
책임소재 요청

유 통 기 한 까 지 
품질 유지 문제
투명도 등 색깔 
우려
안전성 긍정적

생산단계별
명확한 규제를 
통해 안전성
향상 가능

안 전 성 

관련 홍보

소비자 의식 개선 
홍보 필요,식품용 
PET로 재활용함을 
강조, 학생 대상 교육, 
인플루언서 홍보

재활용 원료의 
안전성에 대한 
식약처의 홍보 
제안

향후

방향

음료업체의 요구수
준을 모두 충족하기 
어렵기 때문에 rPET 
사용이 부담.
재활용 원료 함유량
은 예상되지 않음.

재활용 소재 이
외에 플랜트 소
재 등 친환경 
소재 사용 예정
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<표 20> 전문가 및 산업체 대상 재활용 원료 사용에 대한 인식조사 결과

1. 협의체 전문가 대상 조사결과

　조사문항 평균 수거·선별 재활용공정 식품용기·포장업체 식품업체

1. 식품용 용기·포장에 재활용 원
료를 사용할 수 있다는 것을 
알고 계십니까?

알고있다  알고 있다  알고 있다  알고 있다  알고 있다  알고 있다  알고 있다  알고 있다  알고 있다  알고 있다

2. 재활용 단계 중에 재생지 등 
식품용 재활용 원료의 안전성 
확보를 위해 가장 중요한 공
정은 어느 단계라고 생각하십
니까?

3단계 재활용 
공정

3단계 재활용 
공정

3단계 재활용 
공정

3단계 재활용 
공정

3단계 재활용 
공정

3단계 재활용 
공정

2단계 
선별공정

3단계 재활용 
공정

1단계 
분류수집 

공정

3단계 재활용 
공정

3.  재활용 합성수지 또는 재생지 
등의 재활용 원료가 식품용 
용기·포장에 사용된다면, 이들 
재활용 원료와 제품에 대한 
기준·규격, 사용 용도 등을 정
하는 안전관리기준이 필요하
다고 생각하십니까?

매우 
필요하다 필요하다 매우 

필요하다 필요하다 매우 
필요하다

매우 
필요하다

매우 
필요하다

매우 
필요하다 필요하다 매우 

필요하다

4. 귀하는 식품용 용기·포장에 재
활용 원료의 사용에 대해 긍정
적으로 생각하십니까?

긍정적이다 긍정적이다 긍정적이다 긍정적이다 보통이다 매우 
긍정적이다 긍정적이다 매우 

긍정적이다 긍정적이다 보통이다

5. 귀하가 식품용 용기·포장에도 
기존 원료보다 비쌀 수도 있
는 재활용 원료가 사용되어야 
한다고 생각하시는 가장 큰 
이유는 무엇입니까?

온실가스 
감축, 

탄소중립
(EGS경영)

자원낭비
줄이기

온실가스 
감축, 

탄소중립

온실가스 
감축, 

탄소중립

온실가스 
감축, 

탄소중립

온실가스 
감축, 

탄소중립

온실가스 
감축, 

탄소중립

온실가스 
감축, 

탄소줄이기,쓰
레기 또는 

폐기물 
줄이기,자원 
낭비 줄이기

온실가스 
감축, 

탄소중립

쓰레기 또는 
폐기물 
줄이기

6. 귀하가 식품용 재활용 원료에 
대해 비위생적으로 또는 인체 
위해성을 느낀다면 어느 정도
인지를 선택해 주세요.

그렇지 않다 그렇지 않다 전혀 그렇지 
않다 그렇지 않다 그렇다 전혀 그렇지 

않다
전혀 그렇지 

않다 그렇지 않다 보통이다 그렇지 않다
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7. 식품용 용기·포장에 합성수지
나 왁스 등을 코팅(겉면을 기
름과 같은 것으로 엷은 막을 
입힘)이나 라미네이트(겉면에 
얇은 판을 붙임) 처리하여 식
품과 직접 접촉하는 면이 아
닌 식품 비접촉면(용기 외부 
겉면, 식품과 용기가 닿지 않
는 면) 에 한하여 재활용 원료
를 사용한다면, 귀하는 안전하
다고 생각하십니까?

안전하다 매우 
안전하다 안전하다 안전하다 보통이다 보통이다 매우 

안전하다
매우 

안전하다 안전하다 매우 
안전하다

8. 귀하는 재활용 원료가 사용된 
페트병에 든 음료를 안심하고 
드시겠습니까?

그렇다 그렇다 매우 그렇다 그렇다 보통이다 매우 그렇다 매우 그렇다 매우 그렇다 그렇다 그렇다

9. 귀하는 “일반 페트병에 든 음
료”와 “기존 원료보다 비쌀 수 
있는 재활용 원료가 사용된 
페트병에 든 음료” 중 어떤 것
을 구매하시겠습니까?

구별없이 
구매

(개별 의식)

구별없이 
구매

재활용 
원료가 
사용된 

페트병에 든 
음료

재활용 
원료가 
사용된 

페트병에 든 
음료

일반 
페트병에 든 

음료

구별없이 
구매

구별없이 
구매

구별없이 
구매

재활용 
원료가 
사용된 

페트병에 든 
음료

일반 
페트병에 든 

음료

10. 귀사에서 식품용 용기·포장에 
재활용 원료 사용의 의지는 
어느 수준입니까?

매우 높다 . 매우높다 매우높다 매우높다 매우높다 낮다 매우높다

높다
(화학적 재생 
검토, PCR 

MrPET 
적용출시)

높다

11. 식품용 용기·포장 분야에서 
귀사의 친환경 원료 사용의 
의지는 어느 정도입니까?

매우 높다 . . 매우높다 매우높다 높다

낮다
(재활용은 
필요하나 

페트병 기본 
물성을 

보장할지가 
의문)

매우높다 높다 높다

12. 귀하는 식품용 용기·포장에 
친환경 원료 사용이 필요하
다고 생각하십니까?

그렇다

그렇다.
(쓰레기 또는 
폐기물 감소, 

자원낭비 
줄이기)

.
그렇지 않다
(자원순환 
재활용)

그렇다 매우 그렇다 그렇지 않다 매우 그렇다 그렇다 보통이다

13. 귀하는 친환경 용기·포장재에 
담긴 식품을 일반식품보다 
우선 구매하시겠습니까?

그렇다
(개별 의식) 그렇다 . 그렇다 그렇지 않다 그렇다 그렇다 매우 그렇다 그렇다 보통이다
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2. 식품 용기·포장업체 대상 조사결과

　조사문항 A B C D E F G H I J K L

1. 식품용 용기·포장에 재활용 원
료를 사용할 수 있다는 것을 
알고 계십니까?

알고있다 알고있다 알고있다 알고있다 알고있다 알고있다 알고있다 알고있다 알고있다 알고있다 알고있다 알고있다

2. 재활용 단계 중에 재생지 등 
식품용 재활용 원료의 안전
성 확보를 위해 가장 중요한 
공정은 어느 단계라고 생각
하십니까?

1단계 
분류수집 
공정

2단계 
선별 공정

3단계 
재활용 
공정

2단계 
선별 공정

1단계 
분류수집 
공정

2단계 선별 
공정

4단계 
가공성형공
정

3단계 
재활용 
공정

3단계 
재활용 
공정

3단계 
재활용 
공정

3단계 
재활용 
공정

1단계 
분류수집 
공정

3. 재활용 합성수지 또는 재생지 
등의 재활용 원료가 식품용 
용기·포장에 사용된다면, 이들 
재활용 원료와 제품에 대한 
기준·규격, 사용 용도 등을 정
하는 안전관리기준이 필요하
다고 생각하십니까?

필요하다 필요하다 보통이다 필요하다
매우 
필요하다

매우 
필요하다

매우 
필요하다

필요하다 보통이다 필요하다 필요하다 필요하다

4. 귀하는 식품용 용기·포장에 
재활용 원료의 사용에 대해 
긍정적으로 생각하십니까?

긍정적
이다

긍정적
이다

긍정적
이다

보통이다
긍정적
이다

매우 
긍정적이다

-
긍정적
이다

매우 
긍정적
이다

긍정적
이다

긍정적
이다

보통이다

5. 귀하가 식품용 용기·포장에도 
기존 원료보다 비쌀 수도 있
는 재활용 원료가 사용되어
야 한다고 생각하시는 가장 
큰 이유는 무엇입니까?

쓰레기 
또는 
폐기물 
줄이기

자원 낭비 
줄이기

자원 낭비 
줄이기

쓰레기 
또는 
폐기물 
줄이기

기타(비쌀수
도 있는 재활
용 원료 사용
을 해야 한다
고 생각하지 
않음. 저렴한 
가격의 재활
용을 희망함

온실가스 
감축, 탄소 
중립

-
자원 낭비 
줄이기

자원 낭비 
줄이기

온실가스 
감축, 탄소 
중립

쓰레기 
또는 
폐기물 
줄이기

자원 낭비 
줄이기

6. 귀하가 식품용 재활용 원료에 
대해 비위생적으로 또는 인체 
위해성을 느낀다면 어느 정도
인지를 선택해 주세요.

보통이다 보통이다 보통이다 그렇다
전혀 
그렇지 
않다

- - 그렇다
그렇지 
않다

그렇지 
않다

- 보통이다
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7. 식품용 용기·포장에 합성수지
나 왁스 등을 코팅(겉면을 기
름과 같은 것으로 엷은 막을 
입힘)이나 라미네이트(겉면에 
얇은 판을 붙임) 처리하여 식
품과 직접 접촉하는 면이 아
닌 식품 비접촉면(용기 외부 
겉면, 식품과 용기가 닿지 않
는 면) 에 한하여 재활용 원
료를 사용한다면, 귀하는 안
전하다고 생각하십니까?

안전하다 안전하다
안전하지 
않다

안전하다
매우 
안전하다

매우 
안전하다

매우 
안전하다

보통이다
매우 
안전하다

안전하지 
않다

보통이다
매우 
안전하다

8. 귀하는 재활용 원료가 사용된 
페트병에 든 음료를 안심하고 
드시겠습니까?

그렇다 보통이다 보통이다 그렇다 그렇다
매우 
그렇다

그렇다 그렇다
매우 
그렇다

그렇다 그렇다 그렇다

9. 귀하는 “일반 페트병에 든 음
료”와 “기존 원료보다 비쌀 
수 있는 재활용 원료가 사용
된 페트병에 든 음료” 중 어
떤 것을 구매하시겠습니까?

구별없이 
구매

일반 
페트병에 
든 음료

구별없이 
구매

일반 
페트병에 
든 음료

일반 
페트병에 
든 음료

재활용 
원료가 
사용된 
페트병에 
든 음료

구별없이 
구매

구별없이 
구매

구별없이 
구매

구별없이 
구매

구별없이 
구매

구별없이 
구매

10. 귀사에서 식품용 용기·포장
에 재활용 원료 사용의 의
지는 어느 수준입니까?

높다 낮다 높다 높다 높다 높다 매우 높다 낮다 매우 높다 높다 매우 높다 높다

11. 식품용 용기·포장 분야에서 
귀사의 친환경 원료 사용의 
의지는 어느 정도입니까?

높다 높다 높다 높다 낮다 높다 매우 높다 높다 높다 높다 높다 높다

12. 귀하는 식품용 용기·포장에 
친환경 원료 사용이 필요하
다고 생각하십니까?

그렇다
그렇다(환
경문제인
식)

그렇다

매우 
그렇다(환
경적,위생
적,미래)

그렇지 않다
(친환경 원료 
사용 식품용
기가 재활용 
생태계 혼란 
가중시킨다)

그렇다(탄소
절감)

매우 
그렇다

그렇지 
않다

그렇다 그렇다 그렇다
그렇지 
않다(자원재
활용)

13. 귀하는 친환경 용기·포장재
에 담긴 식품을 일반식품보
다 우선 구매하시겠습니까?

보통이다 그렇다 그렇다 그렇다
그렇지 
않다

그렇다
매우 
그렇다

보통이다 보통이다 보통이다 그렇다 그렇다
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라. 인정기준의 적합성 자료 제출을 위한 시험법 검토 결과

< 인위적 오염물질 제거시험 방법(예) >

시험방법 및 기준 적용은 기본적으로 ‘식품용 기구 및 용기·포장의 기준 및 규격(식약처

고시 제2021-76호, 2021.9.7.) {별표4} 기구 및 용기·포장에 사용되는 물리적 재활용 합성수

지제 기준’에 따른다.

1) 오염물질 제거기준

물리적 재활용 PET제에 물리‧화학적 성질을 대표할 수 있는 화학물질로 투입원료를 인

위적으로 오염시켜 재생공정에 따라 처리를 한 후, 인위적 오염물질 제거시험을 통해

다음 중 어느 하나의 기준을 충족함을 확인함으로써 안전성을 입증하여야 한다.

- 용출 기준 : 각각 0.01 mg/L 이하

- 잔류 기준 : 각각 0.22 mg/kg 이하

- 제거율 기준

(1) 인위적 오염물질의 제거효율을 측정하여 잔류오염물질농도(Cres)를 아래와 같이 산출

잔류오염물질농도(Cres) = 3 mg/kg PET × (1–(제거효율(%)*/100))

* (재생공정 전의 인위적 오염물질 농도 - 재생공정 후의 인위적 오염물질 농도) ÷ 재생공정 전의 인위적 오염물질 농도 × 100

(2) 인위적 오염물질 별로 위해를 무시할 수 있는 농도(Cmod)는 다음 표와 같다.

인위적 오염 물질 분자량(Da) Cmod(mg/kg PET)

 Chlorobenzene 113 0.09

 Toluene 92 0.09

 Benzophenone 182 0.16

 Methyl salicylate 152 0.13

 Methyl stearate 298 0.32

 Phenylcyclohexane 160 0.14

(3) 인위적 오염물질 제거시험을 실시한 결과에 따라 잔류오염물질농도(Cres)와 위해를 무시

할 수 있는 농도(Cmod)를 비교하여 아래와 같이 안전성을 판단한다.
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결  과 판  단

        Cres < Cmod 안전성 우려 없음

        Cres ≧ Cmod 안전성 재검토 필요 

2) 인위적 오염물질 제거 시험법

물리적 재생 플레이크를 인위적으로 오염시킨 후 오염된 플레이크를 투입원료로 포

함하여 펠릿을 만드는 재생공정에 따라 처리하였을 때 각각의 오염물질 농도가 제

거기준을 충족시키는지 확인한다. 크게 오염공정→세척공정→재생공정의 3단계로 진

행.

<그림> 인위적 오염 제거시험의 전체 공정도(예시)

재생 플레이크 인위적 오염

인위적 오염물질 침적
(40℃, 14일)

오염된 플레이크

건조, 정제
플레이크

펠릿·칩
(반제품)

펠릿·칩
(최종제품)

오염물질 분석

최종제품 분석

Blank

고온, 감압

용융, 압출고상중합

연속식
반응기

용융·압출기고상중합기

가) 오염공정

(1) 시료 플레이크

(가) 시험에 사용하는 재생 플레이크의 품질기준은 다음과 같다.

※「식품용기 사용 재생원료 기준」(환경부 고시 제2022-45호, 2022. 2. 24) 

항 목 단 위 기 준 시험방법
고유점도 dl/g 0.72 이상 ASTM D4603

라벨 등 이물질 mg/kg 200 이하 IS0 12418-2
폴리올레핀(PO) 및 접착제 함량 mg/kg 1,500 이하 IS0 12418-2

폴리염화바이닐(PVC) 함량 mg/kg 100 이하 IS0 12418-2 
수분 함량 % 1 이하 IS0 12418-2 

밀도 kg/m3 300 이상 IS0 12418-2 
잔류 알칼리도 pH △0.6 이내 IS0 12418-2 
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(나) 오염공정에 사용하는 재생 플레이크의 양은 전체 오염물질 제거시험 설계에 따른다. 재

생공정의 최소 투입량과 단계별 시료 채취 등을 고려하고 용융·혼합된 펠릿의 비율과 분

석의 정밀도 및 정확도를 고려하여 플레이크 오염량을 설정한다.

(다) 인위적 오염물질 제거 시험 설계에 따라 오염에 사용하는 재생 플레이크와 재생공정에

사용하는 오염되지 않은 재생 플레이크는 서로 다른 색으로 선택되어질 수 있다.

(2) 인위적 오염물질의 종류와 농도

(가) 시험에 사용하는 인위적 오염물질 종류는 회수‧선별된 합성수지의 사용 용도, 소비 형

태, 회수 방법, 화학적 성질(극성 또는 휘발성) 등을 고려하여, 아래의 물리적‧화학적 성

질의 물질별로 각각 1개씩 총 4개 물질과 필요한 경우 중금속을 선정하여야 한다. 다만,

타당한 사유가 있는 경우에는 아래 물질 외에 같은 성질의 다른 물질도 사용할 수 있다.

구분 인위적 오염물질

극성·휘발성 물질 Chlorobenzene

비극성·휘발성 물질 Toluene

극성·비휘발성 물질 Benzophenone, Methyl salicylate

비극성·비휘발성 물질 Methyl stearate, Phenylcyclohexane

중금속 Copper(Ⅱ) 2-ethylhexanoate

(나) 시험에 사용하는 인위적 오염물질의 농도는 아래와 같다. 다만, PET의 중금속 오염시험

의 경우에는 최종 제품이「기구 및 용기‧포장의 기준 및 규격」의 제조‧가공기준(납, 카

드뮴, 수은, 6가크롬의 합은 100 mg/kg 이하)에 적합한 경우 생략이 가능하다.

인위적 오염물질 농도(배합비) 

극성·휘발성 물질 Chlorobenzene 10 v/v%

비극성·휘발성 물질 Toluene 10 v/v%

극성·비휘발성 물질 Benzophenone, Methyl salicylate 1 v/v%

비극성·비휘발성 물질 Methyl stearate, Phenylcyclohexane 1 w/w%

중금속 Copper(II) 2-ethylhexanoate 1 w/w%

또한, 인위적 오염물질 혼합용액의 제조에 사용하는 용매는 다음 표와 같다.

용매 농도(배합비)

2-Propanol(Cu(II) 2-ethylhexanoate의 용매) 10 v/v%

Hexane 또는 Heptane(오염물질 전체의 용매) 68 v/v%

(3) 오염 방법
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(가) 오염은 조제한 인위적 오염물질 혼합용액을 시료에 충전하거나 시료 전체를 침지시키는 방법

으로 행한다. 이때 농도, 온도(40℃), 시간(2주간)은 충분히 평형에 도달하도록 설정

한다.

(나) 인위적 오염 시 시료는 다른 물질에 영향을 받지 않도록 밀봉 수준이 되어야 하며, 침지의 경

우에는 가끔씩 교반을 하여 시료의 균질성을 확보한다.

나) 세척공정

(1) 필요시 세척·건조 공정을 추가할 수 있다.

다) 재생공정

(1) 오염시킨 시료를 실제 재생공정과 동등한 조건에서 재생처리를 한다.

(2) 실제 재생공정의 단계별 공정에서 다음의 조건들이 동등하게 유지되어야 한다.

(가) 온도

(나) 압력

(다) 시료 잔류시간

3) 오염물질 분석법

가) 인위적 오염물질의 양을 확인하기 위한 시험법은 「기구 및 용기·포장의 기준 및 규격」

의 시험법을 이용할 수 있으며, 동 기준 및 규격의 시험법을 이용하기 어려운 경우에

는 식품의약품안전처장이 인정한 시험방법, 한국산업표준, ISO (International

Organization for Standardization), CEN (European Committee for Standardization) 등

국내‧외에서 공인된 방법을 사용하여야 한다.

나) 공인된 방법이 없거나 더 타당하다고 인정되는 경우 자체적으로 확립된 시험방법을 사용할

수 있으며, 이 경우에는 유럽위원회 JRC(Joint Research Centre) 지침 등 국제적으로 통

용되는 방법을 통해 시험방법의 타당성(Validation)을 확인하여야 한다.

다) 시험방법의 유효성 확인 및 검증을 위한 보고에는 식약처 관련 안내서에 따라 성능

특성에 다음의 요소를 포함하여야 한다.

(1) 검출한계 및 정량한계

(2) 직선성

(3) 정밀도

(4) 정확도
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(5) 회수율

(6) 특이성

4) 안전성 판단

가) 용출시험에 의한 판단

(1) 용출시험은 최종제품의 용도(식품의 유형, 사용시간/온도) 및 보관상태 등을 고려하여

용출조건(온도/시간) 및 용출용매를 설정하고 각 대리오염물질의 용출량을 측정한다.

(2) 재활용 공정의 충분한 제거율을 평가하는 판정기준으로는 대리오염물질 별로 10ppb를

권장 용출한도 값으로 한다.

나) 재질시험에 의한 판단

(1) 재활용 합성수지제 재료에 잔류하는 물질의 함유량을 측정하고, 이 물질들이 모두 식품

에 용출된 것을 가정했을 때 그 용출량이 상의의 10ppb이하인 경우에는 재질시험에 의

한 판단도 가능하다.

※ 아래 도표는 두께 0.5㎜, 용기의 식품의 접촉비가 1.55 g/㎠인 경우 각 재질의 재질 중의

허용량을 나타낸다.

< 재생 폴리머 중 오염물질의 허용량 >

합성수지제
밀도

(g/cm3)

오염물질의 최대 잔량
(μg/kg)

PET 1.4 220

Polystyrene 1.05 300

PVC 1.58 200

Polyolefins 0.965 320

주) 두께 0.5㎜, 용기의 식품의 접촉비가 1.55 g/㎠인 경우
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6. 재활용 관련 고시별 법률 검토

가. 기구 및 용기 포장의 재활용 합성수지제 사용인정에 관한 법적근거

1) 법령 입법사항의 검토

❍ 수정안과 같이 단서 규정(다만, 가열·화학반응 등에 의해 분해·정제·중합하는 등 총리령으

로 정하는 공정을 거친 재생원료의 경우에는 그러하지 아니하다.)을 법률 본칙 본조 단서

에 추가하는 수정안의 내용은 기술적인 내용을 법률에서 직접 규정하는 것으로 판단됩.

그러나 이와 같이 법률에서 기술적인 내용을 직접 규정하면 기술의 변화에 탄력적으로 대

응하기 못하는 한계가 있으므로, 하위법령의 형식으로 규정함으로써 기술적인 환경 변화

에 탄력적으로 적응할 수 있도록 규정하는 것이 보다 바람직하다고 판단됨.

❍ 아래의 수정안과 같이 제9조의2제3항에서 “제2항에 따라 인정을 받을 수 있는 재생원료의

종류는 총리령으로 정한다.”와 같이 규정하는 것이 바람직함.

- 개정초안 제9조의2에서 규정하는 내용은 재생원료의 기준을 고시하고, 고시된 기준에 적

합한지 제조업자가 인정을 신청하여 적합성 인정을 받은 경우에만 기구 및 용기ㆍ포장

의 원료물질로 사용할 수 있도록 하는 규정임.

- 주요 외국의 경우 의무적으로 승인을 받도록 하는 사례도 있고, 물리적 재생원료의 경우

에는 의무적으로 승인을 받도록 하고 화학적 재생원료의 경우에는 사업자가 승인을 신

청하는 경우에 임의로 승인을 발급하는 경우가 있음.

- 향후 우리나라에서 재생원료의 인정 범위를 어떻게 설정할 것인지는 관련 산업의 기술의

발전 수준에 따라 변화될 수 있을 것임.

- 따라서 법률에서는 적합성 기준을 설정해야 하는 책무를 일반적인 차원에서 규정하고 구

체적으로 적합성 인정을 받을 수 있는 대상 또는 범위는 하위법령에서 정하는 것이 바

람직함.

개 정 안(초안) 개 정 안(수정안)

제9조의2(기구 및 용기ㆍ포장에 사용하는 재

생원료에 관한 인정) ① 식품의약품안전처

장은 기구 및 용기ㆍ포장을 제조할 때 원

재료로 사용하기에 적합한 재생원료(이미
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❍ 「식품위생법」제9조는 식품용 기구 및 용기ㆍ포장에 관한 일반 조항으로 「식품위생법」

의 목적인 위생상의 위해를 방지하기 위한 국가의 책무를 이행하기 위하여 식품행정에 관

한 일반적인 규제관할을 갖는 행정청이 식품용으로 사용되는 기구 및 용기ㆍ포장의 일반

적인 기준 및 규격을 정하고, 기준ㆍ규격에 부적합한 제품의 사용을 금지하는 규정임.

❍ 그리고 이를 위반하는 경우 같은 법 제45조제1항에 따른 회수조치, 제72조제1항에 따른

폐기처분, 제73조제1항에 따른 공표, 제75조제1항제1호에 따른 허가취소, 제76조제1항제2

호에 따른 품목 제조정지, 제95조제1호에 따른 벌칙이 부과되고, 이외에도 제31조제3항에

따른 보고의무를 부담함.

❍ 「식품위생법」제9조제4항의 금지규정은 제4조의 ‘위해식품등의 판매 등 금지’ 규정을 위

반한 경우, 제5조의 ‘병든 동물 고기 등의 판매 등 금지’ 규정을 위반한 경우, 제6조의 ’기

준ㆍ규격이 정하여지지 아니한 화학적 합성품 등의 판매 등 금지‘ 규정을 위반한 경우, 제

7조의 ’식품 또는 식품첨가물에 관한 기준 및 규격‘을 위반한 경우’에 준함.

- 「식품위생법」은 기준ㆍ규격이 정하여지지 않은 식품 등의 판매 등을 금지하고 있으며,

이와 같은 기준ㆍ규격의 준수 의무는 기구 및 용기ㆍ포장 영업자에게 일반적으로 적용

되는 규정임.

❍ 재생원료의 ‘적합성평가기준’은 제9조제1항 각 호에서 정하는 고시사항과 구별하여야 따로

규정해야 할 필요가 없으며, 기구 및 용기ㆍ포장의 기준 및 규격에 관하여 규정하는 제9

조제1항 각 호에 연결하여 규정하는 방안이 바람직함.

개 정 안(초안) 개 정 안(수정안)

사용한 기구 및 용기ㆍ포장을 다시 사용할

수 있도록 처리한 원료물질을 말한다. 이

하 같다)의 기준을 정하여 고시한다.

② 기구 및 용기ㆍ포장의 원재료로 사용할

재생원료를 제조하려는 자는 해당 재생원

료가 제1항에 따른 기준에 적합한지에 관

하여 식품의약품안전처장의 인정을 받을

수 있다.

<신 설> ③ 제2항에 따라 인정을 받을 수 있는 재생

원료의 종류는 총리령으로 정한다.
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❍ 재생원료의 경우에는 개정초안 제9조의2에서 재생원료의 기준을 정하여 고시하도록 하고

있으며, 기구 및 용기ㆍ포장 영업자는 재생원료를 원재료로 사용하고자 하는 때에는 반드

시 재생원료기준에 적합한지 여부를 인정받은 경우에만 기구 및 용기ㆍ포장의 제조에 사

용할 수 있음.

❍ 개정초안 제9조의2제2항은 “기구 및 용기ㆍ포장의 원재료로 사용할 재생원료를 제조하려

는 자는 해당 재생원료가 제1항에 따른 기준에 적합한지에 관하여 식품의약품안전처장의

인정을 받을 수 있다.”라고 규정하여, 동조에서 규정하는 ‘인정’이 어떠한 법적 성질을 가

지는지 모호하다는 문제가 있음.

❍ 즉 영업자가 임의로 인정을 받지 않은 경우에도 재생원료를 사용할 수 있는지 여부가 법

문 규정에 명확하지 않으므로 해당 조문은 ‘식품의약품안전처장의 인정을 받아야 한다.’로

수정하는 것이 바람직함. 그리고 인정을 받기 위하여 영업자가 신청할 수 있으며, 신청에

따라 행정청은 법정 절차에 따라 신청을 수리하고 심사 후 처리하도록 규정하여야 할 것

임.

개 정 안(초안) 개 정 안(수정안)

<신 설>

제9조의2(기구 및 용기ㆍ포장에 사용하는 재

본칙 제9조에서 규정

제9조(기구 및 용기ㆍ포장에 관한 기준 및 규

격) ① 식품의약품안전처장은 국민보건을

위하여 필요한 경우에는 판매하거나 영업에

사용하는 기구 및 용기ㆍ포장에 관하여 다

음 각 호의 사항을 정하여 고시한다.

1. 제조 방법에 관한 기준

2. 기구 및 용기ㆍ포장과 그 원재료에 관한

규격

3. 기구 및 용기ㆍ포장의 원재료로 사용하는

재생원료(이미 사용한 기구 및 용기ㆍ포

장을 다시 사용할 수 있도록 처리한 원료

물질을 말한다. 이하 “재생원료”라 한다)

의 기준

제9조의2(기구 및 용기ㆍ포장에 사용하는 재
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❍ ‘기구 및 용기ㆍ포장 재생원료의 적합성 인정’은 식품 등의 한시적 기준 및 규격과 건강기

능식품원료의 인정과는 구별되는 구조를 갖고 있음.

❍ 왜냐하면, 한시적 기준 및 규격과 건강기능식품원료 개별인정은 일부 식품 등에 대해서

기준 및 규격이 정해져 있음을 전제로 하고, 이에 해당하지 않는 경우에 한시적, 잠정적,

개별적 기준을 설정하기 위한 절차임.

❍ 이에 반하여 ‘기구 및 용기ㆍ포장 재생원료의 적합성 인정’은 법령에서 정하는 기준은 ‘적

합성 기준’에 관한 것이며, 이 적합성 기준에 부합하는지 여부를 평가하여 적합성이 확인

된 경우에만 사용할 수 있도록 제한하고 있기 때문임.

2) 법령 입법사항에 근거한 하위법령의 검토 개요

□ 2021. 12. 16. 제출된 「식품위생법」 일부개정안은 ‘기구 및 용기·포장에 사용하는 재생원

료의 인정’에 관한 요건 및 절차에 관하여 규정하고 있음.

❍ 안)제9조의2제1항은 ‘고시’의 형식으로 ‘식품용 재생원료의 적합성 인정 기준’을 정하도록

위임하고 있음.

❍ 안)제9조의2제3항은 ‘총리령’의 형식으로 ‘식품용 재생원료의 적합성 인정 신청에 필요한

서류’를 정하도록 위임하고 있음.

개 정 안(초안) 개 정 안(수정안)

생원료에 관한 인정) ① 식품의약품안전처

장은 기구 및 용기ㆍ포장을 제조할 때 원

재료로 사용하기에 적합한 재생원료(이미

사용한 기구 및 용기ㆍ포장을 다시 사용할

수 있도록 처리한 원료물질을 말한다. 이

하 같다)의 기준을 정하여 고시한다.

② 기구 및 용기ㆍ포장의 원재료로 사용할

재생원료를 제조하려는 자는 해당 재생원

료가 제1항에 따른 기준에 적합한지에 관

하여 식품의약품안전처장의 인정을 받을

수 있다.

생원료에 관한 인정)

① 기구 및 용기ㆍ포장의 원재료로 사용할

재생원료를 제조하려는 자는 해당 재생원

료가 제9조제1항제3에 따른 기준에 적합한

지에 관하여 식품의약품안전처장의 인정을

받아야 한다
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❍ 안)제9조의2제4항은 위임사항을 명시적으로 규정하고 있지 않지만, 해당 규정의 집행을 위

하여 필요한 사항을 정할 필요가 있음.

❍ 예를 들어 ‘안전성 확인 등’이라고 하여 ‘등’에 해당하는 내용을 특정하고 있지 않으므로,

이에 해당하는 내용이 무엇인지 특정되어야 하는바, 안정성 확인 이외에 신청인이 제출해

야 하는 서류의 종류와 내용을 정하여야 하며, 법률의 집행을 위한 총리령의 형식으로 정

하여야 할 것임.

❍ 안)제9조의2제5항은 ‘총리령’의 형식으로 ‘인정서 발급절차’를 정하도록 하고 있음. 이에 따

라 총리령에서는 적합성 인정서의 기재사항, 적합성 인정서의 유효 기간, 적합성 인정의

갱신 기간 등을 정해야 할 것임.

❍ 안)제9조의2제6항은 ‘총리령’의 형식으로 재생원료의 인정절차, 인증서 발급절차 등을 정하

도록 하고 있음.

□ 2021. 12. 16. 정부 제출안을 기초로 법률 개정에 따른 하위법령 입법 사항은 아래와 같이

정리할 수 있음.

개 정 안 <하위법령 입법 사항>

제9조의2(기구 및 용기ㆍ포장에 사용하는 재

생원료에 관한 인정) ① 식품의약품안전처

장은 기구 및 용기ㆍ포장을 제조할 때 원

재료로 사용하기에 적합한 재생원료(이미

사용한 기구 및 용기ㆍ포장을 다시 사용할

수 있도록 처리한 원료물질을 말한다. 이

하 같다)의 기준을 정하여 고시한다.

(법률에서 위임한 하위법령)

► 입법 형식: [고시]

► 입법 사항: 식품용 재생원료의 적합성 인

정 기준

② 기구 및 용기ㆍ포장의 원재료로 사용할

재생원료를 제조하려는 자는 해당 재생원

료가 제1항에 따른 기준에 적합한지에 관

하여 식품의약품안전처장의 인정을 받을

수 있다.

③ 제2항에 따라 인정을 받으려는 자는 총

리령으로 정하는 서류를 첨부하여 식품의

약품안전처장에게 신청하여야 한다.

(법률에서 위임한 하위법령)

► 입법 형식: [총리령]

► 입법 사항: 식품용 재생 원료의 적합성

인정 신청 필요 서류
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3) 하위법령 입법사항의 개별적 검토

□ 안)제9조의2제1항의 위임에 따른 규정

❍ ‘식품용 재생원료의 적합성 인정 기준’은 식품위생법 위임고시와 유사한 내용과 형식으로

정하게 되며, 식품위생법에 따른 식품, 식품첨가물, 기구 및 용기․포장의 기준 및 규격을

정하는 일반적인 규정 체계에 따라 정함.

개 정 안 <하위법령 입법 사항>

④ 제3항에 따라 신청을 받은 식품의약품안

전처장은 인정을 신청한 자에게 재생원료의

안전성 확인 등 인정에 필요한 자료를 제출

하게 할 수 있다.

(법률의 집행을 위한 하위법령)

► 입법 형식: [총리령]

► 입법 사항: 식품용 재생원료의 적합성 인

정 신청을 위하여 필요한 안정성 확인 등

인정에 필요한 자료

▻ ‘안전성 확인 등’이라고 하여 ‘등’에 해당

하는 내용을 특정하고 있지 않으므로, 이

에 해당하는 내용이 무엇인지 특정되어야

하는바, 안정성 확인 이외에 신청인이 제

출해야 하는 서류의 종류와 내용을 정하여

야 함

⑤ 식품의약품안전처장은 제3항에 따라 인

정을 신청한 재생원료가 제1항에 따른 기준

에 적합하면 제2항에 따라 재생원료에 관한

인정을 하고, 총리령으로 정하는 바에 따라

인정서를 발급하여야 한다.

(법률에서 위임한 하위법령)

► 입법 형식: [총리령]

► 입법 사항: 식품용 재생원료의 적합성 인

정서의 발급

▻ 적합성 인정서의 기재사항
▻ 적합성 인정서의 유효 기간
▻ 적합성 인정의 갱신 기간

⑥ 제1항부터 제5항까지에서 규정한 사항

외에 재생원료의 인정 절차, 인정서 발급 절

차 등에 필요한 세부사항은 총리령으로 정

한다.

(법률에서 위임한 하위법령)

► 입법 형식: [총리령]

► 입법 사항: 재생원료의 인정절차, 인증서

발급절차 등



- 66 -

❍ 안)제9조의2제1항에 따른 위임고시 규정사항은 ‘재생원료의 적합성 기준’임. 이에 관한 내

용을 규정하기 위한 방식은 여려 가지가 가능하며, 반드시 하나의 고시에 ‘재생원료의 적

합성 기준’에 관한 내용만을 한정하여 정하여야 하는 것은 아님. ‘재생원료의 적합성 기준’

고시를 별도의 개별 고시로 제정할 수도 있고, 안)제9조의2의 집행을 위하여 제정하여 운

영하게 될 고시 또는 지침의 내용에 포함하여 정할 수도 있음.

❍ 안)제9조의2의 집행을 위한 고시(안)의 체계는 아래와 같이 개관할 수 있으며, ‘재생원료의

적합성 기준’에 관한 내용은 ‘3.신청대상’에 관한 항목에서 정하고 있음.

목차 주요 내용

1. 목적 고시 제정 목적

2. 용어의 정의 고시 사용 용어
3. 신청대상 인정 신청 대상 재활용원료

4. 신청절차 신청 과정에 관한 일련의 절차

5. 제출자료 신청에 필요한 과학적 자료

6. 검토절차 신청 자료에 관한 검토 절차
7. 자료보완 자료보완이 필요한 경우

8. 인정절차 인정의 발급에 필요한 절차

9. 변경절차 변경에 필요한 절차

□ 안)제9조의2제3항의 위임에 따른 규정

❍ 안)제9조의2제3항은 ‘총리령’의 형식으로 ‘식품용 재생원료의 적합성 인정 신청에 필요한

서류’를 정하도록 위임하고 있음.

❍ 신청인과 관계인 및 집행공무원의 예측가능성을 보장하기 위하여 신청 시 제출 자료에 관

한 사항 중 기본적인 내용을 총리령에서 정하여야 할 필요가 있으므로 신청자 정보, 원료

의 재생방법에 관한 정보, 오염물질의 제거에 관한 입증자료, 최종제품에 관한 정보에 관

한 항목은 총리령에서 직접 규정하는 것이 바람직함.

❍ 인정서의 내용을 포함하는 서식을 시행규칙에서 정하는 것이 바람직함.

❍ 변경신청서의 제출에 관한 사항을 시행규칙에서 정하는 것이 바람직함.

<하위법령 입법 사항>
(법률에서 위임한 하위법령)

► 입법 형식: [총리령/시행규칙]

► 입법 사항: 식품용 재생원료의 적합성 인정 기준
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시행규칙 (현행) 시행규칙 (개정안)

제5조(식품등의 한시적 기준 및 규격의 인정 등)

제5조의2(농약 또는 동물용 의약품 잔류허용

기준의 설정)

제5조의3(잔류허용기준의 변경 등)

제5조의4(식품등의 기준 및 규격 관리 기본계

획 등의 수립ㆍ시행)

제5조의5(식품등의 기준 및 규격의 재평가 등)

<신 설>

*인정 신청절차

*인정서 발급

*인정 변경 절차

제5조의6(기구 및 용기ㆍ포장에 사용하는 재

생원료에 관한 인정 등) ① 법 제9조의2제2

항에 따라 기구 및 용기ㆍ포장의 원재료로

사용할 재생원료의 인정을(이하 “재생원료

인정”이라 한다)을 신청하려는 자는 별지

제1호서식의 인정 신청서(전자문서로 된 신

청서를 포함한다)에 다음 각 호의 자료(전

자문서를 포함한다)를 첨부하여 식품의약품

안전처장에게 제출하여야 한다.

1. 신청인 정보(업체명, 신청인, 주소)

2. 신청대상 재생원료의 유형, 오염물질제거

의 주요 공정에 관한 일반적 기술자료

3. 재생공정에 투입하는 원료, 재생방법, 재

생공정에 분석 및 평가에 관한 자료

4. 기구 및 용기ㆍ포장의 기준 및 규격 적합

성 확인 자료

② 법 제9조항에 따른 인정서를 발급하는 경

우에는 별지 제2호서식의 인증서를 발급

하여야 한다.

③ 법제9조의2에 따라 인정받은 사항 중 변

경을 하려는 자는 별지 제3호서식의 변경

신청서(전자문서로 된 신청서를 포함한

다)를 식품의약품안전처장에게 제출하여

야 한다.
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나. 참조 입법례

1) 식품위생법

❍ 「식품위생법」제7조의3은 ‘농약 등의 잔류허용기준 설정 요청 등’에 관하여 규정하고 있

으며, 신청절차, 신청방법, 신청 시 필요한 자료제출의 범위에 관하여 총리령으로 정하도

록 하고 있음.

❍ 「식품위생법」제7조의3제4항의 위임에 따라 「식품위생법 시행규칙」제5조의2제1항에서

시행규칙 별지 서식으로 신청서 서식을 정하고 있으며, 제2항에서 신청서 서식에 첨부되

어야 하는 자료를 정하고 있음.

❍ 자료의 내용은 ‘농약 또는 동물용 의약품의 독성에 관한 자료와 그 요약서’(제1호), ‘농약

또는 동물용 의약품의 식품 잔류에 관한 자료와 그 요약서’(제2호), ‘국제식품규격위원회의

잔류허용기준에 관한 자료와 잔류허용기준의 설정에 관한 자료’(제3호), ‘수출국의 잔류허

용기준에 관한 자료와 잔류허용기준의 설정에 관한 자료’(제4호), ‘수출국의 농약 또는 동

물용 의약품의 표준품’(제5호)임.

식품위생법 식품위생법 시행규칙

제7조의3(농약 등의 잔류허용기준 설정 요청

등) ① 식품에 잔류하는 「농약관리법」에

따른 농약, 「약사법」에 따른 동물용 의약

품의 잔류허용기준 설정이 필요한 자는 식

품의약품안전처장에게 신청하여야 한다.

② 수입식품에 대한 농약 및 동물용 의약품

의 잔류허용기준 설정을 원하는 자는 식품

의약품안전처장에게 관련 자료를 제출하여

기준 설정을 요청할 수 있다.

③ 식품의약품안전처장은 제1항의 신청에

따라 잔류허용기준을 설정하는 경우 관계

행정기관의 장에게 자료제공 등의 협조를

요청할 수 있다. 이 경우 요청을 받은 관계

행정기관의 장은 특별한 사유가 없으면 이

에 따라야 한다.

제5조의2(농약 또는 동물용 의약품 잔류허용

기준의 설정) ① 식품에 대하여 법 제7조의

3제1항에 따라 농약 또는 동물용 의약품 잔

류허용기준(이하 “잔류허용기준”이라 한다)

의 설정을 신청하려는 자는 별지 제1호서식

의 설정 신청서(전자문서로 된 신청서를 포

함한다)를 식품의약품안전처장에게 제출하

여야 한다.

② 법 제7조의3제2항에 따라 수입식품에 대

한 잔류허용기준의 설정을 요청하려는 자는

별지 제1호의2서식의 설정 요청서(전자문서

로 된 요청서를 포함한다)에 다음 각 호의

자료(전자문서를 포함한다)를 첨부하여 식

품의약품안전처장에게 제출하여야 한다.
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❍ 「식품위생법」제7조제2항은 한시적 기준 및 규격의 인정에 관하여 정하고 있으며, 총리

령으로 정하는 시험ㆍ검사기관의 검토를 거쳐 제1항에 따른 기준과 규격이 고시될 때까지

그 식품 또는 식품첨가물의 기준과 규격으로 인정할 수 있도록 하고 있음. 「식품위생

법」제9조제2항은 기구 및 용기․포장의 한시적 기준 및 규격의 인정에 관하여 규정하고

있음.

❍ 「식품위생법」제7조제2항 및 제9조제2항의 위임에 따라 「식품위생법 시행규칙」제5조제

1항은 한시적으로 제조ㆍ가공 등에 관한 기준과 성분에 관한 규격을 인정받을 수 있는 식

품등을 정하고 있음. 「식품위생법 시행규칙」제5조제3항은 “식품 등 시험ㆍ검사기관은

제2항에 따른 검토를 하는 데에 필요한 경우에는 그 검토를 의뢰한 자에게 관계 문헌, 원

료 및 시험에 필요한 특수시약의 제출을 요청할 수 있다.”라고 규정하여 필요한 경우 자료

제출을 요청할 수 있도록 하고 있음.

④ 제1항 및 제2항에 따른 신청 절차ㆍ방법

및 자료제출의 범위 등 세부사항은 총리령

으로 정한다.

1. 농약 또는 동물용 의약품의 독성에 관한

자료와 그 요약서

2. 농약 또는 동물용 의약품의 식품 잔류에

관한 자료와 그 요약서

3. 국제식품규격위원회의 잔류허용기준에

관한 자료와 잔류허용기준의 설정에 관

한 자료

4. 수출국의 잔류허용기준에 관한 자료와

잔류허용기준의 설정에 관한 자료

5. 수출국의 농약 또는 동물용 의약품의 표

준품

③ 식품의약품안전처장은 제1항에 따른 신청

이나 제2항에 따른 요청 내용이 타당한 경우

에는 잔류허용기준을 설정할 수 있으며, 잔

류허용기준 설정 여부가 결정되면 지체 없이

그 사실을 별지 제1호의3서식에 따라 신청인

또는 요청인에게 통보하여야 한다.
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식품위생법 식품위생법 시행규칙
제7조(식품 또는 식품첨가물에 관한 기준 및

규격) ① 식품의약품안전처장은 국민보건

을 위하여 필요하면 판매를 목적으로 하는

식품 또는 식품첨가물에 관한 다음 각 호

의 사항을 정하여 고시한다.

1. 제조ㆍ가공ㆍ사용ㆍ조리ㆍ보존 방법에

관한 기준

2. 성분에 관한 규격

② 식품의약품안전처장은 제1항에 따라 기

준과 규격이 고시되지 아니한 식품 또는

식품첨가물의 기준과 규격을 인정받으려는

자에게 제1항 각 호의 사항을 제출하게 하

여 「식품ㆍ의약품분야 시험ㆍ검사 등에

관한 법률」 제6조제3항제1호에 따라 식품

의약품안전처장이 지정한 식품전문 시험ㆍ

검사기관 또는 같은 조 제4항 단서에 따라

총리령으로 정하는 시험ㆍ검사기관의 검토

를 거쳐 제1항에 따른 기준과 규격이 고시

될 때까지 그 식품 또는 식품첨가물의 기

준과 규격으로 인정할 수 있다.

③ 수출할 식품 또는 식품첨가물의 기준과

규격은 제1항 및 제2항에도 불구하고 수입

자가 요구하는 기준과 규격을 따를 수 있

다.

④ 제1항 및 제2항에 따라 기준과 규격이

정하여진 식품 또는 식품첨가물은 그 기준

에 따라 제조ㆍ수입ㆍ가공ㆍ사용ㆍ조리ㆍ

보존하여야 하며, 그 기준과 규격에 맞지

아니하는 식품 또는 식품첨가물은 판매하

거나 판매할 목적으로 제조ㆍ수입ㆍ가공ㆍ

사용ㆍ조리ㆍ저장ㆍ소분ㆍ운반ㆍ보존 또는

진열하여서는 아니 된다.

제9조(기구 및 용기ㆍ포장에 관한 기준 및

규격) ② 식품의약품안전처장은 제1항에

제5조(식품등의 한시적 기준 및 규격의 인정

등) ① 법 제7조제2항 또는 법 제9조제2항

에 따라 한시적으로 제조ㆍ가공 등에 관한

기준과 성분에 관한 규격을 인정받을 수

있는 식품등은 다음 각 호와 같다.

1. 식품(원료로 사용되는 경우만 해당한다)

가. 국내에서 새로 원료로 사용하려는 농

산물ㆍ축산물ㆍ수산물 등

나. 농산물ㆍ축산물ㆍ수산물 등으로부터

추출ㆍ농축ㆍ분리 등의 방법으로 얻은 것

으로서 식품으로 사용하려는 원료

2. 식품첨가물: 법 제7조제1항에 따라 개별

기준 및 규격이 정하여지지 아니한 식품첨

가물

3. 기구 또는 용기ㆍ포장: 법 제9조제1항에

따라 개별 기준 및 규격이 고시되지 아니

한 식품 및 식품첨가물에 사용되는 기구

또는 용기ㆍ포장

② 식품의약품안전처장은 「식품ㆍ의약품

분야 시험ㆍ검사 등에 관한 법률」 제6조

제3항제1호에 따라 지정된 식품전문 시험

ㆍ검사기관 또는 같은 조 제4항 단서에 따

라 총리령으로 정하는 시험ㆍ검사기관(이

하 이 조에서 “식품 등 시험ㆍ검사기관”이

라 한다)이 한시적으로 인정하는 식품등의

제조ㆍ가공 등에 관한 기준과 성분의 규격

에 대하여 검토한 내용이 제4항에 따른 검

토기준에 적합하지 아니하다고 인정하는

경우에는 그 식품 등 시험ㆍ검사기관에 시

정을 요청할 수 있다.
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❍ 인정 또는 인증 관련 절차 참조 조문

따라 기준과 규격이 고시되지 아니한 기구

및 용기ㆍ포장의 기준과 규격을 인정받으

려는 자에게 제1항 각 호의 사항을 제출하

게 하여 「식품ㆍ의약품분야 시험ㆍ검사

등에 관한 법률」 제6조제3항제1호에 따라

식품의약품안전처장이 지정한 식품전문 시

험ㆍ검사기관 또는 같은 조 제4항 단서에

따라 총리령으로 정하는 시험ㆍ검사기관의

검토를 거쳐 제1항에 따라 기준과 규격이

고시될 때까지 해당 기구 및 용기ㆍ포장의

기준과 규격으로 인정할 수 있다.

③ 식품 등 시험ㆍ검사기관은 제2항에 따

른 검토를 하는 데에 필요한 경우에는 그

검토를 의뢰한 자에게 관계 문헌, 원료 및

시험에 필요한 특수시약의 제출을 요청할

수 있다.

④ 한시적으로 인정하는 식품등의 제조ㆍ

가공 등에 관한 기준과 성분의 규격에 관

하여 필요한 세부 검토기준 등에 대해서는

식품의약품안전처장이 정하여 고시한다.

식품위생법 식품위생법 시행규칙

제48조(식품안전관리인증기준) ① 식품의약
품안전처장은 식품의 원료관리 및 제조ㆍ가
공ㆍ조리ㆍ소분ㆍ유통의 모든 과정에서 위
해한 물질이 식품에 섞이거나 식품이 오염
되는 것을 방지하기 위하여 각 과정의 위해
요소를 확인ㆍ평가하여 중점적으로 관리하
는 기준(이하 "식품안전관리인증기준"이라
한다)을 식품별로 정하여 고시할 수 있다.
<개정 2011.6.7, 2013.3.23, 2014.5.28>

② 총리령으로 정하는 식품을 제조ㆍ가공ㆍ

조리ㆍ소분ㆍ유통하는 영업자는 제1항에 따
라 식품의약품안전처장이 식품별로 고시한
식품안전관리인증기준을 지켜야 한다. <개
정 2010.1.18, 2011.6.7, 2013.3.23, 2014.5.28>

③ 식품의약품안전처장은 제2항에 따라 식
품안전관리인증기준을 지켜야 하는 영업자
와 그 밖에 식품안전관리인증기준을 지키기
원하는 영업자의 업소를 식품별 식품안전관
리인증기준 적용업소(이하 "식품안전관리인
증기준적용업소"라 한다)로 인증할 수 있
다. 이 경우 식품안전관리인증기준적용업소
로 인증을 받은 영업자가 그 인증을 받은

제63조(식품안전관리인증기준적용업소의 인
증신청 등) ① 법 제48조제3항에 따라 식
품안전관리인증기준적용업소로 인증을
받으려는 자는 별지 제52호서식의 식품
안전관리인증기준적용업소 인증신청서(전
자문서로 된 신청서를 포함한다)에 법 제
48조제1항에 따른 식품안전관리인증기준
에 따라 작성한 적용대상 식품별 식품안
전관리인증계획서(전자문서를 포함한다)

를 첨부하여 법 제48조제12항에 따라 해
당 업무를 위탁받은 기관(이하 “인증기
관”이라 한다)의 장에게 제출하여야 한
다. <개정 2011. 4. 7., 2015. 8. 18.>

② 제1항에 따라 식품안전관리인증기준적
용업소로 인증을 받으려는 자는 다음 각
호의 요건을 갖추어야 한다.
1. 선행요건관리기준(식품안전관리인증기
준을 적용하기 위하여 미리 갖추어야
하는 시설기준 및 위생관리기준을 말
한다)을 작성하여 운용할 것

2. 식품안전관리인증기준을 작성하여 운
용할 것
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사항 중 총리령으로 정하는 사항을 변경하
려는 경우에는 식품의약품안전처장의 변경
인증을 받아야 한다.

③ 제1항에 따른 인증신청을 받은 인증기
관의 장은 해당 업소를 식품안전관리인
증기준적용업소로 인증한 경우에는 별지
제53호서식의 식품안전관리인증기준적용
업소 인증서를 발급하여야 한다. <개정
2015. 8. 18.>

④ 법 제48조제3항 후단에 따라 식품안전
관리인증기준적용업소로 인증받은 사항
중 식품의 위해를 방지하거나 제거하여
안전성을 확보할 수 있는 단계 또는 공

정(이하 “중요관리점”이라 한다)을 변경
하거나 영업장 소재지를 변경하려는 자

는 별지 제54호서식의 변경신청서(전자문
서로 된 신청서를 포함한다)에 다음 각
호의 서류(전자문서를 포함한다)를 첨부
하여 인증기관의 장에게 제출하여야 한다.
<개정 2015. 8. 18., 2017. 1. 4.>

1. 별지 제53호서식의 식품안전관리인증
기준적용업소 인증서

2. 중요관리점의 변경 내용에 대한 설명서

⑤ 인증기관의 장은 제4항에 따라 변경신
청을 받으면 서류검토 또는 현장실사 등
의 방법으로 변경사항을 확인하고 식품
안전관리인증기준의 적용에 적합하다고
인정되는 경우에는 별지 제53호서식의
인증서를 재발급하여야 한다. <개정
2015. 8. 18.>

⑥ 인증기관의 장은 제3항 또는 제5항 따
라 인증서를 발급하거나 재발급하였을
때에는 지체 없이 그 사실을 식품의약품
안전처장과 관할 지방식품의약품안전청

장에게 통보하여야 한다.
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다. 관련 법률 및 고시

1. 식품위생법
(제2조(정의))
4. “기구”란 다음 각 목의 어느 하나에 해당하는 것으로서 식품 또는 식품첨가물에 직접 닿는 기계ㆍ기구나 그
밖의 물건(농업과 수산업에서 식품을 채취하는 데에 쓰는 기계ㆍ기구나 그 밖의 물건 및 「위생용품 관리법」
제2조제1호에 따른 위생용품은 제외한다)을 말한다.
가. 음식을 먹을 때 사용하거나 담는 것
나. 식품 또는 식품첨가물을 채취ㆍ제조ㆍ가공ㆍ조리ㆍ저장ㆍ소분[(小分): 완제품을 나누어 유통을 목적으로

재포장하는 것을 말한다. 이하 같다]ㆍ운반ㆍ진열할 때 사용하는 것
5. “용기ㆍ포장”이란 식품 또는 식품첨가물을 넣거나 싸는 것으로서 식품 또는 식품첨가물을 주고받을 때 함께
건네는 물품을 말한다.

(제6조(기구 및 용기ㆍ포장에 사용하는 재생원료에 관한 인정 등))
① 법 제9조의2제2항에서 “총리령으로 정하는 공정” 이란 합성수지를 가열, 화학반응 등에 의해 원료물질(단량
체)로 분해한 다음 증류, 결정화 등을 거쳐 순수하게 정제한 후 다시 중합하는 공정을 말한다.

② 법 제9조의2제3항에 따라 기구 및 용기ㆍ포장의 원재료로 사용할 재생원료의 인정(이하 “재생원료인정”이
라 한다)을 신청하려는 자는 별지 제2호서식의 인정 신청서에 다음 각 호의 구분에 따라 식품의약품안전처
장이 고시하는 자료를 첨부하여 인정받으려는 원료와 함께 식품의약품안전처장에게 제출하여야 한다.

1. 재생공정에 투입하는 원료에 대한 자료
2. 재생방법, 재생공정, 재생공정의 분석 및 평가에 관한 자료
3. 재생공정 중 오염물질 제거에 관한 자료
4. 기타 식품의약품안전처장이 기준 및 규격 적합성 등을 판단하기 위하여 필요하다고 인정하는 자료
③ 식품의약품안전처장은 제2항에 따른 신청 내용이 타당한 경우 별지 제3호서식에 따라 신청인에게 기구 및 용
기·포장의 재생원료 인정서를 발급하여야 한다.

(제8조(유독기구 등의 판매·사용 금지))
제9조의2(기구 및 용기 포장에 사용하는 재생원료에 관한 인정)
① 식품의약품안전처장은 기구 및 용기ㆍ포장을 제조할 때 원재료로 사용하기에 적합한 재생원료(이미 사용한
기구 및 용기ㆍ포장을 다시 사용할 수 있도록 처리한 원료물질을 말한다. 이하 같다)의 기준을 정하여 고시
한다.

② 기구 및 용기ㆍ포장의 원재료로 사용할 재생원료를 제조하려는 자는 해당 재생원료가 제1항에 따른 기준에
적합한지에 관하여 식품의약품안전처장의 인정을 받을 수 있다.

③ 제2항에 따라 인정을 받으려는 자는 총리령으로 정하는 서류를 첨부하여 식품의약품안전처장에게 신청하여
야 한다.

④ 제3항에 따라 신청을 받은 식품의약품안전처장은 인정을 신청한 자에게 재생원료의 안전성 확인 등 인정에
필요한 자료를 제출하게 할 수 있다.

⑤ 식품의약품안전처장은 제3항에 따라 인정을 신청한 재생원료가 제1항에 따른 기준에 적합하면 제2항에 따
라 재생원료에 관한 인정을 하고, 총리령으로 정하는 바에 따라 인정서를 발급하여야 한다.

⑥ 제1항부터 제5항까지에서 규정한 사항 외에 재생원료의 인정 절차, 인정서 발급 절차 등에 필요한 세부사
항은 총리령으로 정한다.

제9조의3(인정받지 않은 재생원료의 기구 및 용기·포장에 사용 등 금지)
누구든지 제9조의2에 따른 인정을 받지 아니한 재생원료를 사용한 기구 및 용기ㆍ포장을 판매하거나 판매할 목
적으로 제조ㆍ수입ㆍ저장ㆍ운반ㆍ진열하거나 영업에 사용하여서는 아니 된다.
제31조③ (자가품질검사 의무)
③ 제1항에 따른 검사를 직접 행하는 영업자는 제1항에 따른 검사 결과 해당 식품등이 제4조부터 제6조까지,
제7조제4항, 제8조 또는 제9조제4항 또는 제9조의3을 위반하여 국민 건강에 위해가 발생하거나 발생할 우
려가 있는 경우에는 지체 없이 식품의약품안전처장에게 보고하여야 한다.

제45조(위해식품등의 회수)
① 판매의 목적으로 식품등을 제조ㆍ가공ㆍ소분ㆍ수입 또는 판매한 영업자(「수입식품안전관리 특별법」 제15
조에 따라 등록한 수입식품등 수입ㆍ판매업자를 포함한다. 이하 이 조에서 같다)는 해당 식품등이 제4조부
터 제6조까지, 제7조제4항, 제8조, 제9조제4항, 제12조의2제2항 또는 제9조제4항, 제9조의3 을 위반한 사실
(식품등의 위해와 관련이 없는 위반사항을 제외한다)을 알게 된 경우에는 지체 없이 유통 중인 해당 식품
등을 회수하거나 회수하는 데에 필요한 조치를 하여야 한다.

제95조(벌칙)
다음 각 호의 어느 하나에 해당하는 자는 5년 이하의 징역 또는 5천만원 이하의 벌금에 처하거나 이를 병과할
수 있다.
1. 제7조제4항(제88조에서 준용하는 경우를 포함한다), 제9조제4항(제88조에서 준용하는 경우를 포함한다) 또는
제9조의3을 위반한 자
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2.「기구 및 용기‧포장의 기준 및 규격」(식품의약품안전처 고시 제2021-76호, 2021. 9. 7. 개정)
2) 재활용 기준
가) 기구 및 용기·포장 제조·가공 시 기준 및 규격에 적합한 원재료로부터 발생한 자투리 등 공정 부산물은 불순물 등

이 오염되지 않도록 위생적으로 관리된 경우 사용할 수 있다.
나) 기구 및 용기‧포장 제조‧가공 시 식품과 직접 접촉하지 않는 부분에는 재활용 합성수지를 사용할 수 있다. 다만,

유해물질이 이행되어 식품에 혼입될 우려가 없도록 제조되어야 한다.
다) 기구 및 용기‧포장 제조‧가공 시 식품과 직접 접촉하는 부분에 다음의 어느 하나에 해당되는 경우에는 재활용 합
성수지제를 사용할 수 있다.

(1) 가열·화학반응등에의해원료물질등으로분해하고정제한후, 이를다시중합(화학적재생, chemical recycling)한경우
(2) 물리적으로 재생된 폴리에틸렌테레프탈레이트(PET) 재질의 재활용 합성수지로서, [별표4]기구 및 용기‧포장에 사용
되는 물리적 재활용 합성수지제 기준에 적합하다고 인정되는 경우. 이 경우 재생공정 중 사용하는 원료(플레이크 등)
는 「식품용기 사용 재생원료 기준」(환경부 고시)에 적합한 것이어야 함

[별표4] 기구및용기·포장에사용되는물리적재활용합성수지제기준

1. 정의
물리적 재활용 합성수지제는 식품용으로 사용된 적이 있는 합성수지제로서
수거·선별을 거쳐 분쇄·세척 및 용융 등의 물리적인 재생처리를 통해 기구 및
용기‧포장을 제조하기 위해 사용하는 원료상태의 것을 말한다. 다만, 기구 및
용기·포장 중 식품과 접촉하지 않는 부분에 사용하는 경우에는 이 기준을 적
용하지 아니한다.(합성수지를 화학적으로 재생한 원료, 기구 및 용기·포장의
제조공정에서 발생하는 자투리 및 공정부산물은 해당되지 아니한다.)
2. 제조기준
가. 투입원료
1) 합성수지제를 분쇄·세척하여 제조한 플레이크(flake) 등 투입 원료는
「폐기물관리법」등에 따라 환경부 장관이 식품용 기구 및 용기·포장의
제조에 사용할 수 있도록 재활용 처리되었음을 인정한 것이어야 한다.

나. 재생공정
1) 전체 재생공정, 설비및운영조건(온도, 압력, 시간 등) 등은 재활용합성수
지제의안전성및품질을확보할수있도록적절하게유지되어야한다.

2) 인위적 오염물질 제거시험 등을 실시하여, 최종 제품의 안전성 및 품질
을 입증할 수 있는 과학적인 자료를 확보하여야 한다.

3) 제조품질 관리보증을 위하여 표준작업절차서(SOP)를 포함한 위생 및
품질관리사항 등을 정하여 관리하여야 한다.

3. 인위적 오염물질 제거기준
해당 합성수지제에 물리‧화학적 성질을 대표할 수 있는 화학물질로 투입원
료를 인위적으로 오염시켜 재생공정에 따라 처리를 한 후, 인위적 오염물
질 제거시험을 통해 다음 중 어느 하나의 기준을 충족함을 확인함으로써
안전성을 입증하여야 한다.
가. 용출 기준
1) PET의인위적오염물질용출량은각각 0.01 mg/L 이하이어야한다.
나. 잔류 기준
1) PET의인위적오염물질잔류량은각각 0.22 mg/kg 이하이어야한다.
다. 제거율 기준
1) 인위적 오염물질의 잔류오염물질농도(Cres)는 제거효율을 측정하여 아
래와 같이 산출한다.

잔류오염물질농도(Cres) = 3 mg/kg PET × (1–(제거효율(%)*/100))

* (재생공정 전의 인위적 오염물질 농도 - 재생공정 후의 인위적 오염물질 농도) ÷ 재생공정 전의 인위적 오염물질 농도 × 100

2) 시험에 사용되는 인위적 오염물질 별로 위해를 무시할 수 있는 농도
(Cmod)는 다음 표와 같다.
인위적 오염 물질 분자량(Da) Cmod(mg/kg PET)

Chlorobenzene 113 0.09
Toluene 92 0.09
Benzophenone 182 0.16
Methyl salicylate 152 0.13
Methyl stearate 298 0.32
Phenylcyclohexane 160 0.14

3) 인위적 오염물질 제거시험을 실시한 결과에 따라 잔류오염물질농도
(Cres)와 위해를 무시할 수 있는 농도(Cmod)를 비교하여 아래와 같이
안전성을 판단한다.

결  과 판  단

        Cres < Cmod 안전성 우려 없음

        Cres ≧ Cmod 안전성 재검토 필요 

라. 인위적 오염물질 제거 시험법
1) 인위적 오염물질의 종류와 농도
가) 시험에 사용하는 인위적 오염물질 종류는 회수‧선별된 합성수지의 사용
용도, 소비형태, 회수방법, 화학적 성질(극성 또는 휘발성) 등을 고려하
여, 아래의 물리적‧화학적 성질의 물질별로 각각 1개씩 총 4개 물질과
필요한 경우 중금속을 선정하여야 한다. 다만, 타당한 사유가 있는 경
우에는 아래 물질 외에 같은 성질의 다른 물질도 사용할 수 있다.

구분 인위적 오염물질

극성·휘발성 물질 Chlorobenzene

비극성·휘발성 물질 Toluene

극성·비휘발성 물질 Benzophenone, Methyl salicylate

비극성·비휘발성 물질 Methyl stearate, Phenylcyclohexane

중금속 Copper(Ⅱ) 2-ethylhexanoate

나) 시험에 사용하는 인위적 오염물질의 농도는 아래와 같다. 다만, PET의
중금속 오염시험의 경우에는 최종 제품이「기구 및 용기‧포장의 기준
및 규격」의 제조‧가공기준(납, 카드뮴, 수은, 6가크롬의 합은 100
mg/kg 이하)에 적합한 경우 생략이 가능하다.

인위적 오염물질 농도(배합비) 

극성·휘발성 물질 Chlorobenzene 10 v/v%

비극성·휘발성 물질 Toluene 10 v/v%

극성·비휘발성 물질 Benzophenone, Methyl salicylate 1 v/v%

비극성·비휘발성 물질 Methyl stearate, Phenylcyclohexane 1 w/w%

중금속 Copper(II) 2-ethylhexanoate 1 w/w%

또한, 인위적오염물질혼합용액의제조에사용하는용매는다음표와같다.
용매 농도(배합비)

2-Propanol(Cu(II) 2-ethylhexanoate의 용매) 10 v/v%

Hexane 또는 Heptane(오염물질 전체의 용매) 68 v/v%

다) 인위적 오염물질의 양을 확인하기 위한 시험법은 「기구 및 용기·포
장의 기준 및 규격」의 시험법을 이용할 수 있으며, 동 기준 및 규격
의 시험법을 이용하기 어려운 경우에는 식품의약품안전처장이 인정한
시험방법, 한국산업표준, ISO (International Organization for
Standardization), CEN (European Committee for Standardization) 등
국내‧외에서 공인된 방법을 사용하여야 한다. 다만, 공인된 방법이 없
거나 더 타당하다고 인정되는 경우 자체적으로 확립된 시험방법을 사
용할 수 있으며, 이 경우에는 유럽위원회 JRC(Joint Research Centre)
지침 등 국제적으로 통용되는 방법을 통해 시험방법의 타당성
(Validation)을 확인하여야 한다.

라) 시험은 신뢰성이 확보된 시험검사기관에서 수행한다. 다만, 부득이한 사유가
있는경우자체적으로시험할수있다.

2) 오염 방법 및 재생처리
가) 오염은 조제한 인위적 오염물질 혼합용액을 시료에 충전하거나 시료
전체를 침지시키는 방법으로 행한다. 이때 농도, 온도(40℃), 시간(2주
간)은 충분히 평형에 도달하도록 설정한다.

나) 오염시킨 시료를 실제 재생공정과 동등한 조건에서 재생 처리를 한다.
다) 용출시험은 최종제품의 용도(식품의 종류, 사용온도·시간 등)를 고려
하여 용출조건(침출용매, 용출온도·시간)을 설정하고 인위적 오염물질
의 용출량을 측정한다. 다만, 용출조건은「기구 및 용기·포장의 기준
및 규격」의 시험법보다 완화된 조건을 적용하여서는 아니 된다.

4. 최종 제품 기준
가.「기구및용기‧포장의기준‧규격」에적합하여야한다.
나. 재활용 합성수지를 이용하여 제조·가공한 기구 및 용기·포장 제품은
해당 사용조건(용도, 사용온도, 사용 식품의 종류 등)에서 안전성 및
품질 등에 문제가 있어서는 아니 된다.
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3. 식품용기 사용 재생원료 기준(환경부고시 제2022-45호, 2022. 2. 24., 제정)

제1조(목적) 이 규정은「자원의 절약과 재활용촉진에 관한 법률
시행규칙」(이하 ‘규칙’이라 한다) 별표 6 제11호의 규정 및
같은 법 시행령(이하 ‘영’이라 한다) 제48조제3항제19호의 규
정에 따라 폐합성수지를 파쇄, 세척, 용융 등 물리적 재활용
공정을 거쳐 식품용기에 사용하려는 경우 구체적인 재활용
방법과 기준에 관한 사항을 정함을 목적으로 한다.

제2조(정의) 이 고시에서 사용하는 용어의 뜻은 다음과 같다.
1. "물리적 재활용"이란 분쇄ㆍ세척 및 용융 등의 물리적인
재생처리(mechanical recycling)를 통해 원료, 제품 등 사
용 가능한 형태로 만드는 것을 말한다.

2. "화학적 재활용"이란 가열ㆍ화학반응 등에 의해 분해하고
정제한 후, 이를 다시 중합하여 화학적인 재생처리
(chemical recycling)를 통해 원료, 제품 등으로 사용 가능
한 형태로 만드는 것을 말한다.

3. "식품용기"란 「식품위생법」제2조제4호에 따른 기구와 같
은 법 제2조제5호에 따른 용기ㆍ포장 및 「먹는물관리법」
제3조제1호에 따른 먹는 물의 용기를 의미한다.

제3조(적용범위) 이 고시는 식품용으로 사용되었던 폴리에틸렌
테레프탈레이트(PET, polyethylene terephthalate) 재질 병모
양의 합성수지 포장재를 활용하여 식품용 포장재로 물리적
재활용 하는 데에 적용하며, 원재료로부터 발생한 자투리 등
공정부산물과 화학적 재활용 또는 식품용기 외의 용도로 재
활용 하는 것에는 이 고시를 적용하지 않는다.

제4조(재생공정 투입원료 기준) 재활용사업자는 식품용기에 사
용할 목적으로 물리적 재활용을 거친 재생원료를 생산하고자
하는 경우(이하 "식품용 재생원료 생산"이라 한다) 재생공정
에 투입되는 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질의 폐합성수지
원료(선별공정을 거친 후 압축된 중간가공폐기물을 의미한
다)는 다음 각 호의 공정을 준수한 것이어야 한다.
가. 다른 재질의 플라스틱과 혼합되지 않도록 수거 및 운반
나. 별표 1의 준수사항에 따라 선별사업자가 무색 폴리에틸

렌테레프탈레이트 재질 식음료병 이외의 플라스틱(다
른 재질의 플라스틱, 혼합수거한 폴리에틸렌테레프탈
레이트병 및 병모양이 아닌 폴리에틸렌테레프탈레이트
를 포함한다)과 혼합되지 않도록 별도로 보관, 압축,
선별한 중간가공폐기물

제5조(재활용사업자 준수사항) 재활용사업자가 식품용 재생원료
생산 시 준수해야할 사항은 별표 2와 같다.

제6조(식품용 재생원료 생산 확인) ① 재활용사업자는 식품용
재생원료 생산을 하려는 경우 별지 제1호서식의 식품용 재생
원료 생산 신청서에 다음 각 호의 서류를 첨부하여 환경부장
관에게 제출해야 한다.
1. 식품용 재생원료 생산에 투입되는 중간가공폐기물을 제조
하는 선별사업자에 관한 다음 각 목의 자료
가. 선별사업자 목록(상호, 주소, 대표자 및 전화번호 등을

포함한다)
나. 선별사업자의 시설 인허가 서류(선별사업자가 유통지원

센터 회원사인 경우는 제외한다)
다. 선별사업자가 별표 1에 따른 무색 폴리에틸렌테레프탈

레이트 재질 식음료병 별도 보관ㆍ선별ㆍ압축 시설을
구축하고 활용하고 있음을 확인할 수 있는 자료(선별
사업자가 유통지원센터 회원사인 경우는 유통지원센터
의 확인 서류로 갈음할 수 있다)

2. 별도로 수거ㆍ선별되어 반입된 무색 폴리에틸렌테레프탈레
이트 재질 식음료병이 별도로 보관되고 재활용됨을 확인할
수 있는 자료
가. 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병과 그 외

합성수지가 별도로 보관ㆍ재활용되는 공정이 표시된
시설설비 평면도

나. 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병과 그 외 합
성수지가 별도로 보관되는 장소의 면적 및 보관량에
대한 자료

다. 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병과 그 외 합
성수지가 별도로 재활용(투입ㆍ이송, 파쇄ㆍ분쇄, 세척
ㆍ헹굼, 광학선별, 탈수ㆍ건조, 포장)되는 시설의 인허
가 서류

3. 식품용기에 사용할 재생원료의 품질기준 평가에 필요한 자
료로서 별표 3에 따른 품질기준에 적합하거나 이와 같은
수준 이상임을 증명하는 자료

4. 자체 재활용단계별 관리기준 보유 및 관리기준에 따른 기
록ㆍ관리할 수 있는 체계 운영 여부를 확인할 수 있는 자
료

② 환경부장관은 제1항에 따른 식품용 재생원료 생산 신청을
받은 경우 신청 내용을 검토하고 별지 제3호서식에 따라 한
국환경공단(이하 "공단"이라 한다)의 의견을 들은 후 식품용
재생원료 생산이 적합한 경우 신청서를 제출받은 날부터 30
일 이내에 별지 제2호서식의 식품용 재생원료 생산 확인서를
재활용사업자에게 발급해야 한다.
③ 환경부장관은 제2항에 따른 검토결과 식품용 재생원료 생
산이 부적합한 경우 그 결과를 신청자에게 통보하여야 한다.

제7조(식품용 재생원료 생산 적정여부 확인) ① 공단은 영 제48
조제3항제19호에 따라 필요한 경우 제6조제2항에 따라 확인
서를 발급받은 재활용사업자가 제4조 및 제5조의 기준 및 준
수사항에 맞게 생산하는지 확인할 수 있다.
② 제1항에 따른 확인결과 식품용 재생원료 생산에 문제점이
발견된 경우 공단은 해당 사실을 환경부장관에게 알려야 한
다.

제8조(확인서의 유효기간) ① 제6조제2항에 따른 식품용 재생원
료 생산 확인서의 유효기간은 발급일부터 3년 이내로 한다.
② 환경부장관은 제7조 2항 등에 따라 다음 각 호의 사항이
발견된 경우에는 그 발견일부터 30일 이내에 재활용사업자가
발견사항을 개선하도록 명할 수 있다.
1. 제4조에 따른 재생공정 투입원료 기준과 준수사항을 지키
지 아니한 경우

2. 제5조에 따른 재활용사업자 준수사항을 지키지 아니한 경
우

③ 제2항에 따른 개선이 기한 내에 이루어지지 않는 경우, 발
견일로부터 30일 이후부터 확인서의 유효기간이 만료된 것으
로 보며, 식품용 재생원료 생산을 다시 하려는 자는 확인서
를 다시 발급받아야 한다.
④ 제3항에 따라 확인서의 유효기간이 만료된 경우 환경부장
관은 확인서 유효기간 만료 사실을 식품의약품안전처장에게
알려야 하며 해당 사실을 환경부의 인터넷 홈페이지 또는 생
산자책임재활용제도 관련기관의 인터넷 홈페이지를 통하여
공고할 수 있다.

제9조(윤리 및 비밀유지 의무) 업무 관계자는 평가와 관련하여
알게 된 기업의 비밀에 관한 사항을 공표하거나 타인에게 누
설해서는 아니 된다.

제10조(재검토기한) 환경부장관은 이 고시에 대하여 「훈령ㆍ예
규 등의 발령 및 관리에 관한 규정」에 따라 2022년 1월 1일
기준으로 매 3년이 되는 시점(매 3년째의 12월 31일까지를
말한다)마다 그 타당성을 검토하여 개선 등의 조치를 하여야
한다.

제11조(규제의 재검토) 환경부장관은 이 고시에 대하여 「행정
규제기본법」에 따라 2022년 1월 1일 기준으로 매 3년이 되
는 시점(매 3년째의 12월 31일까지를 말한다)마다 그 타당성
을 검토하여 개선 등의 조치를 하여야 한다.

부칙 <제2022-45호, 2022. 2. 24.>
이 고시는 발령한 날부터 시행한다.
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제4장결론및 제언

1. 재활용 인정 절차 및 안전성 평가 세부 운영 지침(안)22)

22)� 식품의약품안전처의 「한시적 기준·규격 인정 우수심사기준」(2021.5)과 해외제조업소 및 「해외작업장 현지실사 방법

및 기준」을 참고하여 식품용기 재생원료 인정 지침을 마련함.
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I.  지침서 개요

1. 배경

가. 식품용 기구 및 용기‧포장 분야에서 플라스틱 사용 증가로 자원순환 및 폐기물 저감화

에 관심이 높아졌으며, 식품용으로 사용한 플라스틱을 식품용으로 재활용하는 순환시스

템 마련에 대한 사회적 요구가 증가하였다.

- 재생원료를 식품용으로 사용하기 위해서는 재생 시스템 및 재생공정의 안전관리가 필요하

며, 위해 우려 성분에 대한 안전성 검증이 필요하다.

나. 탄소중립을 위한 순환경제 이행 및 국제적 추세에 따른 폐플라스틱 재활용을 위해 식품용

으로 사용된 투명페트병을 식품용기 원료로 사용할 수 있도록 제도를 마련하였다.

- 환경부의 ‘식품용 투명 페트병(PET) 분리‧수거사업’*을 통해 수집된 폐플라스틱 중 식품의약

품안전처(이하 식약처)가 정한 안전 기준에 적합하게 재생된 원료는 식품용기 원료로

사용할 수 있도록 물리적 재생 합성수지제 인정제도가 도입되었다**.

   * (공동주택) ‘20.2월 시범사업, ’20.12.25. 시행, (단독주택) ‘21.12.25. 시행

   ** ｢기구 및 용기·포장의 기준 및 규격｣ 일부개정고시(‘21.9.7.), ｢식품용기 사용 재생원료 

기준｣ 제정고시(환경부, ’22.2.24.), ｢식품위생법｣ 일부개정(‘22.6.10)

다. 식약처는 물리적 재생 합성수지제 인정신청 시 요구되는 신청서 작성 방법 및 제출서류

요건을 기술한 ｢물리적 재활용 합성수지제 인정 신청 제출서류 작성 가이드｣(민원인 안

내서)를 발간(‘21.12.28.)하여 물리적 재생원료를 사용하기 위해 인정 신청시 요구되는

신청서 자료, 작성방법 및 제출서류 요건을 알기 쉽게 설명하여 업체 등 민원인에게 편의

를 제공하고자 안내서(가이드)를 마련한 바 있다.

2. 목적

식품용 기구 및 용기‧포장에 사용되는 재생 합성수지제 원료의 인정 신청시 안전성 평가 및

평가 절차를 표준화하고, 안전성 심사자의 역할과 책임, 세부 처리 절차와 방법 등을 규정

함으로써 그 업무의 명확성과 일관성 확보를 목적으로 한다.

3. 적용 대상

가. 물리적 재생 합성수지제 재생원료는 식품용으로 사용된 적이 있는 합성수지제(PET)로

서 식품용 기구 및 용기‧포장의 제조에 사용할 수 있도록 수거·선별을 거쳐 재생되었음

을 인정한 재생원료로서, 분쇄·세척 및 용융 등의 물리적인 재생처리를 통해 기구 및 용
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기‧포장을 제조하기 위해 사용하는 원료 상태의 것을 말한다.

나. 기구 및 용기·포장 중 식품과 접촉하지 않는 부분에 사용되는 경우에는 이 기준을 적용

하지 아니하며, 합성수지를 화학적으로 재생한 원료, 기구 및 용기·포장의 제조공정에서

발생하는 자투리 및 공정부산물은 해당하지 아니한다.

다. 적용 대상은 「기구 및 용기‧포장의 기준 및 규격」(식품의약품안전처 고시 제2021-76

호, 2021. 9. 7. 일부개정)을 따르며, 이후 개정사항이 있는 경우에는 개정규정을 따

른다.

4. 용어의 정의

가. 재생(recycling)이란 사용한 제품을 그대로 다시 사용하지 않고, 원료 상태로 재생하거나 그

대로 다른 제품을 제조 시 원료로 사용하는 것을 말한다.

나. 재생원료란 이미 사용한 식품용 기구 및 용기․포장을 다시 사용할 수 있도록 처리한

원료성 물질을 말한다.

다. 재생 제품이란 재생원료를 사용하여 제조한 기구 및 용기‧포장의 최종제품을 말한다.

라. 물리적 재생(mechanical recycling)이란 사용한 합성수지를 분쇄·세척 등을 거쳐 제조한

플레이크(flake)를 용융·정선 등의 공정을 거쳐 재생하는 것으로 기본 폴리머는 변화하지

않는 재생방법이다.

마. 화학적 재생(chemical recycling)이란 사용한 합성수지를 가열, 화학반응 등에 의해 원료물

질 등으로 분해한 후 증류, 결정화 등으로 불순물을 정제한 다음 다시 합성수지로 중합

하는 재생방법이다.

바. 자투리(scrap)란 식품용 기구 및 용기·포장의 합성수지 제품을 제조하는 과정에서 성형·

가공 후 발생한 남은 조각 등을 말한다.(예: 발생한 끝단재 등)

사. 재생원료 안전성 평가란 식품용 기구 및 용기‧포장의 제조에 사용할 수 있도록 재생되

었음을 인정한 합성수지제를 대상으로 인위적 오염물질 제거시험 등을 통해 안전성을

판단하는 것이다.

아. 인위적 오염물질 제거시험이란 재생하고자 하는 합성수지에 인위적으로 오염 물질을 오

염시킨 후 이를 재생 공정으로 처리하여 오염물질이 얼마나 제거되는지 여부를 확인하기

위한 시험이다.
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II.  관련 규정

1. 관련 법령

가. 식품위생법

1) 제2조(정의)

2) 제8조(유독기구 등의 판매금지)

3) 제9조(기구 및 용기‧포장에 관한 기준 및 규격)

4) 제9조의2(기구 및 용기‧포장에 사용하는 재생원료에 관한 인정)

5) 제9조의3(인정받지 않은 재생원료의 기구 및 용기‧포장에 사용 등 금지)

6) 제31조3항(자가품질검사 의무)

7) 제45조(위해식품등의 회수)

8) 제95조(벌칙)

나. 식품위생법 시행규칙(입법예고, 식약처 공고 제2022-328호)

1) 제6조(재생원료에 관한 인정 절차 등)

2. 관련 고시·가이드라인

가. 식약처 고시·가이드라인

1) 고시 :「기구 및 용기‧포장의 기준 및 규격」(식약처 고시 제2021-76호, 2021.9.7. 개정)

2) 가이드라인 : 물리적 재활용 합성수지제 인정 신청 제출서류 작성 가이드(민원인 안내

서)

나. 환경부 고시

1)「식품용기 사용 재생원료 기준」(환경부 고시 제2022-45호, ’22.2.24., 제정)
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III.  인정심사 절차

가. 재생원료의 인정 절차

            ※ 민원처리에 관련된 절차는 ｢민원 처리에 관한 법률｣에 따름
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물리적 재생 합성수지 원료를 인정하는 절차의 모식도는 아래와 같다.

인정 신청서 접수
(민원인)

체크리스트를 충족하는가?
※ 별지 제1호 서식

제출서류 검토
(식품의약품안전처 첨가물기준과)

제출된 서류가 적합한가 ?

예

아니오

제출자료의 보완

- 제출자료의 항목별 종류, 범위, 내용 등이
적합하지 아니한 경우

- 제출자료 중 필요한 항목이 미비하거나
누락되어 있거나 불합리한 경우

- 제출자료가 안전성 등의 자료가 불충분한 경우

※ 민원안내서 표 1. 제출자료 참고
1. 일반정보(자료개요, 신청자정보, 일반기술자료)
2. 재생방법정보(투입원료 자료, 재생 공정에 관한 자료)
3. 오염물질 제거 입증자료(오염시험방법, 오염시험결과)
4. 최종제품정보(규정 적합성 및 용도, 기타사항)

제출자료의 반려

- 신청대상이 아니거나 제출 요건에 적합하지
아니한 경우

- 안전성 등이 미확인 또는 결여되어 인체
위해가 우려되는 경우

- 보완 또는 독촉사항을 정당한 사유 없이 기간
내에 보완하지 아니하거나 보완내용이
불충분하여 검토가 불가능할 경우

- 제출한 자료가 거짓이거나 그 밖에 부정한
방법으로 제출된 것이 확인된 경우

현지 확인 및 안전성 심사
(식품의약품안전처 첨가물기준과)

안전성 기준을 충족하였는가?

심사결과 통보
(식품의약품안전처장)

신청일로부터 60일 이내

인정서 발급
(식품의약품안전처장)

※별지 제2호 서식

자료보완 요청

- 기한(예: 30일)을
정하여 보완 요청

- 기한 내에 보완이
불가능한 경우,
필요한 기간을
명시하여 2회에
한해 연장가능

검토방법

기구 및 용기‧포장의 기준 규격(고시) [별표 4] 
기구‧용기‧포장에 사용되는 물리적 재활용
합성수지제 기준에 준함

검토참여
첨가물기준과, 첨가물포장과

대표자, 업체(기관)명, 
제품명, 소재지(제조시설

소재지 제외) 등 변경

예

예

예

아니오
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IV.  제출서류 검토

1. 인정 대상 여부 검토

가. 재생원료인정 신청 대상(물리적 재생) 여부를 검토한다.

< 인정대상이 아닌 경우 >

√ 식품과 접촉하지 않는 부분에 사용되는 경우

√ 합성수지를 화학적으로 재생한 원료

√ 기구 및 용기·포장의 제조공정에서 발생하는 자투리 및 공정부산물

나. 인정 대상에 해당되지 않는 경우, 자진취하 또는 반려한다.

2. 구비서류 등의 제출 여부 확인

가. ｢식품위생법 시행규칙｣ [별지 제2호서식]에 따른 인정 신청서 및 첨부서류를 확인한다.

나. 재생 합성수지제 인정신청을 위해 제출된 자료에 대하여 체크리스트를 통해 제출자

료의 누락 여부 및 기준·규격 시험 등에 필요한 재생원료의 제출 여부를 확인한다.

다. 제출한 자료가 거짓이거나 그 밖의 부정한 방법으로 제출된 것이 확인되는 경우 반려한다.
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< 재생 합성수지제 인정신청 시 제출서류 체크리스트(예시) >
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3. 자료 개요

1) 자료는 전체의 총괄요약본을 확인하고, 제출서류의 체크리스트에 기재된 순서에 따라

목록과 자료별 색인번호 및 쪽 등의 정확성 여부를 확인한다.

2) 자료는 한글 기재가 원칙이며, 다만, 외국의 자료의 경우에는 한글 요약문(주요사항 발췌)

번역문 및 원문이 각각 첨부되었는지 확인한다.

3) [표1] 에 제시된 자료 중 제출을 생략한 자료에 대하여는 그 사유와 내용의 타당성을 검토

한 후 수용 여부를 기록한다. 이때 생략한 자료의 제출이 필요한 경우는 제출서류 보완을 요

청한다.

4. 자료의 검토

1) 신청인 정보

가) 신청인(회사명, 대표자, 담당자, 주소, 연락처(전화번호, 이메일 등)) 및 신청일 등을

확인한다.

2) 일반적인 기술 자료

가) 재질 유형, 오염물질 제거의 주요 공정, 최종제품에 관한 정보 등의 기재를 확인

한다.

나) 유럽연합, 미국 등 해외에서의 허가 승인 여부를 확인한다.

< 외국의 허가상황 등 검색 참고 사이트 >

① 유럽연합(EU)
  - EFSA safety assessment publications(개별 안전성 평가결과 확인 필요)
    (https://www.efsa.europa.eu/en/topics/topic/plastics-and-plastic-recycling)
    * REG (EC) No 1935/2004, REG (EC) No 282/2008, REG (EC) No 10/2011

② 미국 
  - 미국 FDAPost-Consumer Recycled(PCR) Plastics Database
    (https://www.cfsanappsexternal.fda.gov/scripts/fdcc/?set=RecycledPlastics) 

③ 일본 
  - 일본PET트레이협의회 PET재생원료 인증현황 확인(일본의 폴리에틸렌테레프탈레이트(PET) 무

연신 시트필름 및 그 제품의 식품위생안전성에 관한 자주 규제 기준)

※ 기타 유럽연합, 미국, 일본 등에서 식품용 기구·용기·포장으로 허용하고 있는 사례

https://www.efsa.europa.eu/en/topics/topic/plastics-and-plastic-recycling
https://www.cfsanappsexternal.fda.gov/scripts/fdcc/?set=RecycledPlastics
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3) 투입원료에 관한 자료

가) 플레이크(Flake) 등 투입원료가 환경부「식품용기 사용 재생원료 기준」고시에 적합한

원료인지는 「식품용 재생원료 생산 확인서」로 확인한다.

4) 재생공정에 관한 자료

가) 재생공정의 흐름도, 단계별 공정목적, 오염물질 제거공정에 대한 상세자료(온도, 압력,

시간, 장비 등) 등 재생 공정 분석 및 평가에 관련된 종합적인 자료의 제출 여부를 확

인한다.

5) 오염물질 제거 입증자료

가) 재생원료의 안전성 여부를 판단하기 위하여 인위적 오염물질로 물리‧화학적 성질을

대표하는 화학물질을 오염시키고 재생처리한 후 인위적 오염물질의 용출(잔류)시험 또

는 제거율 시험 결과의 제출 여부를 확인한다.

6) 최종제품에 관한 자료

가) ｢기구 및 용기‧포장의 기준‧규격｣에 적합 확인 자료의 제출 여부를 확인한다.

나) 최종제품의 성상(형태, 색상 등), 포장방법, 표시, 사용방법 등에 대한 정보의 제시

여부를 확인한다.

다) 사용하고자 하는 기구 및 용기·포장 제품의 사용조건(용도, 사용온도, 사용 식품의 종류

등)에 대한 정보가 제시되었는지 확인한다.

7) 기타

가) ISO 9000 등 품질 보증에 대한 정보 및 안전성을 확인할 수 있는 추가참고자료 등의

제출 여부를 확인한다.
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5. 자료의 보완 및 반려

1) 제출된 자료가 아래 중 어느 하나에 해당하는 경우, 보완을 요구하거나 반려한다.

가) 보완

① 자료가 미비하거나 누락되어 있거나 불합리한 경우

② 자료의 신뢰성이 확보되지 않은 경우

③ 안전성 등의 자료가 불충분한 경우

나) 반려

① 신청대상이 아니거나 동 규정에 적합하지 아니한 경우

② 보완자료가 불충분하여 검토가 불가능하거나 제출하지 못한 경우

③ 안전성 등이 미확인 또는 결여되어 인체 위해가 우려되는 경우

④ 제출서류가 거짓이거나 그 밖의 부정한 방법으로 제출된 것이 확인된 경우

2) 보완 기간은 30일 이내로 한다. 다만, 보완요구를 받은 민원인이 보완요구를 받은 기간 내

에 보완할 수 없음을 이유로 보완에 필요한 기간을 명시하여 기간 연장을 요청하는 경

우에는 이를 고려하여 보완 기간을 정할 수 있다. 이 경우 민원인의 기간 연장 요청은 2

회에 한하며, 기간 내에 보완 요구한 자료 중 일부 또는 전부의 자료가 제출되지 아니할

때에는 10일 이내에 다시 보완하도록 요구할 수 있다. 위의 내용 이외의 사항은「민원

처리에 관한 법률」에 따른다.
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｢민원 처리에 관한 법률 시행령｣

제24조(민원문서의 보완 절차 및 방법 등) 

  ① 행정기관의 장은 법 제22조제1항에 따라 민원인에게 민원문서의 보완을 요구하는 경우에는 

문서 또는 구술 등으로 하되, 민원인이 특별히 요청한 경우에는 문서로 하여야 한다.

  ② 행정기관의 장은 제1항에 따라 보완 요구를 받은 민원인이 보완 요구를 받은 기간 내에 

보완을 할 수 없음을 이유로 보완에 필요한 기간을 분명하게 밝혀 기간 연장을 요청하는 

경우에는 이를 고려하여 다시 보완기간을 정하여야 한다. 이 경우 민원인의 기간 연장 요청은 

2회로 한정한다.

  ③ 행정기관의 장은 민원인이 법 제22조제1항에 따라 정한 보완기간 또는 이 조 제2항 전단에 

따라 다시 정한 보완기간 내에 민원문서를 보완하지 아니한 경우에는 10일 이내의 기간을 

정하여 다시 보완을 요구할 수 있다.

  ④ 제2항 및 제3항에 따른 민원문서의 보완에 필요한 기간의 계산방법에 관하여는 「민법」 

제156조, 제157조 및 제159조부터 제161조까지의 규정을 준용한다.

< 안전성 심사 절차 및 내용 >

구 분 내 용

검토 주체 식품의약품안전처장

검토 참여 식품의약품안전처 첨가물기준과, 첨가물포장과

검토 방법

인위적 오염시험 결과로 제출된 시험 기준에 적합 여부 검토

 ※ 기구 및 용기‧포장의 기준 규격(고시) [별표 4] 기구‧용기‧포장에 사용되

는 물리적 재생 합성수지제 기준에 따름

검토 대상 식품용 합성수지제 재생원료를 제조하려는 자(안전성 심사 신청자)

검토 기간
신청서를 접수한 날로부터 60일 이내

 - 제출된 서류 또는 자료 등의 미비로 인한 보완 기간 포함하지 않음

검토 결과 통보 식품의약품안전처장은 신청인에게 안전성 심사 결과를 통보

인정서 교부
식품의약품안전처장은 안전성이 인정되는 재생원료의 경우에 별지 제3호 

서식에 따른 인정서를 신청인에게 발급
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V.  안전성 평가자료 등 검토

1. 안전성 평가자료 검토 개요

가. 제출된 자료를 종합적으로 검토하여 물리적 재생 합성수지제 인정 여부를 검토한다. 이

때 필요시 식품의약품안전평가원장(첨가물포장과)에게 검토를 요청할 수 있다.

나. 검토과정에서 필요한 경우, 자료의 추가 제출 등을 요구하거나 전문가에게 자문을 요청

할 수 있다. 이 경우 예산 범위 내에서 수당과 여비를 지급할 수 있다.

다. 처리 기간은 신청서를 접수한 날로부터 60일 이내에 한다. 다만, 제출된 서류 또는 자료

등의 미비로 인한 보완 기간은 포함되지 아니한다.

2. 재생공정에 관한 자료의 검토

나. 재생시설의 구성, 운영조건 등의 적정성을 검토한다.

나. 제조 품질 관리 보증을 위하여 표준작업절차서(SOP)를 포함한 위생 및 품질관리사항

등에 대한 기재 여부를 확인한다.

3. 오염물질 제거 입증자료의 검토

가. 인위적 오염물질 시험결과 등 최종제품의 품질을 보증하기 위해 실시한 시험결과 등 과

학적인 자료의 제시 여부를 확인한다.

나. 인위적 오염시험은 아래와 같이 실시한 시험결과의 제출 여부를 확인한다.

1) 인위적 오염물질의 종류, 농도 및 시험방법의 적정성

가) 시험에 사용하는 인위적 오염물질 종류는 회수‧선별된 합성수지의 사용 용도, 소비

형태, 회수 방법, 화학적 성질(극성 또는 휘발성) 등을 고려하여, 아래와 같이 물리

적‧화학적 성질을 대표하는 최소 1개씩 총 4개 이상을 선정하였는지 확인한다.

    * 아래 물질 외에 다른 물질을 사용한 경우, 그 사유 및 타당성을 검토한다.
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구분 인위적 오염물질(예)

극성·휘발성 물질 Chlorobenzene

비극성·휘발성 물질 Toluene

극성·비휘발성 물질 Benzophenone, Methyl salicylate

비극성·비휘발성 물질 Methyl stearate, Phenylcyclohexane, 

중금속 Copper(Ⅱ) 2-ethylhexanoate

나) 인위적 오염물질의 종류 및 농도를 확인한다.

인위적 오염물질(예) 농도(배합비) 

극성·휘발성 물질 Chlorobenzene 10 v/v%

비극성·휘발성 물질 Toluene 10 v/v%

극성·비휘발성 물질 Benzophenone, Methyl salicylate 1 v/v%

비극성·비휘발성 물질 Methyl stearate, Phenylcyclohexane 1 w/w%

중금속a) Copper(II) 2-ethylhexanoate 1 w/w%

                a) PET의 중금속 오염시험은 생략이 가능하며, 최종제품은 「기구 및 용기‧포장의 기준

‧규격」의 제조‧가공기준(납, 카드뮴, 수은, 6가크롬의 합은 100 mg/kg 이하)에 적합하

여야 한다.

           ※ 인위적 오염물질의 선정, 처리 농도 등에 대해서는 미국 FDA의 “Use of Recycled 

Plastics in Food Packaging (Chemistry Considerations): Guidance for Industry” 참조

또한, 인위적 오염물질 제조에 사용된 용매를 확인한다.

용매 농도(배합비)

2-Propanol(Cu(II) 2-ethylhexanoate의 용매) 10 v/v%

Hexane 또는 Heptane (오염물질 전체의 용매) 68 v/v%

다) 인위적 오염물질 양을 분석한 시험방법의 적정성을 확인한다.

① 「기구 및 용기·포장의 기준 및 규격」의 시험법을 적용할 수 있다.

② 동 기준 및 규격의 시험법을 이용하지 않은 경우는 식품의약품안전처장이

인정한 시험방법, 한국산업표준, 국제표준화기구(ISO, International Organization

for Standardization), 유럽표준화위원회(CEN, Comité Européen de Normalisation,
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European Committee for Standardization) 등 국내‧외에서 공인된 방법인지

확인한다.

③ 공인된 방법이 아닌 경우에는 유럽집행위원회 공동연구센터(JRC, Joint

Research Centre) 지침 등에 따른 시험방법의 유효성 검증(Validation) 여부를

확인한다.

라) 시험결과는 신뢰성이 확보된 시험검사기관에서 수행한 결과인지 확인한다. 다만, 부

득이한 사유로 자체시험결과를 제출한 경우에는 그 사유 설명 여부와 검사의 신뢰

성 확보 여부를 검토해야 한다.

2) 오염 방법 및 재생처리의 적정성

가) 오염 방법으로 조제한 인위적 오염물질 혼합용액을 시료에 충전하거나 시료 전체를

침지시킬 때에 농도, 온도(40℃), 시간(2주간) 등이 충분히 평형에 도달하도록 설정

되었는지 확인한다.

나) 오염시킨 시료를 실제 재생공정과 동등한 조건에서 재생처리하였는지 확인한다.

3) 인위적 오염시험 결과의 적정성

안전성 여부는 인위적 오염시험 결과가 다음 어느 하나(용출시험, 잔류시험 및 제거율시

험 중 하나에 적합)의 기준에 적합하면 안전한 것으로 판단한다.

가) 용출시험

① 용출시험은 최종제품의 용도(식품의 종류, 사용온도·시간 등)를 고려하여 용

출조건(침출용매, 용출온도·시간)을 설정하고, 인위적 오염물질의 용출량을 측정

하였는지 확인한다.

   * 용출조건은 「기구 및 용기·포장의 기준 및 규격」의 시험법보다 완화된 조건을 

적용하여서는 아니된다.

② 인위적 오염물질 각각의 용출량이 0.01 mg/L 이하인지 확인한다.

나) 잔류시험

① 인위적 오염물질 각각의 잔류량이 0.22 mg/kg 이하인지 확인한다.
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※ 인위적 오염시험 중 잔류시험 및 용출시험 기준은 미국 FDA의 “Use of Recycled 

Plastics in Food Packaging (Chemistry Considerations): Guidance for Industry(2021)” 

참조

다) 제거율 시험

① 인위적 오염물질의 잔류오염물질농도(Cres)을 확인한다.

잔류오염물질농도(Cres) = 3 mg/kg PET* × (1–(제거효율(%)**/100))
* PET병의 오용에 대한 기준오염도로, 모니터링 데이터 중 가장 높은 수치로 설정(EFSA)

** (재생공정 전의 인위적 오염물질 농도 - 재생공정 후의 인위적 오염물질 농도) 

÷ 재생공정 전의 인위적 오염물질 농도 × 100

   * Cres(잔류오염물질농도) : 각 물질이 최대로 오염(3 mg/kg)되었다고 가정하고, 재생공정에서 

실측한 제거효율을 적용했을 때 기대되는 최종 잔류농도

   * Cmod(위해를 무시할 수 있는 농도) : 인체의 건강에 대한 위험을 무시할 수 있는 식이

노출농도(0.0025μg/kg bw/day)에 해당되는 각 물질의 허용 잔류농도(모델값)

② 위해를 무시할 수 있는 농도(Cmod)를 확인한다.

인위적 오염 물질 분자량(Da) Cmod(mg/kg PET)

 Chlorobenzene 113 0.09

 Toluene 92 0.09

 Benzophenone 182 0.16

 Methyl salicylate 152 0.13

 Methyl stearate 298 0.32

 Phenylcyclohexane 160 0.14

③ 인위적 오염물질 제거시험은 안전성에 문제없을 정도로 충분히 제거되어야 하

며, 잔류오염물질농도(Cres)와 위해를 무시할 수 있는 농도(Cmod)를 비교하여,

아래와 같이 안전성이 판단되어야 한다.

결 과 판 단

        Cres < Cmod 안전성 우려 없음

        Cres ≧ Cmod 안전성 재검토 필요 



- 94 -

※ 인위적 오염시험 중 제거율 시험과 관련된 내용은 유럽식품안전청(EFSA)의 “Scientific 

Opinion on the criteria to be used for safety evaluation of a mechanical recycling 

process to produce recycled PET intended to be used for manufacture of materials 

and articles in contact with food(EFSA Journal 2011;9(7):2184)” 참조

4. 현장 확인

가. 제출된 서류에 대한 안전성 심사에서 필요시 재생공정 현장을 점검한다.

나. 현장 점검을 하려는 경우에는 업체와 협의하여 통보한 날로부터 2주일의 범위 내에서 그

일정을 조정할 수 있다.

다. [참고3] 현장 확인 심사 결과서에 따라 점검을 수행한다.

라. 현장점검 결과를 인정검토에 활용한다.

1) 현장설비 및 운영조건 등에 대한 제출자료가 허위인 경우 부적합 처리한다.

2) 현장설비 및 운영조건 등과 관련된 제출자료에 대한 수정·보완이 필요한 경우, 이에 대

한 보완요청을 한다.

3) 시설이나 운영조건 등의 보완이 필요한 경우, 보완 후 인정심사 절차를 진행한다.
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VI.  인정 및 취소

1. 재생 합성수지제 인정

가. 기구 및 용기·포장의 제조‧가공 시 폐합성수지를 물리적으로 재생하여 기구 및 용기‧포

장의 원료로 사용하고자 하는 자가 인위적 오염물질 제거 입증자료 등 과학적 자료를 제

출하여 안전성을 입증하는 경우 기구 및 용기·포장의 원료로 인정할 수 있다.

나. 안전성 심사 결과가 적합하다고 판단되는 경우는 ｢식품위생법 시행규칙｣ [별지 제3호서식]

에 따른 인정서를 신청인에게 발급한다.

다. 제출된 자료 중 안전성에 영향을 미치는 항목 등 인정사항에 변경이 있는 경우는 안전성

인정을 다시 신청하여야 한다.

2. 재생 합성수지제 인정 취소

가. 식품의약품안전처장은 제출한 자료가 거짓이거나 그 밖의 부정한 방법 등으로 인정받은 것

이 확인되는 경우는 인정을 취소하여야 한다.

※ 인정사항의 변경

  √ 현재 설비나 원료(Flake) 등이 변경되는 경우 새로 인정을 받아야 됨

    향후, 향후 필요 시 변경에 대한 범위, 절차 등에 대하여 법적 근거 마련 검토 예정

※ 재생공정 설비가 여러 개인 경우

  √ 설비가 모두 동일하고 공정명이 같은 경우 1건으로 인정할 수 있으나, 설비가 다르거나 

공정명이 다른 경우 별도로 인정 
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참고자료
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참고 1  재생원료 인정 심사 업무 흐름도

구분 내용 비고

상시신청
· 신청서 및 제출서류 첨부

 (신청 업체의 안전성 인정신청)
신청인→식약처

⇩ 

제출서류 

검토단계

· 신청 시 제출된 전체 자료의 적합성을 검토 

· 세부 내용별 타당성을 검토
식약처

⇩

(필요시)

자료보완

요청단계

· 자료 검토 시 보완이 필요한 경우 업체에 보완요청

· 기간 내에 보완이 어려운 경우 필요한 기간을 

명시하여 2회에 한하여 연장 가능

식약처→신청인

⇩

안전성 

심사단계
· 물리적 재생 합성수지제 기준 등 적합성 검토 식약처

⇩

(필요시)

2차 자료 

보완요청 

· 안전성 심사 시 필요한 경우 제출서류 보완 요청

· 필요시 현장 확인 점검 실시
식약처→신청인

⇩

안전성 인정

(신청일로부터 

60일 이내)

· 안전성 심사 결과의 통보

· 재생원료에 대한 인정서 발급

· 심사 기간 내 자료보완 기간 미포함

식약처→신청인

⇩

(필요 시)

인정서 취소

제출한 서류가 거짓이거나 그 밖의 부정한 방법 등으로 

인정받은 것이 확인되는 경우, 인정을 취소
식약처→신청인
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참고 2  재생원료 인정 심사 결과 작성법(예시)

기구 및 용기‧포장의 재생원료 인정 검토서

□ 개요

신청인

업체명 : 대표자 :

담당자 : 연락처 :

소재지 :

생

산

시

설

소재지 : 

담당자 : 연락처 :

투입원료 

공급원

 업체명 : 대표자 :                

 소재지 : 

 환경부 생산 확인번호 :

 담당자 : 연락처 :

신청내용

제품명 : 재질명 :

신청일자 : 접수일자 :

재생공정 명칭 :

결과 인 정  □ 보 완  ■
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□ 그간의 경과조치

일자 내용 비고

인정 신청 일자 기구 및 용기·포장의 재생원료 인정 신청 민원신청번호: 2022000000

인정 접수 일자 기구 및 용기·포장의 재생원료 인정 신청 접수 민원접수번호: 2022000000

보완 요청 일자 1차 보완 요청 첨가물기준과-000

보완 요청 일자 2차 보완 요청 첨가물기준과-000

* 보완요청 이력 등이 있는 경우 모두 기재

※ 보완이 완료된 경우

□ 보완 내역 요약

제출자료 구분 보완 완료 사항

외국에서의 승인 및 허가 현황 신청인의 재생공정이 해외에서 승인되었다는 근거자료 제출

시험성적서
용출규격에 대하여 「기구 및 용기·포장의 기준 및 규
격」에 따른 식품위생검사기관의 시험성적서 제출
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□ 제출자료 체크리스트 확인(예시)
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□ 안전성 심사 결과서(예시)

항 목 주요 내용

1. 제출서류 

전체의 

요약본

   보완여부

예     □

아니오 ■

 ○ 심사 대상은 「환경부 생산 확인번호 제00호」의 식품용 재생원료를 투입하여 000 

재생공정으로 제조한 제품명 000의 기구 및 용기·포장 재생원료임.

 ○ 재생원료 인정을 위해 제출자료의 전체 요약본이 작성·제출됨.

보완사항  ○ 없음

2. 투입원료

   보완여부

예     □

아니오 ■

 ○ 재생공정에 투입된 원료(플레이크)는 환경부 「식품용기 사용 재생원료 기준」 고시에 

적합한 원료임.

   - 확인서 번호: 「환경부 생산 확인번호 제00호」 기재 

보완사항  ○ 없음

3. 재생방법 

특성

보완여부

예     □

아니오 ■

 ○ 재생방법의 특성

   - 재생원리 및 재생방법의 특징

 ○ 해외 허가·승인 현황(근거자료 포함) : 국가별 등재번호 기재 및 관련자료 첨부

   - 미국 : LON Register No.: RN000 (예시) RN119

   - 유럽연합 : Digital Object Identifier(doi): j.efsa 0000.0000 (예시) j.efsa.2010.1929

보완사항  ○ 없음

4. 재생공정

보완여부

예     □

아니오 ■

 ○ 재생공정의 단계

   - 투입원료(플레이크)는 오염물질 제거를 위해 용융, 여과, 압출 후 펠릿으로 결정화

   - 펠릿은 예열을 거쳐 고체상태중축합(SSP, Sold State Polycondensation) 반응기로 이

동한 후 압출과 결정화 과정을 거치면서 2차 오염물질제거와 품질(점도 등)이 향상

된 제품화

   - 오염물질 제거의 효율성 결정에 중요한 단계는 압출, 결정화 및 SSP 단계

<재생공정 개요>
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 ▷ (재생공정의 예시) EU register No RECYC161의 재생공정(공정명 : POLY 

RECYCLING PET DIRECT IV+)

   - 1단계에서 소비 후 PET를 분류하여 고온 가성 세척 및 건조 플레이크로 가공하여 

공정 투입물로 사용

   - 2단계에서 플레이크는 고온에서 펠릿으로 압출.

   - 3단계에서 PET는 불활성 가스 흐름으로 가열하여 결정화한 다음 4단계에 도입하기 

전에 추가로 가열

   - 4단계에서 펠릿은 고온 및 진공 상태에서 고체상태중축합(SSP) 반응기에서 처리

<재생공정 도식도 예시: EU register No RECYC161>

주) 1단계: 플레이크의 세척, 2단계: 고온압출-펠릿화, 3단계: 펠릿 결정화, 4단계: 

고체상태축합반응기,  

출처: j.efsa.2018.5865 : https://www.efsa.europa.eu/en/efsajournal/pub/5865 

 

  ○ 재생공정 중 오염물질 제거공정에 대한 세부조건 등의 자료(일부 비공개로 취급) 

   - 장비는 자체 제작되거나 해외 허가·승인된 △△△사의 모델명 0000

   - 오염물질 제거효율의 성능을 제어하는 작동매개변수로는 온도, 가스흐름, 압력, 

체류시간에 대한 세부자료 제출(confidential Information, 영업비밀정보로 간주)

 

 ▷ (재생공정조건의 예시): EU register No RECYC161-Operational Parameter

https://www.efsa.europa.eu/en/efsajournal/pub/5865
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 ○ 제조 품질 관리 보증을 위한 표준작업절차서(SOP), 위생 및 품질관리사항 등 기재

   - 오염물질 제거 효율성 결정에 중요한 압출, 결정화 및 SSP 단계는 중점관리항목

보완사항  ○ 없음

5. 오염물질 

제거 입증

보완여부

예     □

아니오 ■

 ○ 인위적 오염시험 개요

   - 「식품용 기구 및 용기·포장의 기준 및 규격」(식약처 고시 제2021-76호, 2021.9.7.) 

[별표4] 기구 및 용기·포장에 사용되는 물리적 재생 합성수지제 기준에 따라 시험방

법 및 기준 적용

   - 오염공정에 사용하는 재생 플레이크의 양은 전체 오염물질 제거시험 설계에 따라 

재생공정의 최소 투입량과 단계별 시료 채취 등을 고려하고 용융·혼합된 펠릿의 

비율과 분석의 정밀도 및 정확도를 고려하여 플레이크 오염량을 설정

   ※ 인위적 오염물질 제거 시험 설계에 따라 오염에 사용하는 재생 플레이크와 재생공

정에 사용하는 오염되지 않은 재생 플레이크는 서로 다른 색으로 선택할 수 있음.

○ 오염물질의 분석법

   - 인위적 오염물질의 양을 확인하기 위한 시험법은 「기구 및 용기·포장의 기준 및 규격」의 

시험법을 참고하여 자체 시험법을 확립함

   - 자체시험법에 대해서는 시험방법의 유효성 확인 및 검증을 위한 보고에는 식약처 

관련 안내서에 따라 성능특성에 다음의 요소를 포함시킴.

 ▷ (시험법의 유효성 검증자료 검토 예시) 

    - 시험방법 밸리데이션 자료(요약)(공인시헙법이 아닌 경우에 한함) 

항목 검토 기준 검토 결과

특이성
간섭물질 존재시에도 선택적으로 정확하게 
분석되는지 여부

Blank 시료와 표준물질을 첨가한 시료의 크로마토그램을 비교
 - 선택성 만족

직선성
일정범위 분석대상물질에 대해 직선적인 
상관관계를 얻어낼 수 있는 능력

표준용액 검량곡선을 작성 후 결정계수를 구함
 - R2 > 0.999

정확성
참값으로 인정되는 값과 비교되는 실험값
의 평균 
※ AOAC 기준 : 회수율 70~125%

Blank 시료에 표준물질을 첨가하여 전처리 후 회수율 측정
 - 0.5~500 mg/L 범위의 3개 농도에 대해 평균회수율: 

98.0~101.5% 
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  ○ 인위적 오염물질 종류와 농도

   - 오염물질의 종류는 사용용도와 조건을 고려하여 4종 분류에 맞춰 각각 1개씩 선정

   - 물리적 재생 합성수지제 기준에 따른 오염물질의 농도로 혼합용액을 조제 

구분 인위적 오염 물질 농도(배합비)
비극성·휘발성 물질 Toluene 10 v/v%
극성·휘발성 물질 Chlorobenzene 10 v/v%
비극성·비휘발성 물질 Phenylcyclohexane 1 w/w%
극성·비휘발성 물질 Benzophenone 1 v/v%  

정밀성
여러번 반복 실험시 측정값들의 근접한 정
도(분산범위)
※ AOAC 기준 : RSD ≤ 15%

Blank 시료에 표준물질을 첨가하여 반복실험 후 상대표준편차
를 계산
 - 0.5~500 mg/L 범위의 3개 농도에 대해 상대표준편차: 

0.5~1.9%

검출한계
검체 중 분석대상물질의 검출가능 최소량 
또는 최소농도

직선성 범위 안에 있는 최소농도를 5회 반복 분석한 결과 간의 
표준편차를 얻은 후 구함
- 산출식 : 검출한계 = 3.3×σ/S
           (S:검량선 기울기, σ:표준편차)
- 결  과 : 0.01 mg/L

정량한계
적절한 정확성과 정밀성을 가진 정량값으로 
표현할 수 있는 대상물질의 최소함량 또는 
농도

직선성 범위 안에 있는 최소농도를 5회 반복 분석한 결과 간의 
표준편차를 얻은 후 구함
- 산출식 : 검출한계 = 10×σ/S
           (S:검량선 기울기, σ:표준편차)
- 결  과 : 0.03 mg/L

 ○ 인위적 오염물질 제거효율 시험방법

   - 재생 플레이크를 인위적으로 오염시킨 후 오염된 플레이크를 투입원료로 포함

하여 펠릿을 만드는 재생공정에 따라 처리하였을 때 각각의 오염물질 농도가 

제거기준을 충족시키는지 확인함.

   - 오염공정 →세척공정→재생공정의 3단계로 진행하고, 단계별 시료채취

   - 오염시킨 시료는 실제 재생공정과 동등한 조건(온도, 압력, 시료 잔류시간 등)에서 

재생처리

 1) 인위적 오염 방법

   - 오염방법은 조제한 인위적 오염물질 혼합용액에 시료 전체(200㎏)를 침지

   - 오염물질 농도가 충분히 평형에 도달하도록 40℃에서 2주간 침지

   - 인위적 오염 시료는 다른 물질에 영향을 받지 않도록 분리하고, 12시간마다 1회 교반하여 

시료의 균질성 확보

    * 필요한 경우 세척공정이 포함될 수 있음

 2) 인위적으로 오염된 rPET의 재생공정

   - 오염시킨 시료는 실제 재생공정과 동등한 조건에서 재생처리

   - 실제 재생공정의 단계별 공정에서 온도, 압력, 시료 잔류시간 등의 조건들이 동등

하게 유지

▷ (인위적 오염물질 제거시험의 예시)
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 ○ 재생공정 중 오염된 PET 플레이크에서 오염이 제거된 PET펠릿으로 재생되는데 필

요한 주요 단계들과 오염물질 분석시료 채취 단계들이 세부적으로 잘 식별됨.

<인위적 오염물질 제거시험의 절차>

재생 플레이크 인위적 오염

인위적 오염물질 침적
(40℃, 14일)

오염된 플레이크

건조, 정제
플레이크

펠릿·칩
(반제품)

펠릿·칩
(최종제품)

오염물질 분석

최종제품 분석

Blank

고온, 감압

용융, 압출고상중합

연속식
반응기

용융·압출기고상중합기

 ○ 인위적 오염물질 농도 및 오염제거 효율

인위적 오염 물질
오염된 플레이크

(mg/kg PET) 
최종 펠릿(칩)
(mg/kg PET) 

오염제거 효율 
(%)

Toluene 1190 0.7 99.9 

Chlorobenzene 2078 0.4 99.9 

Phenylcyclohexane 113.3 0.2 99.8 

Benzophenone 410 0.7 99.8

 ○ 인위적 오염물질 제거시험 결과의 적합 여부(제거율 기준 적용)

   - 인위적 오염물질 제거율 시험 기준에 따른 인위적 오염시험 결과는 적합

인위적 오염 물질
오염제거 효율

(%)
Cres

(mg/kg PET) 
Cmod

(mg/kg PET) 
안전성 여부
(Cres < Cmod)

Toluene 99.9 0.003 0.09 적합

Chlorobenzene 99.9 0.003 0.09 적합

Phenylcyclohexane 99.8 0.006 0.14 적합

Benzophenone 99.8 0.006 0.16 적합

   - 최종 재생 PET의 잔류오염물질농도(Cres)와 위해를 무시할 수 있는 농도(Cmod)를 비

교하여 모든 인위적 오염물질의 Cres가  Cmod 보다 낮음을 확인함.

   - 따라서, 000의 재생공정(공정명: ○○○○)은 PET 재생원료 생산에 적합한 것으로 

판단됨
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※ 잔류·용출 기준을 적용한 경우(예)

  1) 용출시험

   - 최종제품의 용도(식품의 종류, 사용온도·시간 등)를 반영하여 용출조건(침출용매, 

용출온도·시간)을 설정

     * 용출시험용액 조제는 「기구 및 용기·포장의 기준 및 규격」을 따랐으며, 기타 시험법은 

Validation을 완료하였음

   - 최종 페트 펠릿의 4종의 인위적 오염물질(Chlorobenzene, Toluene, Benzophenone, 

Methyl stearate)의 총용출량은 0.00 mg/L으로 기준치 0.01 mg/L 이하로 적합

  2) 잔류시험

   - 최종 페트 펠릿 중 인위적 오염물질 각각의 잔류량은 모두 0.22 mg/kg 이하로 적합

인위적 오염 물질
잔류농도

(mg/kg PET) 
안전성 여부

Toluene 0.00 적합

Chlorobenzene 0.05 적합

Phenylcyclohexane 0.1 적합

Benzophenone 0.1 적합

보완사항  ○ 없음 

6. 최종제품의 

기준·규격 

및 정보

보완여부

예     □

아니오 ■

○ 최종제품은 「기구 및 용기·포장의 기준 및 규격」 중 폴리에틸렌테레프탈레이트

(poly(ethylene terephthalate) : PET)의 기준·규격에 적합

 

 ○ PET의 용출규격

   - 용출규격의 모든 항목은 누락 없이 정확하게 기재

   - 최종제품의 사용조건(용도, 사용온도, 사용 식품의 종류 등) 기재

   - 사용조건에 준하여 용출조건이 설정되어 해당 사용 용도에 적합
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항목 용출규격(mg/L) 용출량(mg/L) 적합 여부

납 1 이하 ND 적합

과망간산칼륨소비량 10 이하 1.1 적합

총용출량

4% 초산

30 이하

7.8 적합

물 4.8 적합

n-헵탄 11.7 적합

안티몬 0.04 이하 ND 적합

게르마늄 0.1 이하 ND 적합

테레프탈산

4% 초산

7.5 이하

0.1 적합

물 0.1 적합

n-헵탄 0.1 적합

이소프탈산

4% 초산

5 이하

ND 적합

물 ND 적합

n-헵탄 ND 적합

아세트
알데히드

4% 초산

6 이하

ND 적합

물 ND 적합

n-헵탄 ND 적합

 

 ○ 「기구 및 용기·포장의 기준 및 규격」에 준한 시험법 사용

 

시험항목 시험법 적합 여부

납 Ⅳ. 2. 2-1 납 시험법 나. 용출시험 적합

과망간산칼륨

소비량
Ⅳ. 2. 2-7 과망간산칼륨소비량 시험법 적합

총용출량 Ⅳ. 2. 2-8 총용출량 시험법 적합

안티몬 Ⅳ. 2. 2-10 안티몬 시험법 적합

게르마늄 Ⅳ. 2. 2-24 게르마늄 시험법 적합

테레프탈산 Ⅳ. 2. 2-25 테레프탈산 및 이소프탈산 시험법 적합

이소프탈산 Ⅳ. 2. 2-25 테레프탈산 및 이소프탈산 시험법 적합

아세트알데히드 Ⅳ. 2. 2-57 아세트알데히드 시험법 적합

  ※ 식품위생시험검사기관의 공인시험성적서 첨부

  ※ 자가품질검사성적서로 대체된 경우로 시험 결과와 신뢰성 검증자료 첨부

  

보완 요청 사항에 대한 보완 결과(예시)

보완 요청 사항 보완 내용

○ 용출규격에 대한 시험성적서가 「기구 및 용

기·포장의 기준 및 규격」에 따른 시험 결과

가 아니므로 이에 대한 자료보완 요청

○「기구 및 용기·포장의 기준 및 규

격」에 따른 식품위생검사기관의 

시험성적서를 제출
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 ▷ (시험법 검토 예시) 

 ○ 공인시험법: 출처: 기구 및 용기·포장의 기준 및 규격 Ⅳ.2. 2-1 납 시험법

   - 세부시험방법 생략

  ○ 자사시험법(SOP): 시험방법 구체적으로 기술 및 신뢰성 검증자료 첨부

    - (필요시) 첨가물포장과에 시험법 검토 요청

    ① 분석원리

    ② 장치

    ③ 표준용액

    ④ 시험용약의 조제

    ⑤ 시험조작

    ※ 시험방법 밸리데이션 자료(공인시험법이 아닌 경우에 한함)  

보완사항  ○ 없음

7. 재생원료 

정보

   보완여부

예     □

아니오 ■

 ○ 최종제품의 제품명, 성상, 사용 용도, 식품유형, 사용조건, 시험성적서 등에 대한 자료

 ▷ (최종제품 정보의 예시) 

   1) 제품명: rPET △△

     - rPET 제품은 재생공정을 거쳐 sheet용 또는 bottle용으로 제조

     - 흰색 펠렛(Pellet)

 

   

   2) 사용 용도: 상온이나 냉장 식품의 용기 또는 포장재

                냉동 및 재가열 또는 전자레인지 사용 불가

   3) 식품 유형: 아래 기술된 사용조건에서 모든 식품 유형과 접촉하여 사용 가능

      ① 비산성 수용성 제품: 소금, 설탕 또는 이들 모두 포함 가능(pH 5.0 이상)

      ② 유제품 및 가공품

      ③ 음료: 무알콜 및 알콜 포함음료 제품

<rPET 사용 예>
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트레이

음료용기

   

4) 사용조건 

     ① 실온보관 (용기에 미열처리)

     ② 냉장보관 (용기에 미열처리)  

   5) 제품명 rPET △△는 기준·규격 적합

    - 시험성적서 등 증빙자료 첨부

 ○ 최종제품의 안전성 평가

   - rPET는 상온과 냉장용 용기와 포장재로서 PET와 유사하게 사용 가능함.

   - 심사대상 재생공정의 인위적 오염시험 결과가 적합하여 안전성에 문제가 없음.

보완사항  ○ 없음

8. 품질보증 

자료

   보완여부

예     □

아니오 ■

○ 품질보증과 관련된 인증

   - ISO 9000 등 품질보증에 대한 정보 및 안전성을 담보할 수 있는 인정서 첨부

보완사항  ○ 없음
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□ 심사자 종합의견

※ 보완이 필요한 경우

○ 신청한 ‘OOO재생원료’의 제출자료를 검토한 결과, 자료가 미흡하여 다음과 같은 보완사

항을 요청하고자 함

연번 제출자료 구분(예시) 보완 요청 사항(예시)

1 외국에서의 인정 및 사용현황 - 해외 허가 현황에 대한 근거자료 제출

2 공인시험법이 아닌 경우 밸리데이션 자료 - 정량시험법에 대한 밸리데이션 자료 제출

3 제품의 사용기준에 관한 자료 - 사용온도, 사용 식품 유형 등 명확한 근거 자료 제출

* 각 제출자료에 해당하는 보완사항을 상세히 기재

※ 보완이 불필요하거나 완료되어 인정하는 경우

○ 신청한 ‘OOO재생원료’는 △△공정으로부터 제조한 것으로서 제출자료를 검토한 결과

안전성이 충분히 인정되어 기구 및 용기·포장의 재생원료로서 인정하고자 함.
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참고 3  현장 확인 요령

< 재생공정 현장확인 체크리스트 >

신청인

업체명 : 대표자 : 

연락처 : 담당자 : 

소재지 :

제조시설 소재지 : 

항목별 점검항목
확인결과

(○, ×)
비고

1. 신청 시 제출자료와 현장의 근거자료의 일치성

 ① 업체명, 신청인, 소재지 주소(제조시설 주소 포함) 등 신청인 정보를 

확인한다. 

 ② 취급하는 재질유형에 관한 정보를 확인한다.

 ③ 투입원료에 대한 정보(제조업체, 특성, 식품용 재생원료 생산 확인서 등)을 

확인한다.
 ④ 재생공정에 사용되는 설비 및 공정흐름도 등에 대한 정보의 일치 

여부를 확인한다.

 ⑤ 재생공정 및 오염물질 제거공정 상세자료(온도, 압력, 시간, 장비 등)에 

대한 정보의 일치 여부를 확인한다.

 ⑥ 재생공정 분석 및 평가와 관련하여 재생공정 효율, 공정 운영조건 변동 

범위 등에 대해 자료와의 일치 여부를 확인한다.

 ⑦ 인위적 오염물질의 오염 방법(종류와 농도, 시간), 재생처리 방법 및 

시험방법에 관한 정보의 일치 여부를 확인한다.

 ⑧ 최종제품(재생원료)의 성상, 포장방법, 표시사항, 사용 방법 등의 자료에 

관한 정보의 일치 여부를 확인한다.

 ⑨ 품질보증을 위한 관리방법과 이와 관련된 자료, 인증정보 등을 확인한다.

 ⑩ 기타 안전확보를 위하여 관리중인 사항(공정, 설비, 작업자교육 등)에 

대한 정보를 확인한다.

2. 환경 및 위생 관리

 ① 작업장은 독립된 건물이거나 식품용 생산라인은 구분되어 청결하게 

관리하여야 한다.

 ② 원·부자재, 생산설비 및 개인용품 등은 위생적으로 관리하여야 한다.

 ③ 작업장에는 생산에 필요하지 않은 화학물질을 보관·방치 등을 하여서는 

아니되며, 필수불가결하게 사용하는 화학물질 등은 관련 규정에 허가된 

것으로서 사용 목적과 방법에 적합하고 안전하게 취급·사용되어야 한다.
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 ④ 원·부자재의 입고부터 제품출고까지 물류 및 종업원의 이동 동선을 

설정하고 이를 준수하여야 하며, 물류 및 종업원의 이동 경로에는 물건을 

적재하거나 다른 용도로 사용하여서는 아니 된다.

 ⑤ 완제품, 반제품은 원·부자재와 별도로 구분하여야 하고 바닥이나 벽 

등에 밀착되지 않도록 하며, 오염 등을 방지할 수 있도록 위생적으로 

보관·관리하여야 한다.

 ⑥ 부적합 제품, 반품된 제품은 별도로 구분하고 명확하게 식별되는 표시를 

하여 보관·관리하여야 한다.

3. 검사 관리

 ① 제품 등의 검사에 필요한 인력과 기계·기구류 및 시약 등을 갖춘 검사

실을 두어야 하며 검사기록을 유지·관리하여야 한다. 다만, 검사를 외부 

검사기관 등에 위탁하여 검사하는 경우에는 검사실을 두지 아니할 수 

있으며, 외부검사 결과를 보관하여야 한다.

 ② 원·부재료 및 제조·가공 중의 제품, 완제품에 대해서는 기준 및 규격에 

적합하고 품질과 안전을 확보할 수 있도록 정기적으로 검사를 실시하여야 

하며, 그 결과를 기록·유지하고 보관하여야 한다.

 ③ 검사 결과 부적합품은 별도의 개별 표시를 하여 폐기 등 조치하고, 

그 결과를 기록·관리하여야 한다.

4. 기타 관리

 ① 부적합 제품이나 반송된 제품의 회수를 위한 회수 절차나 방법을 기술한 

회수프로그램을 수립·운영하고 그 기록을 유지·보관·관리하여야 한다. 

 ② 적절한 회수를 위해 부적합 제품의 원인 규명이나 확인을 위한 제품별 

생산장소, 일시, 제조라인 등 해당시설 내의 필요한 정보를 기록·보관하고 

제품추적을 위한 로트관리 등의 적절한 확인 방법을 강구하여야 한다. 

 ③ 출고 또는 판매된 제품과 관련하여 고객사 또는 소비자로부터 신고된 내용은 

기록하여 보관·관리하여야 한다. 

검토

의견

□ 적합   □ 개선·보완필요   □ 부적합

< 개선·보완 필요사항 또는 부적합 사유 >

□ 점검일

□ 점검자

   소 속                         직책(급)        성명 (인)

   소 속                         직책(급)                  성명 (인)

   소 속                         직책(급)                  성명 (인)
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참고 4  재생원료 인정신청서 및 인정서 서식

■ 식품위생법 시행규칙 [별지 제2호서식] 

기구 및 용기‧포장의 재생원료 인정 신청서
※ 첨부서류는 아래를 참고하시기 바라며, 색상이 어두운 난은 신청인이 적지 않습니다.

접수번호 접수일 발급일 처리기간 60일

신청자

대표자 성명 사업자 등록번호

업체(기관)명 전화번호

소재지 
주소

담당자 성명 전화번호 이메일

제조시설

소재지

주소

담당자 성명 전화번호 이메일

투입원료

공급원

대표자 성명 사업자 등록번호

업체(기관)명 전화번호

소재지 
주소

담당자 성명 전화번호 이메일

신청 내용

제품명 재질명

재생공정 명칭

「식품위생법」제9조의2제3항 및 같은 법 시행규칙 제6조제2항에 따른 기구 및 용기‧포장의 재생원료 

사용을 인정받고자 위와 같이 신청합니다. 

       년       월       일    

신청인 
 (서명 또는 인)

식품의약품안전처장  귀하

첨부서류

 1. 재생공정에 투입하는 원료에 대한 자료

 2. 재생방법, 재생공정, 재생공정의 분석 및 평가에 관한 자료

 3. 재생공정 중 오염물질이 제거됨을 입장하는 자료

 4. 기타 식품의약품안전처장이 기준 및 규격 적합성 등을 판단하기 위하여 필요하다고 인정하는 자료

 5. 인정받으려는 원료

처리절차

신청서 

작성
‣ 접수 ‣ 서류검토 ‣ 현지 확인 및 

안전성 심사
‣ 판정 ‣ 결재 ‣ 인정서 발급

210mm×297mm[일반용지 60g/㎡(재활용품)] 
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■ 식품위생법 시행규칙 [별지 제3호서식] 

 

 재생원료 인정 제        호

 

기구 및 용기‧포장의 재생원료 인정서

제품명 재질명

재생공정 명칭

신청인

대표자 성명 사업자 등록번호

업체(기관)명 전화번호

소재지 
주소

담당자 성명 전화번호 이메일

제조시설

소재지

주소

담당자 성명 전화번호 이메일

적합여부

유효기간

 「식품위생법」제9조의2제5항 및 같은 법 시행규칙 제6조제3항에 따라   

기구 및 용기‧포장의 재생원료 사용을 인정합니다.

                                     년       월       일

식품의약품안전처장 직인

210㎜×297㎜[백상지 120g/㎡]
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참고 5  관련 법률 및 고시

□ ｢식품위생법｣(법률 제18967호, 2022.6.10.공포, 2022.12.11.시행)

제2조(정의) 이 법에서 사용하는 용어의 뜻은 다음과 같다.

  4. “기구”란 다음 각 목의 어느 하나에 해당하는 것으로서 식품 또는 식품첨가물에 직접 닿는 기

계ㆍ기구나 그 밖의 물건(농업과 수산업에서 식품을 채취하는 데에 쓰는 기계ㆍ기구나 그 밖

의 물건 및 「위생용품 관리법」 제2조제1호에 따른 위생용품은 제외한다)을 말한다.

    가. 음식을 먹을 때 사용하거나 담는 것

    나. 식품 또는 식품첨가물을 채취ㆍ제조ㆍ가공ㆍ조리ㆍ저장ㆍ소분[(小分): 완제품을 나누어 유

통을 목적으로 재포장하는 것을 말한다. 이하 같다]ㆍ운반ㆍ진열할 때 사용하는 것

  5. “용기ㆍ포장”이란 식품 또는 식품첨가물을 넣거나 싸는 것으로서 식품 또는 식품첨가물을 

주고받을 때 함께 건네는 물품을 말한다.

제8조(유독기구 등의 판매ㆍ사용 금지) 유독ㆍ유해물질이 들어 있거나 묻어 있어 인체의 건강을 

해칠 우려가 있는 기구 및 용기ㆍ포장과 식품 또는 식품첨가물에 직접 닿으면 해로운 

영향을 끼쳐 인체의 건강을 해칠 우려가 있는 기구 및 용기ㆍ포장을 판매하거나 판매할 목

적으로 제조ㆍ수입ㆍ저장ㆍ운반ㆍ진열하거나 영업에 사용하여서는 아니 된다.

제9조(기구 및 용기ㆍ포장에 관한 기준 및 규격) 

  ① 식품의약품안전처장은 국민보건을 위하여 필요한 경우에는 판매하거나 영업에 사용하는 

기구 및 용기ㆍ포장에 관하여 다음 각 호의 사항을 정하여 고시한다.

     1. 제조 방법에 관한 기준

     2. 기구 및 용기ㆍ포장과 그 원재료에 관한 규격

  ② 식품의약품안전처장은 제1항에 따라 기준과 규격이 고시되지 아니한 기구 및 용기ㆍ포장의 

기준과 규격을 인정받으려는 자에게 제1항 각 호의 사항을 제출하게 하여 「식품ㆍ의약품분

야 시험ㆍ검사 등에 관한 법률」 제6조제3항제1호에 따라 식품의약품안전처장이 지정한 식품

전문 시험ㆍ검사기관 또는 같은 조 제4항 단서에 따라 총리령으로 정하는 시험ㆍ검사기

관의 검토를 거쳐 제1항에 따라 기준과 규격이 고시될 때까지 해당 기구 및 용기ㆍ포장

의 기준과 규격으로 인정할 수 있다.

  ③ 수출할 기구 및 용기ㆍ포장과 그 원재료에 관한 기준과 규격은 제1항 및 제2항에도 불구하

고 수입자가 요구하는 기준과 규격을 따를 수 있다.

  ④ 제1항 및 제2항에 따라 기준과 규격이 정하여진 기구 및 용기ㆍ포장은 그 기준에 따라 제

조하여야 하며, 그 기준과 규격에 맞지 아니한 기구 및 용기ㆍ포장은 판매하거나 판매할 

목적으로 제조ㆍ수입ㆍ저장ㆍ운반ㆍ진열하거나 영업에 사용하여서는 아니 된다.
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제9조의2(기구 및 용기ㆍ포장에 사용하는 재생원료에 관한 인정) 

  ① 식품의약품안전처장은 기구 및 용기ㆍ포장을 제조할 때 원재료로 사용하기에 적합한 재생원

료(이미 사용한 기구 및 용기ㆍ포장을 다시 사용할 수 있도록 처리한 원료물질을 말한다. 이하 

같다)의 기준을 정하여 고시한다.

  ② 기구 및 용기ㆍ포장의 원재료로 사용할 재생원료를 제조하려는 자는 해당 재생원료가 제1항에 

따른 기준에 적합한지에 관하여 식품의약품안전처장의 인정을 받아야 한다. 다만, 가열ㆍ화학

반응 등에 의해 분해ㆍ정제ㆍ중합하는 등 총리령으로 정하는 공정을 거친 재생원료의 경우에

는 그러하지 아니하다.

  ③ 제2항에 따라 인정을 받으려는 자는 총리령으로 정하는 서류를 첨부하여 식품의약품안전처장

에게 신청하여야 한다.

  ④ 제3항에 따라 신청을 받은 식품의약품안전처장은 인정을 신청한 자에게 재생원료의 안전성 

확인 등 인정에 필요한 자료를 제출하게 할 수 있다.

  ⑤ 식품의약품안전처장은 제3항에 따라 인정을 신청한 재생원료가 제1항에 따른 기준에 적합하

면 제2항에 따라 재생원료에 관한 인정을 하고, 총리령으로 정하는 바에 따라 인정서를 발급

하여야 한다.

  ⑥ 제1항부터 제5항까지에서 규정한 사항 외에 재생원료의 인정 절차, 인정서 발급 절차 등에 필

요한 세부사항은 총리령으로 정한다.

     [본조신설 2022. 6. 10.][시행일: 2022. 12. 11.]

제9조의3(인정받지 않은 재생원료의 기구 및 용기ㆍ포장에의 사용 등 금지) 누구든지 제9조의

2제2항에 따른 인정을 받지 아니한 재생원료를 사용한 기구 및 용기ㆍ포장을 판매하거나 판

매할 목적으로 제조ㆍ수입ㆍ저장ㆍ운반ㆍ진열하거나 영업에 사용하여서는 아니 된다.

     [본조신설 2022. 6. 10.][시행일: 2022. 12. 11.]
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□ ｢식품위생법 시행규칙｣(공고 제2022-328호 입법예고, 2022.12.11.시행예정)

제6조(기구 및 용기ㆍ포장에 사용하는 재생원료에 관한 인정 등) 

  ① 법 제9조의2제2항에서 “총리령으로 정하는 공정” 이란 합성수지를 가열, 화학반응 등에 의

해 원료물질(단량체)로 분해한 다음 증류, 결정화 등을 거쳐 순수하게 정제한 후 다시 중합

하는 공정을 말한다.

  ② 법 제9조의2제3항에 따라 기구 및 용기ㆍ포장의 원재료로 사용할 재생원료의 인정(이하 “재

생원료인정”이라 한다)을 신청하려는 자는 별지 제2호서식의 인정 신청서에 다음 각 호의 구

분에 따라 식품의약품안전처장이 고시하는 자료를 첨부하여 인정받으려는 원료와 함께 식

품의약품안전처장에게 제출하여야 한다.

      1. 재생공정에 투입하는 원료에 대한 자료

      2. 재생방법, 재생공정, 재생공정의 분석 및 평가에 관한 자료

      3. 재생공정 중 오염물질 제거에 관한 자료

      4. 기타 식품의약품안전처장이 기준 및 규격 적합성 등을 판단하기 위하여 필요하다고 인정하

는 자료

  ③ 식품의약품안전처장은 제2항에 따른 신청 내용이 타당한 경우 별지 제3호서식에 따라 신청

인에게 기구 및 용기ㆍ포장의 재생원료 인정서를 발급하여야 한다.

[별지 제2호서식] 기구 및 용기·포장의 재생원료 인정 신청서

[별지 제3호서식] 기구 및 용기·포장의 재생원료 인정서
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□ ｢기구 및 용기·포장의 기준 및 규격｣(고시 제2021-76호, 2021.9.7)

II. 공통기준 및 규격

1. 공통제조기준

  나, 제조·가공 기준

     2) 재활용 기준

      가) 기구 및 용기·포장 제조·가공 시 기준 및 규격에 적합한 원재료로부터 발생한 자투리 등 

공정 부산물은 불순물 등이 오염되지 않도록 위생적으로 관리된 경우 사용할 수 있

다.

      나) 기구 및 용기‧포장 제조‧가공 시 식품과 직접 접촉하지 않는 부분에는 재활용 합성수지

를 사용할 수 있다. 다만, 유해물질이 이행되어 식품에 혼입될 우려가 없도록 제조되어

야 한다.

      다) 기구 및 용기‧포장 제조‧가공 시 식품과 직접 접촉하는 부분에 다음의 어느 하나에 해

당되는 경우에는 재활용 합성수지를 사용할 수 있다.

        (1) 가열·화학반응 등에 의해 원료물질 등으로 분해하고 정제한 후, 이를 다시 중합(화학

적 재생, chemical recycling)한 경우

        (2) 물리적으로 재생된 폴리에틸렌테레프탈레이트(PET) 재질의 재활용 합성수지로서, [별표 4] 

기구 및 용기‧포장에 사용되는 재활용 합성수지제 기준에 적합하다고 인정되는 경우. 

이 경우 재활용 공정 중 사용하는 원료(플레이크 등)는 「폐기물관리법」 등에 따

라 환경부 장관이 식품용 재활용 원료로 인정한 것이어야 함

[별표4] 기구 및 용기·포장에 사용되는 물리적 재활용 합성수지제 기준

1. 정의

   물리적 재활용 합성수지제는 식품용으로 사용된 적이 있는 합성수지제로서 수거·선별을 

거쳐 분쇄·세척 및 용융 등의 물리적인 재생처리를 통해 기구 및 용기‧포장을 제조하기 위해 

사용하는 원료상태의 것을 말한다. 다만, 기구 및 용기·포장 중 식품과 접촉하지 않는 부분에 

사용하는 경우에는 이 기준을 적용하지 아니한다.(합성수지를 화학적으로 재생한 원료, 기구 

및 용기·포장의 제조공정에서 발생하는 자투리 및 공정부산물은 해당되지 아니한다.)

2. 제조기준

  가. 투입원료

    1) 합성수지제를 분쇄·세척하여 제조한 플레이크(flake) 등 투입 원료는 「폐기물관리법」 등에 따

라 환경부 장관이 식품용 기구 및 용기·포장의 제조에 사용할 수 있도록 재활용 처리되었

음을 인정한 것이어야 한다.

  나. 재생공정
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    1) 전체 재생공정, 설비 및 운영조건(온도, 압력, 시간 등) 등은 재활용 합성수지제의 안전성 및 

품질을 확보할 수 있도록 적절하게 유지되어야 한다.

    2) 인위적 오염물질 제거시험 등을 실시하여, 최종 제품의 안전성 및 품질을 입증할 수 있는 

과학적인 자료를 확보하여야 한다.

    3) 제조 품질 관리 보증을 위하여 표준작업절차서(SOP)를 포함한 위생 및 품질관리사항 등을 정

하여 관리하여야 한다.

3. 인위적 오염물질 제거기준

   해당 합성수지제에 물리‧화학적 성질을 대표할 수 있는 화학물질로 투입원료를 인위적으로 오

염시켜 재생공정에 따라 처리를 한 후, 인위적 오염물질 제거시험을 통해 다음 중 어느 하나

의 기준을 충족함을 확인함으로써 안전성을 입증하여야 한다.

  가. 용출 기준

    1) PET의 인위적 오염물질 용출량은 각각 0.01 mg/L 이하이어야 한다.

  나. 잔류 기준

    1) PET의 인위적 오염물질 잔류량은 각각 0.22 mg/kg 이하이어야 한다.

  다. 제거율 기준

    1) 인위적 오염물질의 잔류오염물질농도(Cres)는 제거효율을 측정하여 아래와 같이 산출한다.

잔류오염물질농도(Cres) = 3 mg/kg PET × (1–(제거효율(%)*/100))

* (재생공정 전의 인위적 오염물질 농도 - 재생공정 후의 인위적 오염물질 농도) ÷ 재생공정 전의 인위적 오염물질 농도 × 100

    2) 시험에 사용되는 인위적 오염물질 별로 위해를 무시할 수 있는 농도(Cmod)는 다음 표와 같

다.

       

인위적 오염 물질 분자량(Da) Cmod(mg/kg PET)

 Chlorobenzene 113 0.09

 Toluene 92 0.09

 Benzophenone 182 0.16

 Methyl salicylate 152 0.13

 Methyl stearate 298 0.32

 Phenylcyclohexane 160 0.14

    3) 인위적 오염물질 제거시험을 실시한 결과에 따라 잔류오염물질농도(Cres)와 위해를 무시할 

수 있는 농도(Cmod)를 비교하여 아래와 같이 안전성을 판단한다.
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결  과 판  단

        Cres < Cmod 안전성 우려 없음

        Cres ≧ Cmod 안전성 재검토 필요 

  라. 인위적 오염물질 제거 시험법

    1) 인위적 오염물질의 종류와 농도

       가) 시험에 사용하는 인위적 오염물질 종류는 회수‧선별된 합성수지의 사용 용도, 소비 형

태, 회수 방법, 화학적 성질(극성 또는 휘발성) 등을 고려하여, 아래의 물리적‧화학적 

성질의 물질별로 각각 1개씩 총 4개 물질과 필요한 경우 중금속을 선정하여야 한다. 다만, 

타당한 사유가 있는 경우에는 아래 물질 외에 같은 성질의 다른 물질도 사용할 수 있다.

       

구분 인위적 오염물질

극성·휘발성 물질 Chlorobenzene

비극성·휘발성 물질 Toluene

극성·비휘발성 물질 Benzophenone, Methyl salicylate

비극성·비휘발성 물질 Methyl stearate, Phenylcyclohexane

중금속 Copper(Ⅱ) 2-ethylhexanoate

      나) 시험에 사용하는 인위적 오염물질의 농도는 아래와 같다. 다만, PET의 중금속 오염시험

의 경우에는 최종 제품이「기구 및 용기‧포장의 기준 및 규격」의 제조‧가공기준(납, 카드

뮴, 수은, 6가크롬의 합은 100 mg/kg 이하)에 적합한 경우 생략이 가능하다.

인위적 오염물질 농도(배합비) 

극성·휘발성 물질 Chlorobenzene 10 v/v%

비극성·휘발성 물질 Toluene 10 v/v%

극성·비휘발성 물질 Benzophenone, Methyl salicylate 1 v/v%

비극성·비휘발성 물질 Methyl stearate, Phenylcyclohexane 1 w/w%

중금속 Copper(II) 2-ethylhexanoate 1 w/w%

         또한, 인위적 오염물질 혼합용액의 제조에 사용하는 용매는 다음 표와 같다.

용매 농도(배합비)

2-Propanol(Cu(II) 2-ethylhexanoate의 용매) 10 v/v%

Hexane 또는 Heptane(오염물질 전체의 용매) 68 v/v%

    다) 인위적 오염물질의 양을 확인하기 위한 시험법은 「기구 및 용기·포장의 기준 및 규격」의 시험법

을 이용할 수 있으며, 동 기준 및 규격의 시험법을 이용하기 어려운 경우에는 식품의약품안

전처장이 인정한 시험방법, 한국산업표준, ISO(International Organization for Standardization), 

CEN(European Committee for Standardization) 등 국내‧외에서 공인된 방법을 사용하여야 
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한다. 다만, 공인된 방법이 없거나 더 타당하다고 인정되는 경우 자체적으로 확립된 시험방법

을 사용할 수 있으며, 이 경우에는 유럽위원회 JRC(Joint Research Centre) 지침 등 국제적으

로 통용되는 방법을 통해 시험방법의 타당성(Validation)을 확인하여야 한다.

    라) 시험은 신뢰성이 확보된 시험검사기관에서 수행한다. 다만, 부득이한 사유가 있는 경

우 자체적으로 시험할 수 있다.

  2) 오염 방법 및 재생처리

    가) 오염은 조제한 인위적 오염물질 혼합용액을 시료에 충전하거나 시료 전체를 침지시키는 방법으

로 행한다. 이때 농도, 온도(40℃), 시간(2주간)은 충분히 평형에 도달하도록 설정한다.

    나) 오염시킨 시료를 실제 재생공정과 동등한 조건에서 재생 처리를 한다. 

    다) 용출시험은 최종제품의 용도(식품의 종류, 사용온도·시간 등)를 고려하여 용출조건(침출용매, 

용출온도·시간)을 설정하고 인위적 오염물질의 용출량을 측정한다. 다만, 용출조건은 「기구 

및 용기·포장의 기준 및 규격」의 시험법보다 완화된 조건을 적용하여서는 아니 된다.

4. 최종 제품 기준

  가. 「기구 및 용기‧포장의 기준‧규격」에 적합하여야 한다.

  나. 재활용 합성수지를 이용하여 제조·가공한 기구 및 용기·포장 제품은 해당 사용조건(용도, 사용온

도, 사용 식품의 종류 등)에서 안전성 및 품질 등에 문제가 있어서는 아니 된다.
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□ ｢식품용기 사용 재생원료 기준｣(환경부 고시 제2022-45호, 2022.2.24.)

제1조(목적) 이 규정은「자원의 절약과 재활용촉진에 관한 법률 시행규칙」(이하 ‘규칙’이라 한다) 별표 

6 제11호의 규정 및 같은 법 시행령(이하 ‘영’이라 한다) 제48조제3항제19호의 규정에 따라 

폐합성수지를 파쇄, 세척, 용융 등 물리적 재활용 과정을 거쳐 식품용기에 사용하려는 경우 구

체적인 재활용 방법과 기준에 관한 사항을 정함을 목적으로 한다.

제2조(정의) 이 고시에서 사용하는 용어의 뜻은 다음과 같다.

  1. "물리적 재활용"이란 분쇄·세척 및 용융 등의 물리적인 재생처리(mechanical recycling)를 통해 원

료, 제품 등 사용 가능한 형태로 만드는 것을 말한다.

  2. “화학적 재활용”이란 가열·화학반응 등에 의해 분해하고 정제한 후, 이를 다시 중합하여 화학적

인 재생처리(chemical recycling)를 통해 원료, 제품 등으로 사용 가능한 형태로 만드는 것을 말

한다.

  3. “식품용기”란 「식품위생법」제2조제4호에 따른 기구와 같은 법 제2조제5호에 따른 용기·포장 및 「먹는

물관리법」제3조제1호에 따른 먹는 물의 용기를 의미한다.

제3조(적용범위) 이 고시는 식품용으로 사용되었던 폴리에틸렌테레프탈레이트(PET, polyethylene 

terephthalate) 재질 병모양의 합성수지 포장재를 활용하여 식품용 포장재로 물리적 재활용 하는 

데에 적용하며, 원재료로부터 발생한 자투리 등 공정부산물과 화학적 재활용 또는 식품용기 

외의 용도로 재활용 하는 것에는 이 고시를 적용하지 않는다.

제4조(재활용 공정 투입원료 기준) 재활용사업자는 식품용기에 사용할 목적으로 물리적 재활용을 

거친 재생원료를 생산하고자 하는 경우(이하 “식품용 재생원료 생산”이라 한다) 재활용 공정에 

투입되는 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질의 폐합성수지 원료(선별공정을 거친 후 압축된 중간가

공폐기물을 의미한다)는 다음 각 호의 공정을 준수한 것이어야 한다.

 가. 다른 재질의 플라스틱과 혼합되지 않도록 수거 및 운반

 나. 별표 1의 준수사항에 따라 선별사업자가 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병 이외

의 플라스틱(다른 재질의 플라스틱, 혼합수거한 폴리에틸렌테레프탈레이트병 및 병모양이 아

닌 폴리에틸렌테레프탈레이트를 포함한다)과 혼합되지 않도록 별도로 보관, 압축, 선별한 중

간가공폐기물

제5조(재활용사업자 준수사항) 재활용사업자가 식품용 재생원료 생산 시 준수해야할 사항은 별표 

2와 같다.

제6조(식품용 재생원료 생산 확인) 

  ① 재활용사업자는 식품용 재생원료 생산을 하려는 경우 별지 제1호서식의 식품용 재생원료 

생산 신청서에 다음 각 호의 서류를 첨부하여 환경부장관에게 제출해야 한다.

    1. 식품용 재생원료 생산에 투입되는 중간가공폐기물을 제조하는 선별사업자에 관한 다음 각 
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목의 자료

      가. 선별사업자 목록(상호, 주소, 대표자 및 전화번호 등을 포함한다)

      나. 선별사업자의 시설 인허가 서류(선별사업자가 유통지원센터 회원사인 경우는 제외한다)

      다. 선별사업자가 별표 1에 따른 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병 별도 보관․
선별․압축 시설을 구축하고 활용하고 있음을 확인할 수 있는 자료(선별사업자가 유통지원

센터 회원사인 경우는 유통지원센터의 확인 서류로 갈음할 수 있다)

    2. 별도로 수거․선별되어 반입된 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병이 별도로 보관

되고 재활용됨을 확인할 수 있는 자료

      가. 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병과 그 외 합성수지가 별도로 보관·재활용

되는 공정이 표시된 시설설비 평면도

      나. 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병과 그 외 합성수지가 별도로 보관되는 장소

의 면적 및 보관량에 대한 자료

      다. 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병과 그 외 합성수지가 별도로 재활용(투입·

이송, 파쇄·분쇄, 세척·헹굼, 광학선별, 탈수·건조, 포장)되는 시설의 인허가 서류 

    3. 식품용기에 사용할 재생원료의 품질기준 평가에 필요한 자료로서 별표 3에 따른 품질기준

에 적합하거나 이와 같은 수준 이상임을 증명하는 자료

    4. 자체 재활용단계별 관리기준 보유 및 관리기준에 따른 기록․관리할 수 있는 체계 운영 여부

를 확인할 수 있는 자료 

  ② 환경부장관은 제1항에 따른 식품용 재생원료 생산 신청을 받은 경우 신청 내용을 검토

하고 별지 제3호서식에 따라 한국환경공단(이하 “공단”이라 한다)의 의견을 들은 후 식품용 

재생원료 생산이 적합한 경우 신청서를 제출받은 날부터 30일 이내에 별지 제2호서식의 식

품용 재생원료 생산 확인서를 재활용사업자에게 발급해야 한다. 

  ③ 환경부장관은 제2항에 따른 검토결과 식품용 재생원료 생산이 부적합한 경우 그 결과를 

신청자에게 통보하여야 한다. 

제7조(식품용 재생원료 생산 적정여부 확인)

  ① 공단은 영 제48조제3항제19호에 따라 필요한 경우 제6조제2항에 따라 확인서를 발급받

은 재활용사업자가 제4조 및 제5조의 기준 및 준수사항에 맞게 생산하는지 확인할 수 있

다.  

  ② 제1항에 따른 확인결과 식품용 재생원료 생산에 문제점이 발견된 경우 공단은 해당 사실을 

환경부장관에게 알려야 한다.

제8조(확인서의 유효기간) 

  ① 제6조제2항에 따른 식품용 재생원료 생산 확인서의 유효기간은 발급일부터 3년 이내로 

한다.

  ② 환경부장관은 제7조 2항 등에 따라 다음 각 호의 사항이 발견된 경우에는 그 발견일부터 30

일 이내에 재활용사업자가 발견사항을 개선하도록 명할 수 있다. 

    1. 제4조에 따른 재활용 공정 투입원료 기준과 준수사항을 지키지 아니한 경우
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    2. 제5조에 따른 재활용사업자 준수사항을 지키지 아니한 경우

  ③ 제2항에 따른 개선이 기한 내에 이루어지지 않는 경우, 발견일로부터 30일 이후부터 확인서

의 유효기간이 만료된 것으로 보며, 식품용 재생원료 생산을 다시 하려는 자는 확인서를 

다시 발급받아야 한다.

  ④ 제3항에 따라 확인서의 유효기간이 만료된 경우 환경부장관은 확인서 유효기간 만료 사실

을 식품의약품안전처장에게 알려야 하며 해당 사실을 환경부의 인터넷 홈페이지 또는 생산

자책임재활용제도 관련기관의 인터넷 홈페이지를 통하여 공고할 수 있다.

제9조(윤리 및 비밀유지 의무) 업무 관계자는 평가와 관련하여 알게 된 기업의 비밀에 관한 사항

을 공표하거나 타인에게 누설해서는 아니 된다.

제10조(재검토기한) 환경부장관은 이 고시에 대하여 「훈령·예규 등의 발령 및 관리에 관한 규정」에 

따라 2022년 1월 1일 기준으로 매 3년이 되는 시점(매 3년째의 12월 31일까지를 말한다)마

다 그 타당성을 검토하여 개선 등의 조치를 하여야 한다.

제11조(규제의 재검토) 환경부장관은 이 고시에 대하여 「행정규제기본법」에 따라 2022년 1월 1일 

기준으로 매 3년이 되는 시점(매 3년째의 12월 31일까지를 말한다)마다 그 타당성을 검토하

여 개선 등의 조치를 하여야 한다.  

부      칙

이 고시는 발령한 날부터 시행한다.
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[별표 1] 

선별사업자의 준수사항

식품용 재생원료 생산에 투입되는 중간가공폐기물(이하 “선별품”이라 한다)을 제조하는 선별사업

자는 다음 각 호의 사항을 준수해야 한다

1. 별도 수거된 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병이 다른 폐합성수지와 섞이지 

않게 별도로 보관할 수 있는 실내시설(우수나 흙 등의 이물질에 노출되지 않도록 바닥이 

시멘트나 우레탄 등으로 포장되고, 지붕과 3면 이상의 벽면을 갖춘 시설을 말한다)을 갖추고 

청결하게 관리할 것 

2. 별도로 수거(「자원의 절약과 재활용촉진에 관한 법률」 제16조에 따른 의무생산자가 자사 제품 

출고로 발생된 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병을 별도로 직접 회수(역회수)한 경우

를 포함하며, 혼합선별품은 제외한다)되어 보관된 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음

료병을 다른 폐합성수지와는 별도로 선별할 수 있는 시설(투입, 공급 같은 단순 내부이송을 

위한 설비는 포함되지 않으며, 최소 2인 이상의 수선별이 이루어질 수 있는 공간이 확보된 

시설로 한정한다)을 갖추고, 해당시설에서 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병만을 

선별할 것

3. 제1호 및 제2호에 따라 별도 보관 및 선별된 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병 

선별품을 압축할 경우에는 다른 폐합성수지와 함께 사용하지 않는 전용 압축시설을 갖추어

야 하며, 녹 등의 이물질이 묻어있지 않은 밴딩끈을 사용할 것(다만, 압축시설은 75마력 이내

의 동력 사용을 권장한다)

4. 제2호에 따른 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병 선별품(제3호에 따른 압축품

을 포함한다)은 우수나 흙 등의 이물질에 노출이 최소화 되도록 별도의 보관장소에 보관하고, 필

요시 오염물 청소가 가능한 수세설비 등을 갖추며, 지붕과 3면 이상의 벽면을 갖춘 별도의 

실내시설에 보관하고 청결하게 관리할 것 

5. 별도 수거된 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병을 취급하는 선별사업자는 매입, 

매출에 관련한 증빙서류를 갖추고 유통지원센터가 관리하는 관리체계에 해당 정보를 입력할 

것(유통지원센터 회원사가 아닌 선별사업자는 매입, 매출을 증빙할 수 있는 공인계량표 및 세

금계산서 등을 장부에 기록(전자적 처리방식을 포함한다)하고, 그 기록사항 및 증빙자료를 5년

간 보관하여야 한다)

6. 선별사업자는 별도 분리·배출된 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병을 직접 

수거 또는 간접수거를 통해 반입할 시, 타 합성수지포장재 및 기타 품목과 혼합 또는 물리적 

접촉을 방지할 수 있도록 전용칸막이가 설치된 수거차량을 이용하거나, 전용마대 및 

비닐봉투에 담겨진 채로 반입할 것(다만, 별도 분리·배출된 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 

재질 식음료병 전용수거 차량의 경우는 예외로 한다) 

7. 식품용 재생원료 생산에 투입되는 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병 선별품

에 비식품용이 혼입되지 않도록 별도로 관리 또는 선별할 것 

[별표 2] 

재활용사업자의 준수사항

식품용 재생원료를 생산하는 재활용사업자는 다음 각 호의 사항을 준수해야 한다.
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1. 별도로 수거, 선별되어 반입된 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병이 혼합수거 또

는 선별된 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질의 중간가공폐기물 및 다른 폐합성수지와 섞이지 않

게 별도로 보관할 수 있는 실내시설(지붕과 3면 이상의 벽면을 갖춘 경우를 말한다)을 갖추고 

청결하게 관리할 것

2. 재활용사업자는 별도로 수거, 선별된 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병만을 재활용

할 수 있는 별도의 재활용설비를 갖출 것. 이 경우, 최소한의 재활용설비 구성으로는 투입·이송시설, 

파쇄·분쇄시설, 세척·헹굼시설(비중분리설비만 있는 경우는 세척시설로 인정하지 아니한다), 광학

선별시설, 탈수·건조시설, 포장시설을 갖출 것 

3. 생산된 식품용 재생원료는 규칙 별표 6 제4호가목에 따른 세척된 재생원료로서 별표 3의 재생

원료 품질기준을 만족할 것

4. 생산된 식품용 재생원료는 재생원료 단계별 관리기준을 스스로 갖추어야 하며, 오염물질 제거 공

정별로 관리기준을 설정하여 기록·관리할 수 있는 체계를 갖출 것 

5. 재활용사업자는 선별품 반입 및 식품용 재생원료 생산에 관한 자료를 유통지원센터가 관리하는 

관리체계에 관련 정보를 입력할 것 (유통지원센터 회원사가 아닌 재활용사업자는 매입, 매출을 증빙

할 수 있는 공인계량표 및 세금계산서 등을 장부에 기록(전자적 처리방식을 포함한다)하고, 그 

기록사항 및 증빙자료를 5년간 보관하여야 한다)

6. 식약처 등에서 고시하는 인위적 오염물질 시험에 관한 사항에 적합하더라도 환경부장관이 

인정하는 공정을 거치지 않은 물질은 식품과 직접 접촉하는 부분에 사용하지 아니할 것

7. 식품용 재생원료를 생산하기 위한 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트(PET) 재질 포장재는 비식품

용을 제외한 것으로, 공정간 비식품용이 혼입되지 않도록 별도로 관리 또는 선별·재활용 할 

것

[별표 3] 

재생원료 품질기준

항 목 단 위 기 준 시험방법

고유점도 dl/g 0.72 이상 ASTM D4603

라벨 등 이물질 mg/kg 200 이하 IS0 12418-2

폴리올레핀(PO) 및 접착제 함량 mg/kg 1,500 이하 IS0 12418-2

폴리염화바이닐(PVC) 함량 mg/kg 100 이하 IS0 12418-2

수분 함량 % 1 이하 IS0 12418-2

밀도 kg/m3 300 이상 IS0 12418-2

잔류 알칼리도 pH △0.6 이내 IS0 12418-2
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■ 식품용기 사용 재생원료 관련 기준 [별지 제1호서식] 

식품용 재생원료 생산 신청서
(앞쪽)

접수번호 접수일 처리기간  30일

신청인

상호 법인등록번호

주소 사업자등록번호

대표자 성명

신청

내용

생산사업장
소재지

담당자                  (전화번호:          )

중간가공폐기물 반입처

중간가공폐기물 보관시설 면적 및 보관

량

재생원료 1일 최대 생산량

  「식품용기 사용 재생원료 관련 기준」 제6조제1항에 따라 위와 같이 식품용 재생원료 생산 신

청합니다.

년       월      일

신고인               (서명 또는 인)

환경부장관  귀하

첨부서류

  1. 식품용 재생원료 생산에 투입되는 중간가공폐기물을 제조하는 선별사업자에 

관한 자료

    가. 선별사업자 목록(상호, 주소, 대표자, 전화번호)

    나. 선별사업자의 시설 인허가 서류(다만, 선별사업자가 유통지원센터 회원사

인 경우 제출하지 아니한다.)

    다. 선별사업자가 별표1에 따른 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료

병 별도 보관․선별․압축 시설을 구축하고 활용하고 있음을 확인할 수 있

는 자료(선별사업자가 유통지원센터 회원사인 경우 유통지원센터의 확인 서

류로 갈음할 수 있다.)

  2. 별도로 수거․선별되어 반입된 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병

이 별도로 보관되고 재활용됨을 확인할 수 있는 자료

    가. 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병과 그 외 합성수지가 별도

로 보관․재활용되는 공정이 표시된 시설설비 평면도

    나. 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병과 그 외 합성수지가 별도

로 보관되는 장소의 면적 및 보관량에 대한 자료

    다. 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병과 그 외 합성수지가 별도로 

재활용(투입·이송, 파쇄·분쇄, 세척·헹굼, 광학선별, 탈수·건조, 포장)되는 

시설의 인허가 서류 

  3. 생산한 식품용기 사용 재생원료의 별표3에 따른 품질기준 평가에 필요한 자료 

또는 별표3에 따른 품질기준에 맞거나 이와 같은 수준 이상임을 증명하는 

자료  

  4. 자체 재활용단계별 관리기준 보유 및 관리기준에 따른 기록․관리할 수 있는 

체계 운영 여부를 확인할 수 있는 자료 

수수료

없음

210mm×297mm[백상지 80g/㎡]
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■ 식품용기 사용 재생원료 관련 기준 [별지 제2호서식] 

식품용 재생원료 생산 확인서

 
 생산확인번호    제          호

신청인

상호 법인등록번호

주소 사업자등록번호

대표자 성명

확인내용

중간가공폐기물 반입의 적정성

보관 및 재활용설비의 적정성

재생원료 품질기준

자체 재활용단계별 관리기준 및 기록·관리

체계의 적정성

생산 유효기간 .   .   .   ~    .   .   .   

  「식품용기 사용 재생원료 관련 기준」 제6조제2항에 따라 위와 같이 식품용 재생원료 생산에 

적합함을 확인합니다. 

년       월      일

신고인               (서명 또는 인)

환경부장관 직인

210mm×297mm[백상지 80g/㎡]
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■ 식품용기 사용 재생원료 관련 기준 [별지 제3호서식] 

식품용 재생원료 생산 체크리스트

검토자 :

일
반
현
황

① 상   호 ④ 전화번호

② 주   소 ⑤ 법인등록번호

③ 대 표 자
   성   명

⑥ 사업자등록번호

구  분 확  인  내  용 확인결과 비   고

중간가공폐기물
반입의 적정성

⑦ 제출된 회수․선별사업자가 
무색 폴리에틸렌 
테레프탈레이트 재질 
식음료병 별도관리를 
위한 별도 시설을 
보유하고 있는지 여부

별도 보관시설

별도 선별시설

별도 압축시설

(선별품 및 압축품)의 
별도 보관시설

⑧ 제출된 회수․선별사업자가 별도 분리배출된 무무색 
폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병 매입 
매출에 관한 증빙서류를 구비하고 있는지 여부

  - 센터 회원사의 경우 센터가 관리하는 체계에 관련 
정보를 입력하는지 여부

⑨ 제출된 회수․선별사업자가 별도 분리배출된 무색 폴리에
틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병 반입 시 전용차량 
또는 전용마대․비닐봉투로 별도로 반입하는지 여부 

⑩ 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병 선
별품에 비식품용이 혼입되지 않도록 별도로 관리 
또는 선별 여부

보관 및 재활용설비의 

적정성

⑪ 별도 수거․선별되어 반입된 무색 폴리에틸렌테레프
탈레이트 재질 식음료병이 혼합수거된 페트병 중간
가공폐기물 및 다른 폐합성수지와 섞이지 않게 별도 
보관할 수 있는 실내시설 구축 및 보관 여부 확인

 - 지붕과 3면 이상 벽면을 갖춘 시설

⑫ 별도 수거․선별된 무색 
폴리에틸렌테레프탈레
이트 재질 식음료병만 
재활용할 수 있는 설비 
구축 및 재활용 여부

별도 투입시설

별도 이송시설

별도 파쇄·분쇄시설

별도 세척·헹굼시설

별도 광학선별시설

별도 탈수·건조시설

별도 포장시설

재생원료 품질기준
⑬ 제출된 시험성적서 등 확인결과 제시된 품질기준을 

충족하는지 여부

자체 재활용단계별 관

리기준 및 기록․관리 체

계의 적정성

⑭자체 재활용단계별 관리기준 보유 여부
⑮ 자체 관리기준에 따른 기록․관리할 수 있는 체계 운영여부
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자료 관리 및 비식품용 

혼입여부 관리 적정성

⑯ 선별품 반입 및 재생원료 생산에 관한 
자료(공인계량표 및 세금계산서 등) 관리여부
 - 센터 회원사의 경우 센터가 관리하는 체계에 관련 

정보를 입력하는지 여부

⑰ 식품용 재생원료 생산 공정간 비식품용이 혼입되지 
않도록 관리 여부

⑱ 검토의견 □  적  정         □  부 적 정

⑲ 부적정사유 :

<체크요령>

①∼⑥ : 업체 일반현황을 기재 

⑦ : [별표1] 제1호~제4호에 적합한 각각의 시설을 보유하고 있는지 확인

⑧ : [별표1] 제5호 관련 회수․선별사업자가 혼합수거된 페트병 등 타플라스틱과 별도로 무색 폴리에틸렌테레프탈레이

트 재질 식음료병 매입 매출에 관한 증빙서류를 구비하고 있는지 확인(유통지원센터 회원사인 경우에는 센

터관리시스템에 관련 정보 입력 여부 확인)  

⑨ :  [별표1] 제6호에 따라 별도 분리배출된 무색 폴리에틸렌테레프탈레이트 재질 식음료병을 별도로 수거

하는지 여부 확인

⑩ : [별표2] 제7호에 따라 선별품에 비식품용이 혼입되지 않도록 관리하는지 여부 확인

⑪ : [별표2] 제1호에 적합한 보관시설을 보유하고 있는지 확인

⑫ : [별표2] 제2호에 적합한 각각의 시설을 보유하고 있는지 확인

⑬ : [별표3]에 따른 품질기준을 만족하는지 확인

⑭ : [별표2] 제4호에 따른 자체 재생원료 단계별 관리기준 보유 여부 확인

⑮ : [별표2] 제4호에 따른 자체 관리기준에 따른 기록․관리체계 보유여부 확인

⑯ : [별표2] 제5호에 따라 별도 페트병 선별품 및 재생원료 생산에 관한 자료 관리 여부 확인

⑰ : [별표2] 제7호에 따라 비식품용이 혼입되지 않도록 관리하는지 여부 확인 

⑱ : 검토결과를 토대로 적정 및 부적정 여부를 체크

⑲ : 부적정한 경우에는 부적정 사유를 기재
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2. 식품용기 재활용 관리제도에 대한 제언

가. 관리제도

□ 물리적 재활용과 화학적 재활용

❍ 중합체의 물리적 재활용은 여러 번 순환할 수 있지만, 물질의 특성에 영향을 미쳐서 무한

하게 재활용할 수는 없음.

- 이때 신물질을 반복적으로 추가하는 것이 부정적인 품질 영향을 감소시킬 수도 있음.

- 또한 순도가 떨어지는 물리적 재생원료는 신물질을 추가할 필요 없이 단량체로 다시

돌아가는 화학적 재활용을 통해 순환 기간을 연장할 수도 있음.

❍ 화학적 재활용은 물리적(기계적) 재활용을 보완하기 위한 기술로 활용될 수 있음.

- 불투명 또는 유색, 복합 물질이거나, 재활용이 어려운 제품을 재활용할 수 있음.

- 중합체 공급업체는 유한한 횟수만큼 재활용될 수 있는 물리적 재생원료와는 품질이 다른

화학적 재생원료를 구분해서 용기포장 가공·성형업체로 제공할 수도 있음.

❍ 화학적 재생공정에 대한 별도의 안전성 검토 보다 우선은 화학적 재생원료가 사용된 제품에

대한 기준·규격으로 관리가 타당함.

- 미국 FDA는 화학적 재생공정도 업체의 요구가 있는 경우에 안전성을 검토하고 있으나,

유럽연합 EFSA나 일본 후생성은 물리적 재생공정에 대해서만 안전성 확인을 수행하고

있음.

- 국내 식품용 용기·포장 산업체에서 화학적 재생원료의 사용 경험은 없으며 향후 사용에

대한 검토 중으로 별도의 안전성 검토에 대한 요구도가 높지 않은 것으로 판단됨.

□ 재생원료의 함량에 대한 제품 표시 및 정보 공유 필요

❍ 국제표준화기구(International Organisationfor Standardization, ISO)의 표준 1402:2016

“환경 라벨 및 선언“에 근거하여 재활용 내용물과 관련하여 표시될 수 있음.

❍ 인정된 재활용 공정에 대해 소비자에게 알리고 확인할 수 있도록 재생공정목록과 표시

기준 마련에 대한 검토가 필요함.
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나. 안전성 평가제도

□ 물리적 재생공정에 대한 인위적 오염시험의 간소화 검토

❍ 플라스틱 폐기물을 작은 조각으로 갈고 세척하는 물리적 처리에서는 이러한 오염을 제거

하기 위해 특별한 주의가 필요하고, 이 재활용 공정은 인체에 위해를 미치지 않는 수준까지

효율적으로 잠재적 오염을 감소시킬 수 있다는 것을 입증해야 함.

❍ 제조, 유통, 사용이 모두 통제된 체인 내 제품 루프 내에서 취급되거나, 상자(crates)나

운반대(pallets)와 같이 식품을 채울 수 없는 물질 및 제품들 또는 과일, 야채와 같은 건조한

식품과의 접촉 용도로만 사용될 때 오염을 배제할 수 있음을 입증하는 것으로 충분하므로

사용 용도와 조건에 따른 재생원료와 재생 플라스틱 제품에 대해서는 오염시험의 간소화를

검토할 필요가 있음.

- 인위적 오염시험의 3회 반복은 필요시 3회 반복으로 개선함이 현실적이라는 의견임.

- 재활용 공정업체는 실제 재생처리공정의 사용 시에 인위적 오염물질에 의한 오염을 우려

하는 상황이므로 일본의 대리오염시험 대체법과 같이 재생처리공정에서 오염된 원료의

희석률과 실험실에서의 오염물질 제거율을 가지고 오염물질의 용출 여부를 평가하는 방법을

대안으로 검토할 수도 있겠음. 이때에 재생처리공정에서의 희석률은 실제 처리공정에

착색되어 구분될 수 있는 원료를 혼입시켜서 실측하는 것이 효과적임.

❍ 즉, 재활용 플라스틱으로 제조된 특정 유형의 플라스틱 물질 및 제품은 특정 조건에서

지정된 유형의 식품에만 활용할 수 있도록 하고, 안전성 평가는 이러한 물질 및 제품의

적절한 접촉 조건에서 확인함이 타당함.

□ 산업체의 제출자료 및 영업비밀 정보는 원칙적으로 비공개 대상임을 홍보

❍ 「식품의약품안전처 정보공개 운영 규정」제9조(비공개대상정보의 기준)① 식품의약품안

전처이 보유· 관리하는 정보는 공개를 원칙으로 하되, 공공기관의 정보공개에 관한 법률

제9조제1항에 따른 식약처 비공개 세부기준인 [별표 2]에 해당하는 정보에 대해서는 이를

공개하지 아니할 수 있음.
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- [별표 2] 비공개 대상정보의 세부기준(제9조 관련)

❍ 위 규정에 근거하여 인정이 필요한 재생원료를 제조하는 데 사용된 원료 등에 대한 상세

한 정보, 해당 원료가 사용될 제품 등 영업상 비밀과 관련된 정보는 공개하지 아니할 수

있음.

법 제9조제1항제7호

법인, 단체 또는 개인의 경영영업상 비밀에 관한 사항으로 공개될 경

우 법인 등의 정당한 이익을 현저히 해할 우려가 있다고 인정되는 정

보

1. 식품, 의약품, 화장품, 의료기기 등 허가 또는 신고를 위하여 제출된 자료로 법인·단체 또는 사

업을 영위하는 개인이 보유하는 생산기술 또는 영업상의 정보

2. 식품 등의 제조가공업소 중 우수업소 지정 및 위해요소중점관리기준 적용업소의 경영방침 등 내

부관리에 속하는 사항

3. 건강기능식품, 의약품, 화장품 및 의료기기 심사에 관한 정보(심사결과통지, 지연, 보완요청, 연장

승인, 검토회신 등)

4. 각종 용역수행 민간업체가 제출한 사항으로서 당해 업체의 기존기술·신공법·시공실적·내부관리 등

에 관한 정보

5. 각종 용역수행과 관련한 제안업체(개인·법인·단체 등)에 대한 기술평가 결과 등 특정업체의 정당

한 이익을 현저히 해할 우려가 있다고 인정되는 정보
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첨부 1. 미국, 유럽연합 및 일본의 재활용 관련 지침

1. 미국

1) 식품 포장 재활용 플라스틱의 사용(화학적 권고사항) 개정
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2) (Draft)COMMISSION REGULATION (EU) …/…of XXX on recycled plastic

materials and articles intended to come into contact with foods, and repealing

Regulation (EC) No 282/2008
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3. 일본

1) 식품용 기구 및 용기포장에 재생 플라스틱 재료의 사용에 관한 지침
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2) 일본의 폴리에틸렌테레프탈레이트제 무연신 시트필름 및 그 제품의 식품위생안전성에

관한 자주 규제 기준
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첨부2: 미국, 유럽연합 및 일본의 재생공정 인정 현황

1. 미국

인출일: 2022. 07. 26.

RN company 재질 재활용 공정 사용제한 승인일자

271 Top Lun Plastics Corporation
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Fabrication of single layer clamshells and containers that contact raw fruits, 

vegetables, and shell eggs under Conditions of Use E through G, provided the 

PCR-PET comes from food containers and complies with all applicable 

authorizations. 

Jun 3, 2022

270

Veolia Huafei Polymer Technology 

Co. Ltd. group, including its 

subsidiary Zhejiang Reef Science 

and Technology Co., Ltd.

Polypropylene (PP)
Physical

1. Single layer trays, containers, crates, and clamshells, intended to contact raw 

fruits, vegetables, and shell eggs under COU E-G.

2. Single service articles, e.g., disposable table ware, cutlery, trays, caps and lids 

for food service, intended to contact all food types under COU E-G.

The PCR-PP comes from transparent, clear PP food containers, complying with all 

applicable authorizations.

Jun 1, 2022

269 Closure Systems International Polypropylene (PP) Physical
Fabrication of caps and closures in contact with food under Conditions of Use as 

described in all applicable authorizations.
May 17, 2022

268 Zing Whorthai Co., Ltd.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Fabrication of single layer clamshells and containers that contact raw fruits, 

vegetables, and shell eggs under Conditions of Use E through G, provided the 

PCR-PET comes from food containers and complies with all applicable 

authorizations. 

Apr 20, 2022

267 Starlinger & Co GmbH
High density 

polyethylene (HDPE)
Physical

Manufacture of articles to contact Food Types I-IV and VIII-IX under Conditions of 

Use E through G, provided the PCR-HDPE comes from food-contact articles and 

complies with all applicable authorizations.

Apr 7, 2022

266
 Dalmia Polypro Industries Private 

Limited

 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Fabrication of single layer clamshells and containers that contact raw fruits, 

vegetables, and shell eggs under Conditions of Use E through G, provided the 

PCR-PET comes from food containers and complies with all applicable 

authorizations.

Mar 25. 2022

265  TSAAKIK MEXICO
 High density 

polyethylene (HDPE)
 Physical

 Articles that contact raw fruits, vegetables, and shell eggs under Conditions of 

Use E through G, provided the PCR-HDPE material comes from food containers 

and complies with all applicable authorizations.

Mar 17. 2022
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RN company 재질 재활용 공정 사용제한 승인일자

264

 Veolia Huafei Polymer 

Technology (Zhejiang) Co. Ltd. 

group, including its subsidiary 

Zhejiang Reef Science and 

Technology Co., Ltd.

 High density 

polyethylene (HDPE)
 Physical

 Articles for contact with all types of food under Conditions of Use C through G, 

provided the PCR-HDPE material comes from food containers and complies with 

all applicable authorizations.

Mar 14. 2022

263
 Zhenjiang Ceville Recycled Fiber 

Co., Ltd

 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food under Conditions of Use C through H, 

provided the PCR-PET material comes from food containers and complies with all 

applicable authorizations.

Mar 07. 2022

262  TSAAKIK MEXICO  Polypropylene (PP)  Physical

 Articles that contact raw fruits, vegetables, and shell eggs under Conditions of 

Use E through G, provided the PCR-PP material comes from food containers and 

complies with all applicable authorizations.

Jan 31. 2022

261  Fraser Plastics
 High density 

polyethylene (HDPE)
 Physical

 Articles for contact with all types of food under Conditions of Use E through G, 

provided the PCR-HDPE material comes from food containers and complies with 

all applicable authorizations.

Jan 27. 2022

260  Intco Malaysia Sdn Bhd
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Fabrication of single layer clamshells and containers that contact raw fruits, 

vegetables, and shell eggs under Conditions of Use E through G, provided the 

PCR-PET comes from food containers and complies with all applicable 

authorizations.

Jan 24. 2022

259  Revolution Company 
 Linear low density 

polyethylene (LLDPE)  
 Physical

 Articles in contact with all food types under Condition of Use (COU) B through 

H, provided the PCR-LLDPE comes from food-grade material and complies with all 

applicable authorizations.

Dec 21. 2021

258  Craemer GmbH 
 High density 

polyethylene (HDPE)
 Physical

 Crates/pallets in contact with all food types under Conditions of Use (COU) E 

through G,  provided the PCR-HDPE comes from food-grade material and 

complies with all applicable authorizations.

Oct 27. 2021

257  Craemer GmbH 
 High density 

polyethylene (HDPE)
 Physical

 Crates/pallets in contact with all food types under Conditions of Use (COU) E 

through G,  provided the PCR-HDPE comes from food-grade material and 

complies with all applicable authorizations.

Oct 27. 2021

256  EcoBlue Limited

 High density 

polyethylene (HDPE) 

or  Polypropylene (PP)

 Physical

 Articles (e.g., single layer trays, containers, crates, and clamshells) intended to 

contact raw fruits, vegetables, and shell eggs under Conditions of Use (COU) E 

through G. Articles (e.g., containers) intended for use with dry dietary 

supplements, retail carrier bags (grocery bags), and secondary and tertiary 

packaging films intended to be used with all food types under COU E through G. 

Oct 26. 2021
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RN company 재질 재활용 공정 사용제한 승인일자

Non-food-contact layer in multilayer packaging intended to be used with all food 

types under all COU, provided that the PCR-HDPE and PCR-PP are separated from 

food by an effective barrier. The PCR-HDPE and PCR-PP come from food grade 

material and compiles with all applicable authorizations.  

255  Starlinger & Co GmbH
 High density 

polyethylene (HDPE)
 Physical

 Manufacture of bottle caps with a maximum cap diameter of 35 mm for 

beverages for use under Conditions of Use D through G, provided the PCR-HDPE 

comes from food-grade material and complies with all applicable authorizations.

Aug 16. 2021

254  Starlinger & Co GmbH
 High density 

polyethylene (HDPE)
 Physical

 Manufacture of milk and juice bottles, meat trays, and disposable tableware and 

cutlery for use under Conditions of Use E and F, provided the PCR-HDPE comes 

from food-grade material and complies with all applicable authorizations.

Aug 16. 2021

253
 Zhenjiang Ceville Recycled Fiber 

Co., Ltd

 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Fabrication of single layer clamshells and containers that contact raw fruits, 

vegetables, and shell eggs under Conditions of Use E through G, provided the 

PCR-PET comes from food grade materials and complies with all applicable 

authorizations. 

Jun 24. 2021

252  DAK Americas
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food under Conditions of Use C through H, 

provided the PCR-PET material comes from food-grade material and complies with 

all applicable authorizations.

Jun 24. 2021

251  DAK Americas
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Chemical

 Articles for contact with food under Conditions of Use as described in all 

applicable authorizations. 
Jun 14. 2021

250  Diamat Maschinenbau GmbH
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food under Conditions of Use C through G, 

provided the PCR-PET material comes from food-grade material and complies with 

all applicable authorizations.

May 28. 2021

249
 Guolong Recyclable Resources 

Development Co., Ltd

 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Fabrication of single layer clamshells and containers that contact raw fruits, 

vegetables, and shell eggs under Conditions of Use E through G, provided the 

PCR-PET comes from food grade materials and complies with all applicable 

authorizations. 

May 25. 2021

248  Lotte Chemical  Polypropylene (PP)  Physical

 Articles containing up to 70% recycled content in contact with food under 

Conditions of Use D through G, provided the PCR-PP material comes from 

food-grade material and complies with all applicable authorizations.

May 18. 2021

247  OCTAL SAOC FZC
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Chemical

 Articles for contact with food under Conditions of Use as described in all 

applicable authorizations. 
Apr 21. 2021

246  Fresh Pak Corporation
 High density 

polyethylene (HDPE)
 Physical

 Articles for contact with all types of food under Conditions of Use A through H, 

provided the PCR-HDPE comes from food-grade material and complies with all 
Apr 08. 2021
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applicable authorizations.

245  Closure Systems International
 High density 

polyethylene (HDPE)
 Physical

 For fabrication of caps and closures in contact with all food types under all 

Conditions of Use, provided PCR-HDPE complies with all applicable authorizations
Apr 08. 2021

244  Next Generation Recycling
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food under Conditions of Use C through G, 

provided PCR-PET material comes from food-grade material and complies with all 

applicable authorizations.

Mar 02. 2021

243  Loop Industries Inc.
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Chemical

 Articles for contact with food under Conditions of Use as described in all 

applicable authorizations. 
Mar 01. 2021

242  Merlin Plastics Supply, Inc.
 High density 

polyethylene (HDPE)
 Physical

 Articles for contact with all types of food under Conditions of Use B through H, 

provided the PCR-HDPE comes from food-grade material and complies with all 

applicable authorizations.

Dec 15. 2020

241  Pashupati Group of Industries 
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with fresh vegetables, fruits and shell eggs, under Conditions 

of Use E through G, provided the PCR-PET material comes food-grade colorless 

PET bottles, complying with all applicable authorizations._ 

Nov 25. 2020

240
 APG Polytech, LLC and Far 

Eastern New Century Corporation 

 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles containing up to 50% recycled content for contact with all types of food 

under Conditions of Use C through G, provided the PCR-PET material comes from 

food-grade material and complies with all applicable authorizations.

Nov 24. 2020

239
 APG Polytech, LLC and Far 

Eastern New Century Corporation 

 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all food types under Conditions of Use C through G, 

provided the PCR-PET material comes from food-grade material and complies with 

all applicable authorizations.

Nov 24. 2020

238
 APG Polytech, LLC and Far 

Eastern New Century Corporation 

 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food under Conditions of Use C through G, 

provided the PCR-PET material comes from food-grade material and complies with 

all applicable authorizations.

Nov 24. 2020

237  EREMA Group GmbH
 High density 

polyethylene (HDPE)
 Physical

 Articles for contact with all types of food under Conditions of Use E through G, 

provided the PCR-HDPE comes from food-grade HDPE containers and closures, 

complying with all applicable authorizations. 

Nov 23. 2020

236  Ultra-Poly Corporation  Polypropylene (PP)  Physical

 Articles for contact with food under Conditions of Use as described in all 

applicable authorizations, provided that recycled PP complies with all applicable 

authorizations._ 

Nov 13. 2020

235  Alcamare 
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Single layer clamshells and containers that contact raw fruits and vegetables, and 

shell eggs under Conditions of Use E through G, provided the PCR-PET comes 

from food grade materials and complies with all applicable authorizations.  

Sep 29. 2020

234  EREMA GmbH 
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food under Conditions of Use C through G, 

provided the PCR-PET material comes from food-grade material and complies with 
Sep 28. 2020
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all applicable authorizations.

233  M&G Polmeros Mxico 
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Chemical (glycolysis)

 Articles for contact with food under Conditions of Use as described in all 

applicable authorizations. 
May 29. 2020

232  Fresh Pak Corporation 

 High density 

polyethylene (HDPE) or 

Low density 

polyethylene (LDPE)

 Physical

 Grocery bags, and secondary and tertiary packaging films (nonfood contact) for 

transport of packaged food under Conditions of Use E through G, provided the 

feedstock comes from food grade materials complying with all applicable 

authorizations. 

May 28. 2020

231  Luigi Bandera S.p.A 
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food under Conditions of Use C through G, 

provided the PCR-PET material comes from food-grade material and complies with 

all applicable authorizations.

May 22. 2020

230
 Indorama Ventures Sustainable 

Solutions Fontana INC

 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with fresh vegetables, fruits and shelled eggs, and bakery 

products under Conditions of Use E through G, provided the PCR-PET material 

comes from food containers and complies with all applicable authorizations.

May 08. 2020

229  Arpema Plsticos  SA de CV

 Linear low density 

polyethylene (LLDPE), 

Low density 

polyethylene (LDPE), 

High density 

polyethylene (HDPE), 

or Polypropylene (PP)

 Physical

 Articles for contact with fresh produce and shell eggs, under Conditions of Use E 

through F, provided that the recycled material comes from food grade materials 

and complies with all applicable authorizations.    

May 05. 2020

228  KW Plastics  Polypropylene (PP)  Physical

 Articles for contact with food under Conditions of Use as described in all 

applicable authorizations, provided that recycled PP complies with all applicable 

authorizations.    

Apr 29. 2020

227  Indorama Ventures
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Chemical (glycolysis)

 Articles for contact with food under the Conditions of Use as described in all 

applicable authorizations.
Apr 16. 2020

226  SeaCa Plastic Packaging  Polypropylene (PP)  Physical

 Corrugated PP cartons for shipping of produce (raw fruits and vegetables) and 

seafood (shellfish and packaged cut fish) under Conditions of Use E-G, provided 

that the feedstock comes from PP corrugated cartons complying with all 

applicable authorizations.

Apr 14. 2020

225  Polymetrix AG
 High density 

polyethylene (HDPE)
 Physical

 Bottles for milk, water and juices under Conditions of Use E through F, provided 

the PCR-HDPE comes from HDPE containers previously used for holding milk, 

water and juices only, and complies with all applicable authorizations.

Mar 20. 2020

224  EcoBlue Ltd.  Polyethylene  Physical  Articles for food contact under Conditions of Use (COU) C-G or B-H, or for Mar 17. 2020
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terephthalate (PET)

nonfood contact of a multilayer food package that a food-contact layer is virgin 

PET with a thickness ? 25 _ for use under COU E-G, or ? 50 _ for use under 

COU A-H, depending on the PCR-PET grades, provided the PCR-PET material 

comes from PET beverage bottles only and complies with all applicable 

authorizations.

223  SML Maschinengesellschaft mbH
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food under Conditions of Use C through G, 

provided the PCR-PET material comes from food-grade material and complies with 

all applicable authorizations.

Nov 13. 2019

222 REPET Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles such as single layer trays, containers and clamshells for raw fruits and 

vegetables, and shell eggs under Conditions of Use E through G, provided that 

PCR-PET comes from colorless, water and beverage PET bottles, complying with 

all applicable authorizations.

Sep 20, 2019

221 LPET
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Thermoformed articles for fresh produce and shell eggs under Conditions of 

Use E through G, provided that PCR-PET comes from colorless, water and 

beverage PET bottles, complying with all applicable authorizations.

Sep 18, 2019

220 EREMA Group GmbH
High density 

polyethylene(HDPE)
Physical

Articles such as milk and juice  bottles, meat trays, disposable tableware and 

cutlery under Conditions of Use  E through F, provided the PCR-HDPE comes 

from food-grade HDPE containers  (e.g., those that hold milk and juices only), 

complying with all applicable  authorizations. 

Aug 29, 2019

219
Envision Plastics, a division of  

Altium Packaging LP

High density 

polyethylene(HDPE)
Physical

Articles for contact with aqueous and/or acidic foods under Conditions of Use 

C through H, and with fatty foods and/or alcohol-containing foods under 

Conditions of Use D through G.  

Jul 31, 2019

218
Global Holdings and 

Development  LLC

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with raw  fruits and vegetables and shell eggs under 

Conditions of Use E-G; Non-food  contact layer in multilayer packaging 

separated from food by a layer of  virgin, food-grade PET at 1 mil thick for 

Conditions of Use E-G, and at 2 mil thick for Conditions of Use A-H, provided 

that the PCR-PET comes from  food-grade material and complies with all 

applicable authorizations. 

Jun 13, 2019

217 Plastic Recycling Inc. Polypropylene (PP) Physical Articles for contact with food  under the Conditions of Use as defined in 21 May 28, 2019
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CFR 177.1520 and other  applicable authorizations.

216 Papier-Mettler KG
Low density 

polyethylene (LDPE)
Physical Grocery bags

 May 23, 

2019

215 Aaron Industries Corporation

Polypropylene (PP) 

and High  density 

polyethylene (HDPE)

Physical

Articles for contact with all  food types under the Conditions of Use C through 

G, provided that recycled PP and HDPE comply with all applicable 

authorizations.

Oct 18, 2018

214
Veolia Beteiligungsgesellschaft  

mbH

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Conditions of Use C through 

G, provided the PCR-PET material comes from food-grade material and complies 

with all applicable  authorizations

Aug 24, 2018

213 Polymetrix AG
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Conditions of Use C through 

G, provided the PCR-PET material comes from food-grade material and complies 

with all applicable  authorizations.

Aug 13, 2018

212
Kreyenborg Plant Technology 

GmbH  & Co. KG

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Conditions of Use C through 

G, provided the PCR-PET material comes from food-grade material and complies 

with all applicable  authorizations.

Aug 9, 2018

211
Resipol Comêrcio de Residuos 

e  Polimeros Plâstico, Ltda

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with fresh  vegetables, fruits and shelled eggs, and bakery 

products under Conditions of  Use E through G, provided the PCR-PET material 

comes from food containers and  complies with all applicable authorizations.

Jul 27, 2018

210 Nuvida Plastic Technologies Inc.

Polypropylene (PP) 

and High  density 

polyethylene (HDPE)

Physical

Articles consisting of up to 60%  recycled content for contact with all types of 

food under the Conditions of  Use B through H, provided the recycled material 

comes from food grade  material and complies with 21 CFR 177.1520 and 

other applicable authorizations.

Jul 27, 2018

209
Reifenhäuser Cast Sheet 

Coating  GmbH & Co. KG

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Conditions of Use C through 

G, provided the PCR-PET material comes from food-grade material and complies 

with all applicable  authorizations.

Mar 22, 2018

208
Total Research and Technology  

Feluy

High density 

polyethylene (HDPE)
Physical

Articles consisting of up to 60%  recycled content, such as bottles for fresh 

milk and juices, meat trays and similar products under Conditions of Use E 

through F, provided the PCR-HDPE  comes from food-grade HDPE containers 

Mar 22, 2018
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(e.g., those that hold milk), complying  with all applicable authorizations.

207
Kreyenborg Plant Technology 

GmbH  & Co. KG

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Thermoformed articles for  contact with all types of food under Conditions of 

Use C through G, provided  the PCR-PET material comes from food-grade 

material and complies with all  applicable authorizations.

Feb 8, 2018

206
Battenfeld Cincinnati Germany  

GmbH

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Thermoformed articles for  contact with all types of food under Conditions of 

Use C through G, provided  the PCR-PET material comes from food-grade 

material and complies with all  applicable authorizations.

Nov 29, 2017

205 KW Plastics
High density 

polyethylene (HDPE)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Conditions of Use E through 

G, provided the PCR-HDPE  comes from food-grade HDPE containers (e.g., 

those that hold milk, water and  juice), complying with all applicable 

authorizations.

Oct 17, 2017

204
CORESA Compañía Recicladora 

S.A

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles (e.g., single layer  trays, containers, and clamshells) for contact with raw 

fruits, vegetables,  and shell eggs under Conditions of Use E through G, 

provided the PCR-PET  material comes from food grade material and complies 

with all applicable authorizations.

Sep 6, 2017

203 Luigi Bandera S.p.A.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Thermoformed articles in contact  with all types of food under Conditions of 

Use C through G, provided the  PCR-PET comes from food-grade material and 

complies with all applicable  authorizations.

Jul 10, 2017

202
Envision Plastics, a division of  

Altium Packaging LP
Polypropylene (PP) Physical

Articles in contact with all  types of food under Conditions of Use A through 

H, provided the PCR-PP comes  from food containers. PCR-PP complies with all 

applicable authorizations.

Jul 7, 2017

201 rePlanet Holdings, Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Thermoformed articles in contact  with all types of food under Conditions of 

Use C through H, provided the  PCR-PET comes from food grade material and 

complies with all applicable  authorizations.

Jun 22, 2017

200
Envision Plastics, a division of  

Altium Packaging LP

High density 

polyethylene (HDPE)
Physical

HDPE articles in contact with  fatty foods (Food Types III, IV-A, V, VII-A and IX) 

and high-alcoholic foods  (Food Type VI-C) under Conditions of Use D through 

G. PCR-HDPE is derived  from HDPE used in food-contact applications such as 

milk, water, and juice  bottles, which complies with all of the existing applicable 

Jun 1, 2017
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authorizations.

199
Indorama Ventures Sustainable  

Solutions LLC

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

1) Articles for contact with  low-alcoholic (≤ 8% alcohol), aqueous, acidic, and 

dry foods under Conditions  of Use E through G. 2) Thermoformed PET trays 

and clamshells for contact with  all food types under Conditions of Use C 

through G. PCR-PET complies with all  applicable authorizations.

May 26, 2017

198 Advansa
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Fibers for tea bags, milk  filters, casings, and nonwoven fruit or meat packaging 

under the Conditions  of Use C through G, provided that PCR-PET complies 

with all applicable  authorizations.

Apr 27, 2017

197
Viscotech Industrias e Comercio  

de Plasticos Tecnicos Ltda

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with  mineral water, juices, sodas, alcohol drinks and 

isotonic drinks under the  Conditions of Use C through G, provided that 

PCR-PET complies with all  applicable authorizations.

Apr 26, 2017

196 Technip Zimmer GmbH
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles consisting of up to 50%  recycled content for contact with all food 

types under the Conditions of Use  C through H, provided that PCR-PET 

complies with all applicable  authorizations.

Jan 30, 2017

195 Unifi Manufacturing Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

For use in the manufacture of  clamshells, trays, and baskets for holding fresh 

fruits, vegetables, and  shell eggs, at room temperature or below, provided the 

PCR-PET comes from  food grade material and the PCR-PET complies with all 

applicable authorizations.

Nov 22, 2016

194 Placon Corporation 
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Rollstock and thermoformed  containers for use in contact with all food types 

under Conditions of Use C  through H, and the PCR-PET complies with all 

applicable authorizations.

Jul 29, 2016

193 Ecotech® Consumer Products

Polypropylene (PP) 

and High  density 

polyethylene (HDPE)

Physical
Articles for contact with food  under the Conditions of Use B-H, provided that 

recycled PP and HDPE comply  with all applicable authorizations.
May 10, 2016

192 FP Corporation Polystyrene (PS) Physical

Articles for contact with food  at room temperature and below (i.e., Conditions 

of Use E-G), provided that  PCR-PS complies with 21 CFR 177.1640 and other 

applicable authorizations.

Apr 1, 2016

191 Plastic Cycle/Green Mind Polyethylene Physical For single layer trays,  containers and clamshells for contact with raw fruits and Mar 9, 2016
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terephthalate (PET)

vegetables and  shell eggs, at room temperature and below, provided the 

PCR-PET comes from  post-consumer PET beverage bottles only, and the 

PCR-PET complies with all  applicable authorizations.

190 Polymetrix AG 
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles consisting of up to 33%  PCR-PET for contact with all types of food 

under Conditions of Use C through  G, provided the PCR-PET comes from 

containers previously used for food and  non-food applications (excluding 

chemical PET containers) and the PCR-PET  complies with all applicable 

authorizations.

Mar 8, 2016

189 Aaron Industries Polystyrene (PS) Physical
Articles for contact with food  under the Conditions of Use as defined in 21 

CFR 177.1640 and other  applicable authorizations.
Dec 21, 2015

188
Nishi Nippon PET-Bottle 

Recycle  Co, Ltd.

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Conditions of Use C through 

G, provided the PCR-PET comes  from containers previously used for food and 

non-food applications (excluding  chemical PET containers) and the PCR-PET 

complies with all applicable  authorizations.

Nov 10, 2015

187 KRONES AG
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Conditions of Use C through 

G, provided the PCR-PET comes  from containers previously used for food and 

non-food applications (excluding  chemical PET containers) and the PCR-PET 

complies with all applicable  authorizations.

Oct 20, 2015

186
Starlinger & Co. GmbH  

viscotec

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Conditions of Use C through 

H and J, provided the PCR-PET  comes from containers previously used for 

food and non-food applications  (excluding chemical PET containers) and the 

PCR-PET complies with all applicable  authorizations.

Oct 2, 2015

185
MAS Maschinen-und 

Anlagenbau  Schulz GmbH

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Conditions of Use C through 

G, provided the PCR-PET comes  from containers previously used for food and 

non-food applications (excluding  chemical PET containers) and the PCR-PET 

complies with all applicable  authorizations.

Aug 31, 2015

184 DS Services of America, Inc. Polycarbonate (PC) Physical
Water containers consisting of  up to 75% PCR-PC, which comes from water 

containers and complies with all  existing applicable authorizations.
Jun 17, 2015
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183 Starlinger &Co. GmbH
High density 

polyethylene (HDPE)
Physical

Articles consisting of up to 50%  PCR HDPE for contact with all food types 

under Conditions of Use E through G,  provided the PCR HDPE comes from 

milk and beverage containers, and complies  with all existing applicable 

authorizations.

Jun 15, 2015

182
TEPX Reciclagem de Materiais  

Beneficiados Ltda.

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Conditions of Use C through 

G, provided the PCR-PET comes  from containers previously used for food and 

non-food applications (excluding  chemical PET containers) and the PCR-PET 

complies with all applicable  authorizations.

Apr 28, 2015

181 Grupo Simplex LLC Recycling
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

For single layer trays,  containers and clamshells for contact with raw fruits and 

vegetables and  shell eggs, at room temperature and below, provided the 

PCR-PET comes from  post-consumer PET beverage bottles only, and the 

PCR-PET complies with all  applicable authorizations.

Dec 15, 2014

180
Gamma Meccanica and IRV 

Systems  SRL

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Conditions of Use C through 

G, provided the PCR-PET comes  from containers previously used for food and 

non-food applications (excluding  chemical PET containers) and the PCR-PET 

complies with all applicable  authorizations.

Oct 15, 2014

179
Gamma Meccanica and IRV 

Systems  SRL

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Conditions of Use C through 

G, provided the PCR-PET comes  from containers previously used for food and 

non-food applications (excluding  chemical PET containers) and the PCR-PET 

complies with all applicable  authorizations.

Oct 15, 2014

178 KW Plastics

Polypropylene (PP) 

and low  density 

polyethylene (LDPE)

Physical

Disposable articles for contact  with food under the Conditions of Use C 

through G, provided that recycled  material comes from post-consumer material 

that complies with 21 CFR 177.1520  and other applicable authorizations.

Jul 1, 2014

177 FP Corporation
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Conditions of Use B-H, 

provided the PCR-PET comes from  containers previously used for food and 

non-food applications (excluding  chemical PET containers) and the PCR-PET 

complies with all applicable authorizations.

Jul 1, 2014

176 Extremadura TorrePet, S.L. Polyethylene Physical Articles for contact with all  types of food under hot-filled (i.e, Conditions of Jun 9, 2014
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terephthalate (PET)

Use C) and lower, provided  the PCR-PET comes from containers previously 

used for food and non-food  applications (excluding chemical PET containers) 

and the PCR-PET complies with  all applicable authorizations.

175 Bepex International LLC
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Conditions of Use C through 

G, provided the PCR-PET comes  from containers previously used for food and 

non-food applications (excluding  chemical PET containers) and the PCR-PET 

complies with all applicable  authorizations.

Jun 3, 2014

174 Americas Styrenics Polystyrene (PS) Physical

Articles consisting of up to 25%  recycled content for contact with food under 

the Conditions of Use C through  H, provided that PCR-PS complies with 21 

CFR 177.1640 and other applicable  authorizations.

Dec 20, 2013

173 Wellmark Polystyrene (PS) Physical
Articles for contact with food  under the Conditions of Use as defined in 21 

CFR 177.1640 and other  applicable authorizations.
Nov 21, 2013

172 Wellmark Polypropylene (PP) Physical
Articles for contact with food  under the Conditions of Use as defined in 21 

CFR 177.1520 and other  applicable authorizations.
Nov 21, 2013

171
Next Generation  

Recyclingmaschinen GmbH

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under the Conditions of Use C 

through G, provided that PCR-PET  comes from post-consumer material that 

complies with all applicable  authorizations.

Nov 13, 2013

170
Protec Polymer Processing 

GmbH

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under the Conditions of Use C 

through G, provided that PCR-PET  comes from post-consumer material that 

complies with all applicable  authorizations.

Nov 13, 2013

169 KW Plastics

Polypropylene (PP) 

and low  density 

polyethylene (LDPE)

Physical

Reusable articles for contact  with fresh produce and shelled eggs under room 

temperature and below,  provided that recycled material comes from 

post-consumer material that  complies with 21 CFR 177.1520 and other 

applicable authorizations.

Sep 20, 2013

168 DAK Americas LLC
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Chemical (glycolysis)

Articles for contact with all  types of food under the Conditions of Use as 

prescribed in all applicable  authorizations, provided that PCR-PET comes from 

post-industrial and  post-consumer material that complies with all applicable 

authorizations.

May 29, 2013
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167 AlphaPet Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physic

Articles for contact with all  types of food under the Conditions of Use as 

prescribed in all applicable  autholizations, provided that PCR-PET comes from 

post-industrial and  post-consumer material that complies with all applicable 

authorizations.

May 28, 2013

166 Bühler
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use B 

through H, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   chemical PET containers) and the 

PCR-PET complies with all applicable   authorizations.

Mar 25, 2013

165 Bühler
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use B 

through H, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   chemical PET containers) and the 

PCR-PET complies with all applicable   authorizations.

Mar 25, 2013

164 Bühler
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use B 

through H, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   chemical PET containers) and the 

PCR-PET complies with all applicable   authorizations.

Mar 25, 2013

163 Plastic Recycling Inc.

 Polystyrene (PS) 

and  polypropylene 

(PP)

 Physical

 Articles for contact with  non-alcoholic foods and beverages, and   alcoholic 

beverages for food services, such as cold and hot fill drink cups,   stir sticks 

and spear sticks, and containers for hot baked goods, under the   conditions 

of use as described in all applicable authorizations.

Jan 7, 2013

162 Selenis Canada, Inc. 
 Polyethylene 

terephthalate (PET)

 Chemical 

(glycolysis)

 Articles for contact with food under the   Conditions of Use as described in 

all applicable authorizations.
Dec 10, 2012

161 Total Petrochemicals USA  Polystyrene (PS)  Physical
 Articles for contact with food under the   Conditions of Use as defined in 21 

CFR 177.1640 and other applicable   authorizations.
Jun 19, 2012

160 Starlinger & Co. GmbH 
 High density 

polyethylene (HDPE)
 Physical

 Articles consisting of up to 50% PCR HDPE   for contact with fresh milk or 

juices, meat trays, and similar products under   Conditions of Use E through G, 

provided the PCR HDPE comes from milk   containers only, and complies with 

all existing applicable authorizations.

Jan 19, 2012
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159 Utsumi Recycle Systems
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use A 

through H, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food (beverage, alcoholic drinks and non-oil   dressings only) and the PCR-PET 

complies with the existing applicable   authorizations.

Jun 5, 2012

158 Nextlife Enterprises, LLC  Polystyrene (PS)  Physical

 Disposable articles for contact with   alcoholic beverages at room temperature, 

provided that recycled PS comes from   the clothes hangers collected from 

qualified retail stores in the U.S., and   complies with all existing applicable 

authorizations.

Feb 22, 2012

157 Nextlife Enterprises, LLC  Polypropylene (PP)  Physical

 Disposable articles for contact with   alcoholic beverages at room temperature, 

provided that recycled PP comes from   the clothes hangers collected from 

qualified retail stores in the U.S., and   complies with all existing applicable 

authorizations.

Feb 22, 2012

156

Engineering Recycling 

Maschinen  und Anlagen 

GmbH (EREMA)

 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use A 

through H and J, provided the PCR-PET comes from   containers previously 

used for food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) 

and the PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Nov 10, 2011

155 Extricom GmbH
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Oct 4, 2011

154 Diamat Maschinenbau GmbH
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Sep 23, 2011

153 La Seda de Barcelona
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles consisting of up to 50% PCR-PET for   contact with all types of food 

under Conditions of Use C through H, provided   the PCR-PET comes from 

containers previously used for food and non-food   applications (excluding 

industrial PET containers) and the PCR-PET complies   with the existing 

Aug 24, 2011
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applicable authorizations.

152
Gneuss Kunststofftechnik  

GmbH 

 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Aug 8, 2011

151
Gneuss Kunststofftechnik  

GmbH 

 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Aug 8, 2011

150 DAK Americas, LLC 
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use A 

through H and J, provided the PCR-PET comes from   containers previously 

used for food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) 

and the PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Jun 6, 2011

149 FP Corporation  
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

May 16, 2011

148 PTP Group LTd. 
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Mar 17, 2011

147 Piovan S.p.A. 
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Feb 3, 2011

146
Gneuss Kunststofftechnik  

GmbH 

 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

Jan 26, 2011
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PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

145 Starlinger & Co.  Gm.b.H. 
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through H, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with all existing   applicable authorizations.

Dec 13, 2010

144 Starlinger & Co.  Gm.b.H. 
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through H, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with all existing   applicable authorizations.

Dec 13, 2010

143 Starlinger & Co.  Gm.b.H. 
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through H, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with all existing   applicable authorizations.

Dec 13, 2010

142 Starlinger & Co.  Gm.b.H. 
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through H, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Nov 16, 2010

141 Starlinger & Co.  Gm.b.H. 
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through H, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Nov 16, 2010

140 EREMA GmbH
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use A 

through H and J, provided the PCR-PET comes from   containers previously 

used for food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) 

and the PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Oct 7, 2010

139 Buehler AG
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

Sep 14, 2010
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PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

138
United Resource Recovery  

Corporation  

 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through H and J, provided the PCR-PET comes from   containers previously 

used for food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) 

and the PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Aug 19, 2010

137 Bepex International LLC
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through H, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Jul 1, 2010

136 Nextlife Enterprises, LLC  Polypropylene (PP)  Physical

 Thermoformed or injection molded articles   for contact with non-alcoholic 

foods under Conditions of Use B through H,   provided that recycled PP 

complies with the existing applicable   authorizations. The recycled PP may be 

blended with virgin, food grade PP or   used as is to produce a finished food 

contact article.  The finished article may be laminated with   a barrier film on 

one or both surfaces.    The food contact layer will be comprised of virgin, 

food-grade PP and   may or may not contain the recycled PP.    The recycled 

PP will not be used in food contact film applications.

May 11, 2010

135 Nextlife Enterprises, LLC  Polystyrene (PS)  Physical

 Thermoformed or injection molded articles   for contact with non-alcoholic 

foods under Conditions of Use B through H,   provided that recycled PS 

complies with the existing applicable   authorizations. The recycled PS may be 

blended with virgin, food grade PS or   used as is to produce a finished food 

contact article. The finished article   may be laminated with a barrier film on 

one or both surfaces.  The food contact layer will be comprised of   virgin, 

food-grade PS and may or may not contain the recycled PS.  The recycled PS 

will not be used in food   contact film applications.

May 11, 2010

134 Starlinger & Co. GmbH
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

Feb 16, 2010
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PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

133 Global PET Reciclagem SA
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Jan 26, 2010

132 EREMA GmbH
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through H, and J provided the PCR-PET comes from   containers previously 

used for food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) 

and the PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Jan 14, 2010

131 Gneuss Kunststofftechnik GmbH
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Jan 11, 2010

130 Bepex International LLC
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Dec 4, 2009

129 EREMA GmbH
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Nov 18, 2009

128 EREMA GmbH
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through H, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Oct 28, 2009

127 Buehler AG
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

Oct 15, 2009
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PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

126 Starlinger &Co. GmbH
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Sep 29, 2009

125 EREMA GmbH
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR-PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Sep 28, 2009

124 Plastic Technologies, Inc.  
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use A 

through H and J, provided the PCR-PET comes from   containers previously 

used for food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) 

and the PCR-PET complies with the existing   applicable authorizations.

Aug 20, 2009

123

Far Eastern New Century  

Corporation APG Polytech LLC

CorpusChristiPolymers,LLC

 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles consisting of up to 15% PCR-PET for   contact with all types of food 

under Conditions of Use C through G, provided   the PCR-PET comes from 

containers previously used for food and non-food   applications (excluding 

industrial PET containers) and the PCR-PET complies   with the existing 

applicable authorizations.

Jul 27, 2009

122 OHL Engineering GmbH  
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR PET complies with the existing   applicable authorizations.

Jun 26, 2009

121 Equipolymers GmbH  
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR PET complies with the existing   applicable authorizations.

May 19, 2009

120 Equipolymers GmbH  
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles consisting of up to 25% PCR PET for   contact with all types of food 

under Conditions of Use C through G, provided   the PCR PET comes from 
May 19, 2009
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containers previously used for food and non-food   applications (excluding 

industrial PET containers) and the PCR PET complies   with the existing 

applicable authorizations.

119 Luigi Bandera S.p.A. 
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR PET complies with the existing   applicable authorizations.

Mar 24, 2009

118 ECO2 Plastics
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use A 

through H and J, provided the PCR PET comes from   containers previously 

used for food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) 

and the PCR PET complies with the existing   applicable authorizations.

Nov 21, 2008

117 Plastic Technologies, Inc.
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

Articles for contact with all  types of food under Conditions of Use B through 

H, provided the PCR PET comes  from containers previously used for food and 

non-food applications (excluding  industrial PET containers) and the PCR PET 

complies with the existing  applicable authorizations.

Jul 30, 2008

116  Preformia Oy
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles for contact with all types of food   under Conditions of Use E 

through G, provided the PCR PET comes from   containers previously used for 

food and non-food applications (excluding   industrial PET containers) and the 

PCR PET complies with 21 CFR   177.1630.?

=T(114")

Feb 26, 2008

115
 SIG Corpoplast GmbH & Co. 

KG  
 Silicon Oxide  Coating

 Food contact layer applied at a thickness of   100 nanometers for use with 

PCR PET for contact with aqueous, acidic and low   alcoholic beverages (&lt; 

8% alcohol content) under?Conditions of Use E   through G, provided the PCR 

PET comes from containers previously used for   food and non-food 

applications (excluding industrial PET containers) and the   PCR PET complies 

with 21 CFR 177.1630. ?

Feb 14, 2008
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=T(112")

114
 Uhde Inventa-Fisher GmbH & 

Co. KG  

 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles consisting of up to 50% PCR PET for   contact with all types of food 

under Conditions of Use C through G, provided   the PCR PET comes from 

containers previously used for food and non-food   applications (excluding 

industrial PET containers) and the PCR PET complies   with 21 CFR 177.1630.

Oct 29, 2007

113  Global P.E.T., Inc.
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

 Articles (e.g., clamshells) for contact with   raw fruits and vegetables and shell 

eggs, for short periods of time at room   temperature or below (i.e. Conditions 

of Use E through G), provided the PCR   PET comes from food and beverage 

containers (excluding non-food PET   containers and industrial PET containers) 

and the PCR PET complies with 21   CFR 177.1630.

Oct 22, 2007

112
 Waste and Resource Action 

Program  

 High density 

polyethylene (HDPE)
 Physical

 Articles consisting of up to 50% PCR HDPE   for contact with fresh milk?under 

refrigeration temperatures (i.e. Condition   of Use F), provided the PCR HDPE 

comes from milk bottles only, and complies   with all existing applicable 

authorizations.

Sep 12, 2007

111  Plastlac Srl  Acrylic polymers  Physical
 Use as nonfood-contact layer of PET bottles   will not effect recyclability of 

such bottles by conventional or   """"super clean"""" processes.
Aug 27, 2007

110
Uhde Inventa-Fisher GmbH &  

Co. KG.

Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

Articles consisting of up to 50%  PCR PET for contact with all types of food 

under Conditions of Use C through  G, provided the PCR PET comes from 

containers previously used for food and  non-food applications (excluding 

industrial PET containers) and the PCR PET  complies with 21 CFR 177.1630.

 Jun 25, 2007

109 Global P.E.T., Inc.
 Polyethylene 

terephthalate (PET)
 Physical

Articles (e.g., clamshells) for  contact with raw fruits and vegetables and shell 

eggs, for short periods of  time at room temperature or below (i.e. Conditions 

of Use E through G),  provided the PCR PET comes from food and beverage 

containers (excluding non-food  PET containers and industrial PET containers) 

and the PCR PET complies with  21 CFR 177.1630.

May 23, 2007

108
Waste and Resource Action  

Program

High density 

polyethylene (HDPE)
 Physical

Articles consisting of up to 50%  PCR HDPE for contact with fresh milk    

under refrigeration temperatures (i.e. Condition of Use F), provided   the PCR 

HDPE comes from milk bottles only, and complies with all existing applicable   

Apr 20, 2007
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authorizations.

107 Plastlac Srl Acrylic polymers Physical
Use as nonfood-contact layer of  PET bottles will not effect recyclability of such 

bottles by conventional or  """"super clean"""" processes.
Jan 31, 2007

106 SIPA s.p.a.

Epoxy and 

acrylic-based 

polymers   

Physical
Use as nonfood-contact layer of  PET bottles will not effect recyclability of such 

bottles by conventional or  """"super clean"""" processes.
Jan 31, 2007

105 Merlin Plastics Alberta, Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles (e.g., clamshells) for  contact with raw fruits and vegetables and shell 

eggs, for short periods of  time at room temperature or below (e.g. Conditions 

of Use E through G),  provided the PCR PET comes from food and beverage 

containers collected through  a bottle deposit system (excluding non-food PET 

containers and industrial PET  containers).

Dec 26, 2006

104 UOP
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with food  under Conditions of Use C through G, provided 

the PCR PET comes from  containers previously used for food and non-food 

applications.

Dec 26, 2006

103
Waste and Resource Action  

Program

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with food  under Conditions of Use C through G, provided 

the PCR PET comes from  containers previously used for food and non-food 

applications.

Dec 6, 2006

102 KRONES AG
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with food  under Conditions of Use C through G, provided 

the PCR PET comes from  containers previously used for food and non-food 

applications.

Nov 28, 2006

101 Rethmann Plano
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with food  under Conditions of Use C through G, provided 

the PCR PET comes from  containers previously used for food and non-food 

applications.

Oct 10, 2006

100 SIPA SpA
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Conditions of Use C through 

G, provided the PCR PET comes  from containers previously used for food and 

non-food applications. 

Jun 15, 2006

99
Packaging Development 

Resources
Polystyrene (PS) Physical

For manufacturing food-contact  articles to be used in fast-food and similar 

restaurants, provided the PCR  polystyrene was previously used for food-contact 
Apr 27, 2006
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applications and there is  strict source control.

98 Plastic Technologies, Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles consisting of up to 50%   PCR PET for contact with all types of food 

under Conditions of Use B  through H.
Jan 13, 2006

97 Toyo Seikan Kaisha, Ltd.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Nonfood-contact layer in  packaging for applications under Condition of Use C 

and below, provided the  PCR PET is separated from food by ≥ 2 mil thick 

layer of virgin, food grade  PET, and the PCR PET complies with 21 CFR 

177.1630.

Oct 26, 2005

96 Eastman Chemical Co.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Chemical (glycolysis) PET Food-contact articles. May 25, 2005

95
United Resource Recovery 

Company

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Conditions of Use C through 

G, provided the PCR PET comes  from containers previously used for food and 

non-food applications, and the  PCR PET complies with 21 CFR 177.1630 and 

177.1315.

Mar 15, 2005

94 Sidel Inc
Hydrogenated 

Carbon
Coating

Food contact layer applied at a  minimum thickness of 0.065 microns for use 

with PET resin consisting of up to  50 % PCR PET under Conditions of Use C 

through G, provided the PCR PET comes  from containers previously used for 

food and non-food applications (excluding  industrial PET containers) obtained 

from deposit and curbside recycling  programs.

Jul 20, 2005

93
United Resource and Recovery  

Corporation

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with food  under Conditions of Use B through H, provided 

the PCR PET comes from  containers previously used for food and non-food 

applications (excluding  industrial PET containers) obtained from deposit and 

curbside recycling  programs, and the PCR PET complies with 21 CFR 177.1630.

Feb 17, 2005

92 Mitsui Chemicals Inc
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with  aqueous, acidic, and low-alcohol content foods under 

conditions of use B  through H provided the PCR PET comes exclusively from 

containers previously  used for food obtained from deposit and curbside 

recycling programs, and the  PCR PET complies with 21 CFR 177.1630.

Jan 25, 2005

91 SIGNUM
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Nonfood-contact layer in  packaging for applications at room temperature (120 

°F) or below, provided  the PCR-PET comes exclusively from containers 
Dec 29, 2004
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previously used for food and  the PCR PET is separated from food by 1 mil 

thick layer of virgin, food grade  PET.

90 Visy Industries
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with food  under Conditions of Use E through G, as well as 

for contact with dry (no  surface fat or oil), aqueous, acidic, and low-alcohol 

content foods under  Conditions of Use C through G, provided the PCR PET 

comes from containers previously  used for food and non-food applications 

(excluding industrial PET containers)  obtained from deposit and curbside 

recycling programs, and the PCR PET  complies with 21 CFR 177.1630.

Sep 9, 2004

89 Pure Tech Plastics
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with food  under Conditions of Use C through G, provided 

the PCR PET comes from  containers previously used for food and non-food 

applications (excluding  industrial PET containers) obtained from deposit and 

curbside recycling  programs, and the PCR PET complies with 21 CFR 177.1630.

Jul 13, 2004

88 Sipa s.p.a. Urethane-Acrylate Physical
Use as nonfood-contact layer of  PET bottles will not effect recyclability of such 

bottles by conventional or  """"superclean"""" methods.
Jul 9, 2004

87 Se.Ri.Plast. s.r.l.,
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with shell  eggs and fresh fruit and vegetables that would 

be peeled or washed before  consumption under Conditions of Use E through 

G, provided the PCR PET comes  from containers previously used for food and 

non-food applications (excluding  industrial PET containers) obtained from 

deposit and curbside recycling  programs, and the PCR PET complies with 21 

CFR 177.1630.

Jun 4, 2004

86 Starlinger & Co. GmbH
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with food  under Conditions of Use E through G, provided 

the PCR PET comes from  containers previously used for food and non-food 

applications (excluding  industrial PET containers) obtained from deposit and 

curbside recycling  programs, and the PCR PET complies with 21 CFR 177.1630.

Jun 4, 2004

85 EREMA GmbH
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with food  under Conditions of Use C through G, provided 

the PCR PET comes from  containers previously used for food and non-food 

applications (excluding  industrial PET containers) obtained from deposit and 

curbside recycling  programs, and the PCR PET complies with 21 CFR 177.1630.

Dec 30, 2003
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84 Plastic Technologies, Inc
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with food  under Conditions of Use B through H, provided 

the PCR PET comes from  containers previously used for food and non-food 

applications (excluding  industrial PET containers) obtained from deposit and 

curbside recycling  programs, and the PCR PET complies with 21 CFR 177.1630.

Nov 18, 2003

83 Pure Tech Plastics
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with food  under Conditions of Use C through G, provided 

the PCR PET comes from  containers previously used for food and non-food 

applications (excluding  industrial PET containers) obtained from deposit and 

curbside recycling  programs, and the PCR PET complies with 21 CFR 177.1630.

Aug 14, 2003

82
OHL Apparatebau &  

Verfahrenstechnik GmbH

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with food  under Conditions of Use C through G, provided 

the PCR PET comes from  containers previously used for food and non-food 

applications (excluding  industrial PET containers) obtained from deposit and 

curbside recycling  programs, and the PCR PET complies with 21 CFR 177.1630.

Jun 30, 2003

81 Roychem
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Chemical (glycolysis) PET food-contact articles May 22, 2003

80 Futura Polymers
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Chemical (glycolysis) PET food-contact articles Mar 26, 2003

79
OHL Apparatebau &  

Verfahrenstechnik GmbH

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food at room temperature (120 °F) and 

below, provided the PCR PET  comes from containers previously used for food 

and/or non-food applications  (excluding industrial PET containers) obtained 

from deposit and curbside recycling  programs, and the PCR PET complies with 

21 CFR 177.1630 and any other  applicable regulations.

Mar 17, 2003

78 Mitsubishi
Polyethylene 

terephthalate (PET)

Chemical 

(methanolysis)
PET food-contact articles Feb 21, 2003

77
AMCOR Twinpak - North 

America  Inc.

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food for hot fill applications above 150 °F 

or less severe  conditions, provided the PCR PET comes from containers 

previously used for  food or non-food applications (excluding industrial PET 

containers) obtained  from deposit and curbside recycling programs, and the 

PCR PET complies with  21 CFR 177.1630 and any other applicable regulations.

Feb 10, 2003

76 EREMA GmbH Polyethylene Physical Articles for contact with all  types of food for hot fill applications above 150 °F Feb 10, 2003
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terephthalate (PET)

or less severe  conditions, provided the PCR PET comes from containers 

previously used for  food and/or non-food applications (excluding industrial PET 

containers)  obtained from deposit and curbside recycling programs, and the 

PCR PET  complies with 21 CFR 177.1630 and any other applicable regulations.

75 Wellman, Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

For use in contact with dry,  aqueous, and acidic foods under Condition of Use 

C or less severe conditions,  and fatty and alcoholic foods under Condition of 

Use D or less severe  conditions, provided the PCR PET comes from containers 

obtained from deposit and  curbside recycling programs, and the recycled PET 

complies with 21 CFR  177.1630 and any other applicable regulations.

Jan 28, 2003

74 Recipet and Typack
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Containers (e.g., clamshells,  trays, and baskets) for short term storage (up to 

several weeks) of fresh  fruits and vegetables at room temperature (120 °F) or 

below, provided the PCR  PET comes from PET soda and juice bottles obtained 

from deposit and curbside  recycling programs.

Jan 28, 2003

73 Signum
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Nonfood-contact layer in  packaging for applications at room temperature (120 

°F) or below. The  interior layer of PCR PET is separated from food by ≥1 mil 

thick layer of  virgin, food grade PET.

Jun 26, 2002

72 Teijin Limited
Polyethylene 

terephthalate (PET)

Chemical 

(methanolysis)
PET food-contact articles Dec 21, 2001

71 NanYa Plastics Corp.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Chemical (glycolysis) PET food-contact articles Dec 18, 2001

70 JEPLAN, INC
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Chemical (glycolysis) PET food-contact articles Sep 20, 2001

69 Evergreen Partnering Group Inc. Polystyrene (PS) Physical

For manufacturing food-contact  articles to be used by cafeterias in institutions 

such as colleges, schools,  hospitals, and jails, providing there is strict source 

control of PCR  polystyrene that was previously used for food-contact 

applications.

Aug 28, 2001

68 Buhler AG.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Condition of Use C and less 

severe conditions, provided  the PCR PET comes from containers previously 

used for food and non-food  applications (excluding industrial PET containers) 

Jun 13, 2001
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obtained from deposit and  curbside recycling programs, and the PCR PET 

complies with 21 CFR 177.1630.

67
EREMA Plastic Recycling 

Systems

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food at room temperature and below, 

provided the PCR PET comes from  containers previously used for food and 

non-food applications (excluding  industrial PET containers) obtained from 

deposit and curbside recycling programs,  and the PCR PET complies with 21 

CFR 177.1630.

Jun 7, 2001

66 Visy Plastics Pty Ltd.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with dry  (no surface fat or oil), aqueous, acidic, and 

low-alcohol (<15%) foods at  room temperature and below, provided the PCR 

PET comes from containers  previously used for food and non-food applications 

(excluding industrial pet  containers) obtained from deposit and curbside 

recycling programs, and the  PCR PET complies with 21 CFR 177.1630.

Jun 1, 2001

65 Plastic Technologies, Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with dry  (no surface fat or oil), aqueous, acidic, and 

low-alcohol (<15%) foods  under conditions of use B-H, provided the PCR PET 

comes from containers  previously used for food and non-food applications 

(excluding industrial pet  containers) obtained from deposit and curbside 

recycling programs, and the  PCR PET complies with 21 CFR 177.1630.

Apr 20, 2001

64
EREMA Plastic Recycling 

Systems

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food at room temperature and below, 

provided the PCR PET comes from  containers previously used for food 

applications obtained from deposit and  curbside recycling programs, and the 

PCR PET complies with 21 CFR 177.1630.

Nov 17, 2000

63 Eastman Chemical Co.
Polyethylene 

terephthalate (PET)

Chemical  

(glycolysis/methanol

ysis)

Articles for contact with all  types of food, provided the PCR PET comes from 

containers previously used for  food and non-food applications (excluding 

industrial PET containers) obtained  from deposit and curbside recycling 

programs, and the PCR PET complies with  21 CFR 177.1630 or 177.1315.

Aug 23, 2000

62
Polystyrene Recycling Company 

of  America
Polystyrene (PS) Physical

For manufacturing trays for  holding refrigerated meat/poultry, fruit/vegetable 

containers and  food-service clam shells, providing the PCR polystyrene was 

previously used  for food-contact applications and there is strict source control.  

Aug 1, 2000
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Additionally, the PCR polystyrene may be used as the blending component of a  

nonfood-contact layer of polystyrene containers, plates, and cutlery,  providing 

PCR polystyrene is separated from food by a layer of virgin, food  grade 

polystyrene ≥1 mil thick, the PCR polystyrene was previously used for  

food-contact applications and there is strict source control, and the  articles are 

limited for """"fast  food"""" service applications to contact hot and cold  foods 

(i.e., those involving refrigerated or room temperatures or, if higher  

temperatures are involved, contact is limited to very short time frames).

61 Ivex Packaging Corp.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Nonfood-contact layer in  packaging for applications at room temperature or 

below. The interior layer  of PCR PET is separated from food by ≥1 mil thick 

layer of virgin, food grade  PET.

Feb 3, 2000

60 United Resource Recovery Corp.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with dry  (no surface fat or oil), aqueous, acidic, and 

low-alcohol (<15%) foods at  room temperature and below, provided the pcr 

pet comes from containers  previously used for food and non-food applications 

(excluding industrial pet  containers) obtained from deposit and curbside 

recycling programs, and the  pcr pet complies with 21 177.1630 or 177.1315.

Feb 1, 2000

59 Phoenix Technologies, L.P.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with dry  (no surface fat or oil), aqueous, acidic, and 

low-alcohol (<15%) foods at  room temperature and below, provided the pcr 

pet comes from containers  previously used for food and non-food applications 

(excluding industrial pet  containers) obtained from deposit and curbside 

recycling programs, and the  recycled pet complies with 21 177.1630.

Aug 10, 1999

58 Phoenix Technologies, L.P.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with dry  (no surface fat or oil), aqueous, acidic, and 

low-alcohol (<15%) foods at  room temperature and below, provided the pcr 

pet comes from containers  previously used for food and non-food applications 

(excluding industrial pet  containers) obtained from deposit and curbside 

recycling programs, and the  recycled pet complies with 21 177.1630.

Aug 10, 1999

57
OHL Apparatebau &  

Verfahrenstechnik GmbH

Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food at room temperature (120 °F) or 

below, providing PCR PET comes  from food-contact articles, and the recycled 
Apr 13, 1999
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PET complies with 21 CFR  177.1630.

56 Dolco Packaging Corp. Polystyrene (PS) Physical

Fruit and vegetable containers,  food-service clamshells, and meat and poultry 

trays, providing the recycled  polystyrene is obtained from pre-consumer 

sources and there is strict source  control.

Dec 29, 1998

55 Clean Tech, Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with all  types of food under Condition of Use A (High 

temperature heat -sterilized  (e.g., over 212 °F)) and less severe conditions.
Dec 29, 1998

54 Pure Tech Plastics, Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with  aqueous, acidic, low alcoholic (8% or less), and dry 

foods at room  temperature (120 °F) or below.
Oct 2, 1998

53 PET Technologies, Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Non-food contact layer in PET  bottles for holding high-alcoholic and fatty 

foods under Condition of Use D  (Hot filled or pasteurized below 150 °F) and 

below, providing recycled PET is  separated from food by a layer of virgin, 

food grade PET ≥1 mil thick, and  the food-contact article is used for storage 

periods not to exceed one year.

Jul 21, 1998

52
Envision Plastics, a division of  

Altium Packaging LP

High density 

polyethylene (HDPE)
Physical

For packaging aqueous and/or  acidic food under Conditions of Use C through 

H, providing PCR HDPE is from  bottles used in food-contact applications.
Jan 16, 1998

51 Crown Cork and Seal Co., Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Articles for contact with  aqueous, acidic, and low alcoholic foods (15% or less) 

under Condition of Use  C or less severe conditions.
Jan 5, 1998

50 Enviroplastics
High density 

polyethylene (HDPE)
Physical

Berry baskets and produce trays,  provided PCR HDPE is obtained from milk 

jugs.
Dec 18, 1997

49 Eastman Chemical Co.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Chemical (glycolysis)

PET resin for food-contact  applications, provided resulting PET complies with 

21 CFR 177.1630.
Jun 6, 1997

48 Wellman, Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

For use in contact with dry and  aqueous foods under Condition of Use C or 

less severe conditions, and fatty  foods under Condition of Use D or less 

severe conditions, providing PCR PET  is from food containers collected through 

a bottle deposit system, and  recycled PET complies with 21 CFR 177.1630.

Jun 6, 1997

47 Health Products International
High density 

polyethylene (HDPE)
Physical

Bottles for packaging dry  dietary supplements, providing PCR HDPE is obtained 

from milk jugs.
Jan 28, 1997
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46 Perstorp Xytec, Inc.
High density 

polyethylene (HDPE)
Physical

Crates for holding fruits and  vegetables at room temperature or below for up 

to 10 months, providing PCR  HDPE is from food-contact articles.
Jan 17, 1997

45 Eastman Chemical Co.

Poly(oxy-1,2-ethanedi

yloxycarbonyl-2,6-na

phthalenediylcarbony

l)  (PEN) resins

Chemical - 

Regenerated  

dimethylnapthalene 

dicarboxylate and 

ethylene glycol 

from depolymerized 

PCR  poly(oxy-1,2 - 

ethanediyloxycarbon

yl - 

2,6-naphthalenediylc

arbonyl (PEN)  

resins using a 

methanolysis 

process.

PEN resins for food-contact  applications, provided resulting PEN complies with 

21 CFR 177.1637.
Oct 18, 1996

44 Plastipak Packaging, Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Non-food contact layer in PET  containers for holding foods of all types under 

Condition of Use C (Hot  filled or pasteurized above 150 °F) and below, 

providing recycled PET is  separated from food by a layer of virgin, food grade 

PET ≥1 mil thick.

Jul 25, 1996

43 Wellman, Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

For use in contact with dry,  aqueous, and acidic foods under Condition of Use 

C or less severe conditions,  and fatty and alcoholic foods under Condition of 

Use D or less severe  conditions, providing PCR PET is from food containers 

collected through a bottle  deposit system and recycled PET complies with 21 

CFR 177.1630.

May 2, 1996

42 Innovations in PET Pty Ltd.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Chemical (glycolysis)

PET food-contact articles,  provided resulting PET complies with 21 CFR 

177.1630.
May 1, 1996

41 Enviroplastics
High density 

polyethylene (HDPE)
Physical Produce bags from recycled milk  jugs Apr 4, 1996
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40 Wellman, Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

For use in contact with aqueous  and acidic foods under Condition of Use C 

or less severe conditions, and  fatty and alcoholic foods under Condition of 

Use D or less severe conditions,  providing PCR PET is from food containers 

collected through a bottle deposit  system.

Mar 13, 1996

39 Wellman, Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Chemical (glycolysis)

For use in contact with aqueous  foods under Condition of Use C or less 

severe conditions, and fatty foods  under Condition of Use D or less severe 

conditions.

Mar 12, 1996

38 Ultra Pac, Inc.
Crystallized PET 

(C-PET)
Physical

C-PET cake pans produced from  old commercial C-PET cake pans, providing 

there is strict source control.
Nov 2, 1995

37 Hoechst Celanese
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Chemical (glycolysis) PET Food-contact articles Oct 12, 1995

36
Envision Plastics, a division of  

Altium Packaging LP

High density 

polyethylene (HDPE)
Physical

Nonfood contact layer in a 2 or  3 layer bottle in contact with dry food with 

no free surface fat at room  temperature or below, providing that the PCR 

HDPE is separated from food by a  layer of virgin, food grade HDPE ≥4 mil 

thick, and the PCR HDPE was previously  used for food-contact applications.

Sep 25, 1995

35 Wellman, Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Nonfood contact layer in  containers for limited food contact applications, 

providing PCR PET is  separated from food by a layer of virgin, food grade PET 

≥1 mil thick, the  food-contact article is used for short term storage periods at 

room  temperature or below, and the amount of PCR PET from nonfood 

applications  does not exceed 0.6%.

Aug 29, 1995

34 FP Corp. Polystyrene (PS) Physical

Nonfood-contact layer of  polystyrene containers for short term contact (2-3 

days) with all food types  at 50 °F or below, providing PCR polystyrene is 

separated from food by a  layer of virgin, food grade polystyrene ≥1 mil thick.

Jul 3, 1995

33 ELM Packaging Co. Polystyrene (PS) Physical

Nonfood-contact layer of  polystyrene containers, providing PCR polystyrene is 

separated from food by a  layer of food grade virgin polystyrene ≥1 mil thick, 

the PCR polystyrene was  previously used for food-contact applications and 

there is strict source control,  and the containers are limited for """"fast  

food"""" service applications to contact hot and cold  foods (i.e., those involving 

Jul 17, 1995
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refrigerated or room temperatures or, if higher  temperatures are involved, 

contact is limited to very short time frames).

32 Wellman, Inc.
Polyethylene 

terephthalate (PET)
Physical

Nonfood contact layer in  containers for limited food contact applications for 

short term storage  periods at room temperature or below, providing recycled 

PET is separated  from food by a layer of virgin, food grade PET ≥1 mil thick, 

and the PCR is  from reclaimed food-contact articles.

May 11, 1995

31 Flagstar Polystyrene (PS) Physical

Nonfood-contact layer of  polystyrene clam shells and other food service 

containers, providing PCR  polystyrene is separated from food by a layer of 

virgin, food grade  polystyrene ≥1 mil thick, the PCR polystyrene was previously 

used for  food-contact applications and there is strict source control, and the  

containers are limited to contact with hot and cold foods for only a few  

minutes.

Mar 20, 1995

30
 Continental PET Technologies, 
Inc.

 PET  Physical
 Corrected our letter of 5/5/94 by removing restrictions on conditions of use 
and time of storage.

02/28/1995

29  Health Products International
 High density 
polyethylene (HDPE)

 Physical
 Nonfood contact layer of a bottle for packaging dry dietary supplements, 
providing PCR HDPE is separated from food by a layer of virgin, food grade 
HDPE &ge;12 mils thick.

02/22/1995

28  Wellman, Inc.  PET  Physical
 Containers for storing fresh fruits and vegetables at room temperature or 
below, providing PCR PET comes from articles used for food-contact 
applications.

12/05/1994

27  FP Corp.  PS  Physical

 Nonfood-contact layer of polystyrene containers for short term contact (6-8 
hours) with food at 50 캟 or below, providing post-consumer polystyrene is 
separated from food by a layer of virgin, food grade polystyrene &ge;1 mil 
thick.

11/16/1994

26  Johnson Controls, Inc.  PET  Physical
 Food containers in contact with all types of food under Condition of Use A or 
below.

08/24/1994

25  Creative Forming, Inc.  PET  Physical
 Containers for storing fresh fruits and vegetables at room temperature or 
below, providing PCR PET comes from food-contact articles.

08/03/1994

24  KAMA Corp.  PET  Physical
 Containers for storing fresh fruits and vegetables at room temperature or 
below.

06/03/1994

23  PET Technologies, Inc.  PET  Physical
 Non-food contact layer in PET articles for holding aqueous, acidic, and 
low-alcoholic foods under Condition of Use C (Hot filled or pasteurized above 
150 캟) and below, providing recycled PET is separated from food by a layer of 

05/05/1994
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virgin, food grade PET &ge;1 mil thick, and the food-contact article is used for 
storage periods not to exceed one year.

22  Coca-Cola Co.  PET

 Ethylene glycol as 
a by-product from 
manufacturing food 
grade PET

 Food-contact PET 12/20/1993

21  Keller & Heckman  PET  Physical
 Nonfood-contact layer in packaging for short term storage of food at room 
temperature or below. The interior layer of PCR PET is separated from food by 
&ge;1 mil thick layer of virgin, food grade PET.

12/15/1993

20  Fabri-Kal Corp.
 PS (crystal and 
rubber modified)

 Physical

 Nonfood-contact layer of polystyrene cold drink cups, lids, produce trays, 
portion cups, and deli food containers, providing PCR polystyrene is from strict 
sources and is separated from food by a layer of virgin, food grade polystyrene 
&ge;1 mil thick. Articles are for short term contact (&le;12 days) with food at 
room temperature or below.

10/21/1993

19  Dolco Packaging Corp.  PS  Physical
 Fruit and vegetable containers, food-service clamshells, and poultry trays, 
providing there is strict source control.

07/01/1993

18  Novacor Chemical, Inc.  PS  Physical
 For manufacturing plates, cutlery, trays, cups, containers, and lids for 
restaurants, providing there is strict source control of PCR polystyrene that was 
previously used for food-contact applications.

06/30/1993

17
 Continental PET Technologies, 
Inc.

 PET  Physical
 Non-food contact layer in soft drink bottles at room temperature or below, 
providing recycled PET is separated from food by a layer of virgin, food grade 
PET &ge;1 mil thick.

04/14/1993

16  Dolco Packaging Corp.  PS  Physical
 For use in making trays for holding refrigerated meat, providing the PCR 
polystyrene was previously used for food-contact applications and there is strict 
source control.

03/01/1993

15  De Ster U.S. Holding Corp.  PS  Physical

 Nonfood-contact layer of polystyrene airline snack containers used for storing 
foods for a short period of time (&lt; 2 weeks) and at room temperature or 
below, providing PCR polystyrene is separated from food by a layer of virgin, 
food grade polystyrene &ge;1 mil thick.

12/31/1992

14  Lewisystems PE and PP  Physical  Containers for storing refrigerated poultry, red meat, and seafood 11/19/1992

13  DuPont Co.  PET

Chemical - Regenerated 
ethylene glycol and 
dimethyl terephthalate 
from depolymerized 
post-consumer PET.

 PET food-contact articles 10/14/1992
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12  Ultra Pac, Inc.  PET  Physical
 Nonfood-contact layer in containers for short term storage of food (&lt; 2 
weeks) at room temperature or below. The interior layer of PCR PET is 
separated from food by a layer of virgin, food grade PET &ge;1 mil thick.

08/25/1992

11  Repak  PET  Physical

 Fresh fruit and vegetable baskets and trilaminate clamshell food-contact 
containers for short-term contact (&lt; 2 weeks) at room temperature or below 
(interior layer of post-consumer recycled (PCR) PET is separated from food by 
at least a 1 mil thick layer of virgin, food-grade PET)

08/21/1992

10  Coca-Cola Company  PET

Ethylene glycol as a 
by-product from 
manufacturing food 
grade PET

 PET food-contact resin 03/10/1992

9
Far Eastern New Century 
Corporation APG Polytech LLC 
Corpus Christi Polymers, LLC

 PET

Chemical - PET 
oligomers from 
depolymerized PET 
bottles

 PET food packaging 12/06/1991

8  Ultra Pac, Inc.  PET Physical  Fresh fruit and vegetable trays 09/03/1991

7  Eastman Chemical Co.  PET

Chemical - 
Regenerated ethylene 
glycol and dimethyl 
terephthalate from 
depolymerized PET bottles

 PET food packaging 08/20/1991

6  Landfill Alternatives, Inc.  PS  Physical  Whole egg cartons 05/23/1991
5  Ultra Pac, Inc.  PET  Physical  Baskets for fresh fruits and vegetables 04/24/1991

4  Lewisystems
 Polyethylene or 
Polypropylene

 Physical  Harvesting crates for fresh fruits and vegetables 03/13/1991

3  Hoechst Celanese  PET

Chemical - 
Regenerated dimethyl 
terephthalate from 
depolymerized PET bottles

 PET food-contact articles 01/09/1991

2  Covington & Burling
 Recycled polymers 
in general

 Not specified  Grocery bags 06/06/1990

1  Dolco Packaging Co.  PS  Physical  Whole egg cartons 02/21/1990
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CHEP 
UK Ltd

2009-4-23

The flakes may 
be blended with 
virgin 
polypropylene or 
used up to 100% 
to manufacture 
recycled 
polypropylene 
crates intended 
to be used for 
long term storage 
of whole fruits 
and vegetables 
and of 
pre-packed meat 
at room 
temperature or 
below.

플레이크는 
순수 
폴리프로필렌과 
혼합하거나 
과일, 야채, 
사전 포장된 
고기를 상온 
이하에서 장기 
보관할 수 있는 
제품을 
제조하는 데 
100%까지 사용 
가능.

• 전체 과정
투입: 2단계 세척 절차로 
자주 세척
-a단계: 50°C에서 강한 
알칼리성 세제를 사용하여 
압력을 증가시킬 때 
세척하고 가열된 물로 
헹굼
-b: 과산화수소와 
과산화초산에 기초한 
소독제를 사용하여 
소독하고, 음용수로 
세척하고, 50°C의 고압 
공기로 건조
과정
-1단계: 사용기한이 끝날 
때(예:손상으로 인해) 
위에서 설명한 대로 사전 
세척(투압)한 RPC 분쇄. 
금속부품은 금속 
탐지기,자석,분리기를 
이용하여 분쇄 전후에 
제거
-2단계: 재분쇄는 
음용수로 세척하여 잠재적 
오염제거. 물과 
미세물질은 원심분리하여 

• 순수 
폴리프로필렌과 
재생 
폴리프로필렌의 
비교시험
-저분자중량 
비율(1000Da이하)
의 이동과 
전체적인 
이동에는 큰 
차이가 없음
-반휘발성 물질이 
이소옥탄으로 
이동(순수물질과 
재생물질간 검출 
차이 
0.04~3.3μg/dm²)
-휘발성 화합물은 
순수 자재에 비해 
재활용량 감소

•재활용 공정의 
안전 보장
-투입은 닫히고 
제어되는 체인의 
제품 루프에서 
발생. 그 체인은 
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제거. 작은 입자(2.5mm 
이하 직경)는 체를 통해 
제거. 그런 다음 재분쇄는 
사이클론에서 가열된 
공기(50~60°C)로 건조
-3단계: 건조 재분쇄는 
새롭고 깨끗한 식품등급의 
큰 가방으로 포장되어 
사출몰더로 보관 및 운반
산출
- 확립된 기술 사양: 용융 
유량 지수, 인장 계량, 
밀도, 샤르피 충격 강도
-재활용 플레이크는 제품 
루프에 재도입된 
사출몰딩에 의해 새로운 
재활용 상자를 제조하기 
위해 순수 PP와 일정한 
비율로 순수하게 또는 
혼합하여 사용

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(재분쇄의 세척 
단계)

상자를 자주 
청소하며, 상자 
수명 주기는 
인간의 건강에 
위험을 초래할 수 
있는 물질에 대한 
중대한 오염 배제
-연마 및 그 
이후의 세척은 
상자의 
중간보관(1-2단계)
으로 인한 잠재적 
오염제거

PET
j.efsa.2
010.29

82

PRT 
(recoST

AR 
PET-FG)

-
RECY
C050

EFSA-Q
-2010-
00105

2012-1
1-21

오스트리아
Bundesmini

sterium 
fuer 

Gesundheit

PET 
Recyclin
g Team 
GmbH

2009-12

2012-6
(추가서류)

The recycled 
pellets are 
intended to be 
used at up to 
100% for the 
manufacture of 
food contact 
materials and 
articles. These 

재활용된 
펠렛은 식품 
접촉 재료와 
물품 제조에 
최대 100%까지 
사용되도록 
되어 있음. 
이러한 재활용 
재료와 물품은 

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET용기는 
다음 단계 투입물질로 
사용하기 위해 고온으로 
세척 및 건조 PET 
플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동 수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수



- 282 -

Poly

mer

Digital 
Object 
Identif

ier
(doi)

Recycli
ng 

Process

Techno
logy

EU 
regist

er 
No.

Questio
n No.

ADOPT
ED

(최종
채택일)

Requester
(신청자)

Manufac
turer/Su
pplier

서류 
제출일 Intended Use 사용목적 Process steps /Critical 

steps

Limitations/

Specifications

recycled materials 
and articles are 
intended to be 
used in direct 
contact with all 
kind of foodstuffs 
for long term 
storage at room 
temperature, with 
or without hotfill.

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있도록 모든 
종류의 식품과 
직접 접촉하여 
사용하기 위한 
것.

-2단계: 플레이크는 
불활성 기체 흐름의 연속 
반응기에서 예열되고, 
물질은 결정화
-3단계: 플레이크는 
고온의 불활성 기체 
흐름의 연속 반응기에서 
예열
-4단계: 물질은 압출되고 
재활용 PET 펠렛 생산

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(건조 및 결정화)
-3단계(결정화된 
플레이크의 건조)

-온도,가스흐름,체
류시간

•오염물질제거 효
율범위
-95.9%(벤조페
논)~98.7%(톨루
엔)

PET
j.efsa.2
011.28

26

PETUK 
SSP

-
RECY
C004

EFSA-Q
-2009-
00706

2012-7
-5

영국
Food 

Standards 
Agency

PET 
Processo

rs UK 
L.L.C.

2009-6

2010-11
(추가서류)

The recycled 
pellets are 
intended to be 
used up to 100% 
for the 
manufacture of 
either bottles for 
mineral water, 
soft drinks and 
beer or sheet 
that is 
thermoformed to 
make food trays. 
These recycled 
materials and 
articles are 
intended to be 
used in direct 

재활용된 
펠렛은 
미네랄워터 병, 
청량음료, 맥주 
또는 식품 
트레이를 
만들기 위해 
열성형된 
시트의 제조에 
최대 100% 
사용되도록 
되어 있음, 
이러한 재활용 
재료와 물품은 
뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 

• 총 3단계로 구성
-1단계: 주로 페트병을 
구성하는 사용한 PET의 
재료와 물품은 PET UK 
공인공급업체가 고온으로 
세척 PET 플레이크로 
가공
-2단계: PET 플레이크를 
건조하여 펠렛으로 압출. 
금속오염과 같은 용융을 
제거하기 위해 물질의 
균질화와 용융-충돌을 
모두 제공. 진공포트를 
사용하여 용융의 가스를 
제거하면 존재할 수 있는 
일부 휘발성 물질도 
제거됨
-3단계: 재료의 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동 수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-95.1%(벤조페
논)~99.4% 이상
(클로로벤젠)
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contact with 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.

장기간 보관할 
수 있도록 
식품과 직접 
접촉하여 
사용하기 위한 
것.

고유점도를 원하는 값으로 
증가시키는 SSP. 특정 
SSP 공정은 회전식 
진공건조기를 사용하는 
일괄 작업

•오염제거효율결정주요단
계
-3단계(SSP)

PET
j.efsa.2
012.28

27

Lux 
PET

VACUR
EMA 

Prime®

RECY
C008 

EFSA-Q
-2009-
00773

2012-7
-5

룩셈부르크
Ministere 

de la 
Sante

LuxPET 
AG/SA

2009-6

2011-2
2011-12

(추가서류)
The recycled 
pellets are 
intended to be 
used at up to 
100% for the 
manufacture of 
food contact 
materials and 
articles. These 
recycled materials 
and articles are 
intended to be 
used in direct 
contact with all 
kind of foodstuffs 
for long term 
storage at room 
temperature, with 
or without hotfill.

재활용된 
펠렛은 식품 
접촉 재료와 
물품 제조에 
최대 100%까지 
사용되도록 
되어 있음. 
이러한 재활용 
재료와 물품은 
뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있도록 모든 
종류의 식품과 
직접 접촉하여 
사용하기 위한 
것.

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET병은 
다음 단계 투입물질로 
사용하기 위해 고온으로 
세척 및 건조 PET 
플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
진공상태의 
배치반응기에서 예열되고,  
물질은 결정화
-3단계: 플레이크는 고온 
진공상태의 
연속반응기에서 처리
-4단계: 물질은 압출되고 
재활용 PET 펠렛 생산

•오염제거효율결정주요단
계
-2단계(배치반응기에서오
염제거)
-3단계(연속반응기에서오
염제거)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-98.3%(린데
인)~99.9% 이상
(톨루엔)

Jayplas
RECY
C024

EFSA-Q
-2010-
00003

영국
Food 

Standards 
Agency

Jayplas 
Ltd

2009-12

2011-5
(추가서류)

PolyQu
est

RECY
C025

EFSA-Q
-2010-
00022

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

PolyQues
t Inc

2009-12

2011-5
(추가서류)

CIER
RECY
C027

EFSA-Q
-2010-
0048

이탈리아
Ministero 

del la 
Salute

CIER 
Vomano

2009-12

2011-3
(추가서류)
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PET
j.efsa.2
012.28

28

Prefor
mia

Starling
er 

IV+®

RECY
C012

EFSA-Q
-2009-
00899

2012-7
-5

필란드
Finnish 
Food 
Safety 

Authority 
Evira

Preformi
a LtD

2009-10

2011-5
(추가서류)

The recycled 
pellets are 
intended to be 
used at up to 
100% for the 
manufacture of 
food contact 
materials and 
articles. These 
recycled materials 
and articles are 
intended to be 
used in direct 
contact with all 
kind of foodstuffs 
for long term 
storage at room 
temperature, with 
or without hotfill.

재활용된 
펠렛은 식품 
접촉 재료와 
물품 제조에 
최대 100%까지 
사용되도록 
되어 있음. 
이러한 재활용 
재료와 물품은 
뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있도록 모든 
종류의 식품과 
직접 접촉하여 
사용하기 위한 
것.

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET병은 
다음 단계 투입물질로 
사용하기 위해 고온으로 
세척 및 건조 
PET플레이크처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
고온에서 불활성 가스 
또는 건조 공기 흐름으로 
반응기에서 건조 및 
결정화
-3단계: 플레이크는 고온 
진공 상태에서 압출한 뒤 
결정화
-4단계: 결정화된 펠렛은 
고온과 진공에서 
연속적으로 작동하는 SSP 
반응기에서 취급 되기 
전에 예열

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(건조 및 결정화)
-3단계(압출 및 결정화)
-4단계(SSP)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동 수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-2단계: 온도,가스
흐름,체류시간
-3,4단계: 온도,압
력,체류시간

•오염물질제거 효
율범위
-90.9%(린데
인)~99.9% 이상
(톨루엔,클로로포
름,페닐시클로헥
산)

STF
RECY
C042

EFSA-Q
-2009-
00960

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

STF 
Recyclin
g GmbH

2009-11

2011-3
(추가서류)

MPTS
RECY
C054

EFSA-Q
-2010-
00868

폴란드
Glowny 

Inspektor 
Sanitarny

MPTS 
Sp. 

Z.o.o.

2010-5

2011-7
(추가서류)

PET to 
PET

RECY
C068

EFSA-Q
-2010-
01173

오스트리아
Bundesmini

sterium 
fuer 

Gesundheit

PET to 
PET 

Recyclin
g 

Osterriei
ch 

GmbH

2010-7

2012-3
(추가서류)

Eco 
Plastic

RECY
C080

EFSA-Q
-2011-
01238

영국
Food 

Standards 
Agency

Eco 
Plastic 
LtD

2011-10

PET
j.efsa.2
012.29

07

Eco 
Plastics

VACUR
EMA 

Prime®

RECY
C016

EFSA-Q
-2009-
00898

2012-9
-25

영국
Food 

Standards 

Eco 
Plastic 
Ltd

2009-9

2011-3

The recycled 
pellets are 
intended to be 

재활용된 
펠렛은 식품 
접촉 재료와 

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET병은 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하
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Agency (추가서류)

used at up to 
100% for the 
manufacture of 
food contact 
materials and 
articles. These 
recycled materials 
and articles are 
intended to be 
used in direct 
contact with all 
kind of foodstuffs 
for long term 
storage at room 
temperature, with 
or without hotfill.

물품 제조에 
최대 100%까지 
사용되도록 
되어 있음. 
이러한 재활용 
재료와 물품은 
뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있도록 모든 
종류의 식품과 
직접 접촉하여 
사용하기 위한 
것.

다음 단계투입물질로 
사용하기 위해 세척 및 
건조 PET플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
- 2단계: 플레이크는 진공 
상태의 배치 반응기에서 
예열한 뒤 물질은 결정화
-3단계: 플레이크는 고온 
진공 상태의 연속 
반응기에서 처리
-4단계: 물질은 압출되고 
재활용 PET 펠렛 생산

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(배치반응기에서 
오염 제거)
-3단계(연속반응기에서 
오염 제거)

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동 수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-98.3%(린데
인)~99.9% 이상
(톨루엔)

Vogtlan
d

RECY
C067

EFSA-Q
-2011-
00135

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

Vogtland 
PET 

GmbH

2011-1

2011-10
(추가서류)

Polowa
t

ERCY
C078

EFSA-Q
-2011-
01119

폴란드
Glowny 

Inspektor 
Sanitarny

IMP 
Polowat 
Sp. z.o.o.

2011-8

STF
RECY
C079

EFSA-Q
-2011-
01131

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

STF 
Recyclin
g GmbH

2011-10

PP
j.efsa.2
012.29

12

INTERS
EROH 
Step 1

-
RECY
C069

EFSA-Q
-2010-
00892

2012-1
0-11

네덜란드
Ministry of 

Health, 
Welfare 

and Sport

INTERSE
ROH 

Dienstleit
ungs 

GmbH

2010-5

2012-2
(추가서류)

flakes which are 
further blended 
with virgin 
polypropylene 
(PP) or used up 
to 100% to 
manufacture new 
recycled crates. 
The crates are 
intended to be 

플레이크는 
순수 
폴리프로필렌(P
P)과 추가로 
혼합되거나 
새로운 재활용 
상자를 
제조하는 데 
최대 100%까지 
사용. 이 상자는 

• 총 2단계로 구성
투입
-1단계: 손상된 RPC와 
유럽제품 루프에서 상자 
일부를 미리 세척하여 
과일과 채소를 포장
다음 단계
-2단계: 사전 세척한 
손상된 RPC 또는 상자의 
일부를 수집하여 다른 

• 순수 폴리프로
필렌과 재생 폴리
프로필렌의 비교
시험
-두 물질 사이의 
낮은 분자 중량 
비율(1000Da 이
하)의 이동에도 
영향을 미치지 않
음
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used for long 
term storage of 
whole fruits and 
vegetables at 
room temperature 
or below.

과일과 채소를 
상온 이하로 
장기간 
보관하기 위해 
사용.

상자와 별도로 보관한 후 
전용장비에 분쇄
-3단계: 사출성형에 의한 
새로운 RPC 또는 상자의 
일부를 수집하여 다른 
상자와 별도로 보관하여 
사용. 새로운 RPC는 폐쇄 
루프에도 사용

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(분쇄)
-3단계(사출성형)

-반휘발성 물질의 
이산화탄으로의 
이동은 GC/MS에 
의해 측정
-가소제 대비 재
생 물질내 물질 
이동 증가율은 가
소제에서 크지 않
았으며, 폴리머 
관련 분율에서는 
최대 10μg/dm², 
안정제 및 항산화
제에서는 최대 43
μg/dm²)

-
j.efsa.2
012.29

78

프로젝
트 

D50618
2-perflu
oro-[(5,
8,11,14-
tetrame
thyl)-tet
raethyl
eneglyc
olethyl
propyle
ther]

-

CAS 
No.

37486
-69-4

EFSA-Q
-2011-
00966

2012-1
1-21

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

독일
DYNEON
GMBH

2012-5

Finished articles 
are intended to 
be used for 
single and 
repeated contact 
with all kinds of 
foodstuffs at all 
temperatures.

완제품은 모든 
온도에서 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위해 
일회용 또는 
다회용으로 
사용.

• 평가에 사용된 문서에서 
사용 가능한 비유독성 
데이터
-정체성에 대한 데이터
-물리적 및 화학적 특성에 
대한 데이터
-의도된 사용 및 승인에 
대한 데이터
-물질의 잔류량 데이터
-최악의 경우 이동에 대한 
데이터

•평가에 사용된 문서에서 
사용 가능한 유독성 
데이터
-세균유전자변형검사
-체외 포유류 세포 유전자 
돌연변이 검사
-시험관내 포유류 염색체 
이상 검사

• 물질은 5개의 
C3F₅O 단량체로 
구성

•소결 또는 가공
된 플루오로 폴리
머에서의 물질 잔
류 함량
-360°C 이상에서 
처리: 검출되지 
않음
-300°C에서 처리:
검출

•플루오로 폴리머 
이동수준
-300°C에서 처리
된 플루오로 폴리
머: 13μg/kg(식품)
-360°C에서 처리
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된 플루오로 폴리
머:3.4μg/kg(식품)

•‘비유전 독성물
질'이라고 판단

•과불화화합물의 
이동수준
-1μg/사람/일 미
만의 노출 추정

•사용 횟수에 따
른 안전 문제
A. 다회용 및 일
회용으로 사용하
는 물질 및 제품
-360°C 이상에서 
최소 10분 동안 
또는 더 높은 온
도에서 일정하게 
짧은시간 동안 소
결 및 가공(비소
결)한 경우
B. 오직 다회용으
로 사용하는 물질 
및 제품
-300°C에서 최대 
360°C까지 최소 
10분 동안 가공
(비소결)한 경우

PET
j.efsa.2
012.29

79
BTB

Starling
er IV+ 

®

RECY
C010

EFSA-Q
-2009-
00897

2012-1
1-21

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

BTB 
PET-Recy

cling 
GmbH & 

2009-10

2011-6
(추가서류)

The recycled 
pellets are 
intended to be 
used at up to 

재활용된 
펠렛은 식품 
접촉 재료와 
물품 제조에 

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기는 다음 단계 투입 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
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rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

Co. KG.

100% for the 
manufacture of 
food contact 
materials and 
articles. These 
recycled materials 
and articles are 
intended to be 
used in direct 
contact with all 
kind of foodstuffs 
for long term 
storage at room 
temperature, with 
or without hotfill.

최대 100%까지 
사용되도록 
되어 있음. 
이러한 재활용 
재료와 물품은 
뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있도록 모든 
종류의 식품과 
직접 접촉하여 
사용하기 위한 
것.

물질로 사용하기 위해 
세척 및 건조 PET 
플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
고온의 불활성 가스 또는 
건조한 공기가 흐르는 
반응기에서 건조 및 
결정화
-3단계: 플레이크는 고온 
진공 상태에서 압출한 뒤 
결정화
-4단계: 결정화된 펠렛은 
고온과 진공에서 
연속적으로 작동하는 SSP 
반응기에서 취급되기 전에 
예열

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(건조 및 결정화)
-3단계(압출 및 결정화)
-4단계(SSP)

미지의 오염물질 
이동 수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-2단계: 온도,가스
흐름,체류시간
-3,4단계: 온도,압
력,체류시간

•오염물질제거 효
율범위
-90.9%(린데
인)~99.9% 이상
(톨루엔,클로로포
름,페닐시클로헥
산)

PRT
RECY
C011

EFSA-Q
-2009-
00946

오스트리아
Bundesmini

sterium 
fuer 

Gesundheit

PRT 
GmbH

2009-10

2011-7
(추가서류)

Valplast
ic

RECY
C043

EFSA-Q
-2010-
00047

이탈리아
Ministero 

de lla 
Salute

Valplasti
c S.P.A.

2009-11

2011-4
(추가서류)

Fellinge
r B

RECY
C060

EFSA-Q
-2010-
01271

오스트리아
Bundesmini

sterium 
fuer 

Gesundheit

Felinger 
Markus

2009-12

2012-5
(추가서류)

BariQ
RECY
C084

EFSA-Q
-2012-
00766

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

Raya 
Holding

-

PET
j.efsa.2
012.29

80

RPET 
Nosiny

ec
-

RECY
C082

EFSA-Q
-2012-
00409

2012-1
1-21

스페인
Ministerio 

de 
Sanidad, 
Servicios 

SocialeseIg
ualdad

Nosinyec 
SL

2012-2

2012-5
(추가서류)

intended to be 
used up to 100% 
for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 병은 
고온 세척 및 건조 PET 
플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 고온 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동 수준
-0.1μg/kg 이하
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foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.

재료 및 물품 
제조에 
100%까지 사용.

진공상태에서 펠렛으로 
압출
-3단계: 펠렛은 짧은 
체류시간 동안 사전 
결정화
-4단계: 사전 결정된 
펠렛은 진공 상태에서 
고온의 반응기에 
공급되며, 이 경우 결정화 
및 고체 상태의 
중합(SSP)이 추가

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(압출)
-4단계(배치형SSP 
반응기에서 오염 제거)

•작동 매개변수
-2,4단계: 온도,압
력,체류시간

•오염물질제거 효
율범위
-96.5%(벤조페
논)~99.9%(톨루
엔,클로로포름)

PET
j.efsa.2
012.29

81

Buhler 
C

BUHLE
R C

RECY
C037

EFSA-Q
-2010-
00087

2012-1
1-21

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

Buhler 
AG

2009-12

intended to be 
used up to 100% 
for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품 
제조에 
100%까지 사용.

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기는 다음 단계에 
투입되기 위해 고온 세척 
및 건조 PET 플레이크 
처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
고온의 링압출기에서 
건조,용융,가스제거되고 
진공 상태에서 펠렛 생산
-3단계: 펠렛은 높은 
온도의 가스 방지구조의 
유동바닥에서 지속적으로 
결정화

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-3단계:온도,체류
시간
-4단계: 온도,가스
흐름,체류시간

•오염물질제거 효
율범위
-97.3%(페닐시클

FENC
RECY
C083

EFSA-Q
-2012-
00222

프랑스
Ministere 

del'Econom
ie 

del'Industri
eet 

Far 
Eastern 
New 

Century 
Corporat

ion

2012-1

2012-5
(추가서류)
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del'Emploi(
DGCCRF)

-4단계: 결정화된 펠렛은 
고온 및 불활성 가스 
흐름하에서 연속적으로 
작동하는 고체 상태의 
중합반응기에 공급

•오염제거효율 결정 
주요단계
-3단계(건조 및 결정화)
-4단계(SSP)

로헥산)~99.7% 
이상(클로로벤젠)

PET
j.efsa.2
013.30

94

MOPET
®

-
RECY
C001

EFSA-Q
-2009-
00757

2013-1
-29

네덜란드
Ministry of 

Health, 
Welfare 

and Sport

Morssink
hof 

Plastics 
Zeewold

e BV

2009-4

2011-2
2012-7
2012-12

(추가서류)

intended to be 
used up to 100% 
for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품 
제조에 
100%까지 사용.

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET병과 
가능한 트레이는 다음 
단계에 투입되기 위해 
고온 세척 및 건조 PET 
플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
다중탈가스와 함께 높은 
온도에서 펠렛으로 압출
-3단계: 펠렛은 진공 및 
불활성 가스 흐름하에서  
고온의 고유 
배치반응기에서  결정화 
및 고체 상태로 중합됨

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(전체오염제거 
효율에 크게 기여)
-3단계(배치SSP반응기에서 
오염제거/공정의 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간,불활성가스 흐
름

•오염물질제거 효
율범위
-2단계: 48.1%(벤
조페논)~99.6% 
이상(트리클로로
에탄)
-3단계: 99.4%(클
로로벤젠)~99.9%
(벤조페논,메틸스
테아레이트,오크
레졸)
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오염제거효율을 결정하는 
중요한 단계)

PET
j.efsa.2
013.30

95
PKR -

RECY
C009

EFSA-Q
-2009-
00734

2013-1
-29

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

PET 
Kunststof
frecyclin
g GmbH

2009-5

2012-9
2012-10
2012-11
2012-12

(추가서류)

intended to be 
used up to 100% 
for the 
manufacture 
typically of 
bottles for 
mineral water, 
soft drinks and 
beer. These 
recycled materials 
and articles are 
intended to be 
used in direct 
contact with all 
kinkds of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.

일반적으로 
미네랄 워터, 
청량 음료 및 
맥주용 병 
제조에 최대 
100%까지 
사용되도록 
설계됨. 이러한 
재활용 재료와 
물품은 뜨거운 
물질의 유무에 
관계없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있도록 모든 
종류의 식품과 
직접 접촉하여 
사용하기 위한 
것.

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET병은 
고온 세척 및 건조 PET 
플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 고온 
진공상태에서 펠렛으로 
압출
-3단계: 펠렛은 사전 
결정화됨
-4단계: 사전 결정된 
펠렛은 진공 상태에서 
고온의 반응기에 
공급되며, 이 경우 결정화 
및 고체상태의 
중합(SSP)이 추가

•오염제거효율 결정 
주요단계
-4단계(SSP배치반응기에서 
오염제거)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-4단계:96.2%(페
닐시클로헥
산)~99.9% 이상
(클로로벤젠)

PET
j.efsa.2
013.31

18

Holfeld 
Diamat

-
RECY
C076

EFSA-Q
-2011-
00936

2013-2
-20

아일랜드
Food 
Safety 

Authority 
of Ireland

Holfeld 
Plastics 

Ltd

2011-7

2012-7
(추가서류)

intended for the 
manufacture of 
recycled 
thermoformed 
trays and 
containers made 
with up to 50% 
recycled 
post-consumer 

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 식수 
용기를 제외한 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기(주로병)는 고온 세척 
및 건조 PET 플레이크 
처리
-1단계에서 얻은 
플레이크는 다음 단계에 
투입되기 전에 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동 수준
-영유아용 시나리
오: 0.15μg/kg 이
하
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PET and intended 
for contact for 
long term storage 
at room 
temperature with 
all types of 
foodstuffs except 
packaged water.

열성형 트레이 
및 용기 제조에 
50%까지 사용.

순수플레이크를 50%까지 
혼합
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
반응기에서 가열되고 
물질은 결정화
-3단계: 플레이크는 여러 
개의 진공제거 및 재활용 
PET 시트가 생산되는 등 
2개의 연속적인 압출 
단계에 의해 오염 제거

•오염제거효율 결정 
주요단계
-3단계(두 개의 연속 
압출기에서 오염 제거)

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-3단계: 87.0%(페
닐시클로헥
산)~99.9% 이상
(메틸살리실산)

PET
j.efsa.2
013.31

56

Cumap
ol

-
RECY
C085

EFSA-Q
-2010-
00101

2013-3
-19

네덜란드
Ministry of 

Health, 
Welfare 

and Sport

Cumapol  
Emmen 

BV
2009-12

intended to be 
used up to 100% 
for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품 
제조에 
100%까지 사용.

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기(주로 병)는 다음 
단계투입물질로 사용하기 
위해 고온 세척 및 건조 
PET 플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 진공 
상태에서 압출되고 펠렛화
-3단계: 압출된 펠렛은 
결정화되고 
연속반응기에서 예열
-4단계: 펠렛은 불활성 
가스 흐름의 SSP에 의해 
오염제거

• 비식품 PET 비
율: 1% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-2단계: 온도,압력,
체류시간
-3단계: 온도,압력,
가스흐름,체류시
간
-4단계: 온도,가스
흐름,체류시간
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•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(벤트 압출기에서 
오염 제거)
-3단계(결정화 및 예열)
-4단계(연속 SSP 
반응기에서 오염 제거)

•오염물질제거 효
율범위
-97.8%(메틸스테
아레이트)~99.8% 
이상(클로로벤젠)

PP,
LDP
E

j.efsa.2
013.31

57

CO.N.I.
P.

-
RECY
C040

EFSA-Q
-2010-
00021

2013-3
-19

이탈리아
Ministero 

de lla 
Salute

CO.N.I.P. 
National 
Plastic 

Packagin
g

2009-12

used up to 100 
% to manufacture 
new recycled PP 
or HDPE crates. 
These recycled 
crates are 
intended to be 
used for long 
term storage of 
whole fruits and 
vegetables at 
room temperature 
or below.

새로운 재활용 
PP 또는 HDPE 
상자를 
제조하는 데 
최대 100% 
사용. 이러한 
재활용 상자는 
상온 또는 그 
이하에서 
과일과 채소를 
장기간 
보관하기 위해 
사용.

• 3가지 방법에 따라 제조
-분쇄(플라스틱 물질은 
다음과 같이 분쇄)
-분쇄 및 압출(플라스틱 
물질은 플레이크로 
분쇄되고 PP의 경우 최대 
230°C, HDPE의 경우 최대 
200°C의 온도에서 
과립으로 압출)
-분쇄 및 밀도화(플라스틱 
물질은 플레이크로 갈아서 
밀도가 높은 
기계(역회전날개가달린실
린더)로공급. 이 기계에서 
플레이크는 기계적 마찰에 
의해 PP의 경우 최대 
200°C, HDPE의 경우 
160°C의 용해 온도로 
제작. 용해된 물질은 그 
후에 물제트로 냉각되어 
대략 구면 응고를 초래. 
이 제품은 압출 또는 
그대로의 과립 생산에 
사용)

•투입물질특성

• 루프 시스템 원
리
-CO.N.I.P.상표의
상자
-상자를전달및회
수하기위한선별되
고적격인플랫폼
(품질관리시스
템,GMP및감사대
상)의존재여부
-표시된상자의회
로에서만합격
-각단계별준수선
언서공개(이용자,
수집자,재활용자,
생산자)
-모든 공정단계에
서 각 입력 및 출
력 재료를 준수하
기 위한 녹색 태
그에 의한 추적성

•폐쇄되고 제어된 
루프는 인간 건강
에 위험을 일으킬
수 있는 물질에 
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-CO.N.I.P.상표가 표시된 
단일사용 PP 및 HDPE 
상자로 구성
-추가 재료로 생산을 
공급할 필요가 있는 경우, 
다른 식품접촉 PP 및 
HDPE 재료의 제조에 따른 
폴리올레핀 오프컷 및 
스크랩도 사용

•산출물질특성
-재생 PP 및 HDPE 
플레이크와 과립에 
대해서는 신청자가 용융 
유량지수에 대한 규격 
설정

대한 중대한 오염 
배제

PP,
HDP

E

j.efsa.2
013.31

87

Schoell
er Arca 
System

s

-
RECY
C075

EFSA-Q
-2010-
00068

2013-4
-9

네덜란드
Ministry of 

Health, 
Welfare 

and Sport

Schoeller 
Arca 

Systems 
Services 

BV

2009-12

2011-4
2011-10
2012-6
(추가 
서류)

Through this 
process, damaged 
crates are firstly 
ground into 
flakes which are 
further blended 
with virgin PP or 
HDPE or used at 
100% to 
manufacture new 
recycled multi-trip 
crates, boxes and 
containers 
(hereafter referred 
to ‘crates’). These 
crates are 
intended to be 
used for 

이 과정을 통해 
손상된 상자는 
먼저 
플레이크에 
분쇄하여 순수 
PP 또는 
HDPE와 추가로 
혼합되거나 
새로운 재활용 
멀티트립상자, 
박스 및 
용기(이하 
'상자'라 한다)를 
제조하는 데 
100% 사용. 이 
상자는 사전에 
포장되거나 
포장되지 않은 

• 2가지 방법에 따라 제조
-사용 수명이 끝나면(즉, 
손상 때문에), 상자는 
플레이크로 분쇄. 금속 
부품은 분쇄 전에 제거
-주변 온도에서 식수로 
세척하여 오염 가능성 
제거. 공기로 건조된 후, 
재분쇄는 사출성형을 통한 
새 상자 생산에 사용
(재분쇄는 순수 
재료(상자의 오프컷 및 
스크랩) 및/또는      
EFSA가 동일한 용도에 
대해 평가한 다른 폐쇄 
루프 재활용 공정의 
재분쇄를 포함하거나 
포함하지 않고 새로운 

• 순수 폴리프로
필렌과 재생 폴리
프로필렌의 비교
시험
-저분자 중량 비
율(1000Da 이하)
의 이동과 전체적
인 이동에는 큰 
차이가 없음
-반휘발성물질이 
이소옥탄으로 이
동
-상자로부터 고기, 
과일, 야채로의 
이동은 적어도 이
소옥탄을 사용한
값보다 10배 낮은
요인이 될 것으로
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transportation 
and storage at 
room temperature 
or below of 
pre-packed and 
unpacked meat 
and meat 
products, whole 
fruits and 
vegetables.

고기 및 고기 
제품, 과일 및 
야채의 상온 
또는 그 
이하에서 운송 
및 보관에 
사용하기 위한 
것.

재활용 PP 또는 HDPE 
상자를 제조하는데 사용)

•투입 물질 특성
-폐쇄되고 제어된 
루프시스템에 사용후 
손상된 PP 및 HDPE 
상자로 구성. 상자는 
인증된 풀링시스템에 의해 
제공
-육류 제품뿐만 아니라 
과일과 야채의 운송과 
보관을 위해 재배자, 
유통업자, 소매업자의 
폐쇄 루프에 사용.

•산출물질특성
-벌크밀도,색상,플레이크 
크기,플레이크모양,용융유
량지수 및 
잔류습도,재활용 재분쇄는 
사출성형을 통해 새로운 
재활용 상자를 제조하기 
위해 순수 PP 또는 HDPE 
재료(상자의 오프컷 및 
스크랩) 및/또는 EFSA가 
평가한 다른 폐쇄 루프 
재활용 공정의 재분쇄와 
어떤 비율로 혼합될 수 
있음

예상
-폴리머 표면에 
존재하는 휘발성 
화합물은 순수물
질에 비해 재활용
량 감소

PET
j.efsa.2
013.33

09
Visy

Starling
er 

IV+®

RECY
C101

EFSA-Q
-2013-
00298

2013-7
-3

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

Visy 
R&D Pty 

Ltd
2013-1

intended to be 
used up to 100% 
for the 
manufacture of 

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기는 다음 단계 투입 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
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rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.

장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품 
제조에 
100%까지 사용.

물질로 사용하기 위해 
고온 세척 및 건조 PET 
플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
고온에서 불활성 가스 
또는 건조제 공기 
흐름하에서 건조되고 
결정화
-3단계: 플레이크는 높은 
온도의 진공 상태에서 
압출된 후 결정화
-4단계: 결정화된 펠렛은 
고온과 진공에서 
연속적으로 작동하는 SSP 
반응기에서 취급되기 전에 
미리 가열

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(건조 및 결정화)
-3단계(압출 및 결정화)
-4단계(SSP)

미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-2단계: 온도,가스
흐름,체류시간
-3,4단계: 온도,압
력,체류시간

•오염물질제거 효
율범위
-90.9%(린데
인)~99.9% 이상
(톨루엔,클로로포
름,페닐시클로헥
산)

SLA 
EkoPET

RECY
C102

EFSA-Q
-2013-
00324

라트비아
Institute of 

Food 
Safety, 
Animal 

Health and 
Environme
nt (BIOR)

SLA 
EkoPET

2013-1

PET
j.efsa.2
013.33

94

CLR 
rPET

modifie
d 

Hybrid 
URRC 
UnPET

RECY
C029

EFSA-Q
-2010-
00023

2013-9
-26

영국
Food 

Standards 
Agency

Close 
Loop 

Recyclin
g Ltd

2009-12

2010-8
(추가서류)

   intended to 
be used up to 
100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품 
제조에 

• 총 3단계로 구성
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
- 1단계: 플레이크는 
고농축 
수산화나트륨(NaOH) 
용액으로 코팅되고 연속형 
반응기에서 가열
-2단계: 연속형 반응기의 
플레이크는 1단계보다 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-3단계: 건조한 
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at room 
temperature, with 
or without hotfill.

100%까지 사용.

높은 온도로 가열되어 
수산화 나트륨을 사용한 
플레이크의 반응을 
완료하고 플레이크 건조
-3단계: 플레이크는 고온 
건조한 공기 흐름하에서 
연속 회전식 오븐에서 
처리

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(플레이크건조)
-3단계(로터리 오븐에서 
오염 제거)

공기의 온도,플레
이크의온도 및 체
류시간

•오염물질제거 효
율범위
-97%(린데
인)~99.9%(메틸살
리실산)

PET to 
PET

RECY
C053

EFSA-Q
-2010-
00123

오스트리아
Bundesmini

sterium 
fuer 

Gesundheit

PET to 
PET 

Recyclin
g 

Osterriei
ch 

GmbH

2010-1

2012-4
(추가서류)

Veolia
RECY
C071

EFSA-Q
-2011-
00243

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

Veolia 
Beteiligu
nsgesells

chaft 
GmbH

2011-1

2012-4
(추가서류)

PET
j.efsa.2
013.33

95

Aliplast 
Buhler 

A
-

RECY
C041

EFSA-Q
-2010-
00049

2013-9
-26

이탈리아
Ministero 

de lla 
Salute

Aliplast 
S.p.A.

2009-12

2012-4
2013-2

(추가서류)

intended to be 
used up to 100% 
for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품 
제조에 
100%까지 사용.

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기(주로 병)는 다음 
단계 투입물질로 사용하기 
위해 고온 세척 및 건조 
PET 플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
펠렛으로 압출
-3단계: 펠렛은 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,불활성가스
흐름,체류시간



- 298 -

Poly

mer

Digital 
Object 
Identif

ier
(doi)

Recycli
ng 

Process

Techno
logy

EU 
regist

er 
No.

Questio
n No.

ADOPT
ED

(최종
채택일)

Requester
(신청자)

Manufac
turer/Su
pplier

서류 
제출일 Intended Use 사용목적 Process steps /Critical 

steps

Limitations/

Specifications

or without hotfill.

결정화되고 오염을 
제거하는 온도로 가열
-4단계:결정화된 펠렛은 
고온 및 불활성 가스 
흐름하에서 연속적인 
역류반응기에서 
고체상태의 중합(SSP)시 
오염제거

•오염제거효율 결정 
주요단계
-4단계(연속적인 
역류반응기에서 SSP시 
오염제거)

•SSP반응기에서의 
오염물질제거 효
율범위
(세 가지의 다른 
온도에서 테스트)
-T1:93.2%(페닐시
클로헥산)~99.9% 
이상(메틸스테아
레이트)
-T2:97.6%(페닐시
클로헥산)~99.4%
(메틸스테아레이
트)
-T3:99.0%(클로로
벤젠)~99.9% 이
상(메틸스테아레
이트)
▶93.2%(페닐시클
로헥산)~99.9% 
이상(메틸스테아
레이트)

PET
j.efsa.2
013.33

96

Equipol
ymers 
Melt-in

-
RECY
C007

EFSA-Q
-2009-
00772

2013-9
-26

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz

Equipoly
mers 
GmbH

2009-7

2011-8
2011-12
2013-4

(추가서류)

intended for the 
manufacture of 
materials and 
articles made 
with up to 50% 
recycled 
post-consumer 
PET for contact 
with all types of 
foodstuffs for 
hotfill and/or 
long term storage 
at room 

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품 
제조에 
50%까지 사용.

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET병은 
다음 단계 투입물질로 
사용하기 위해 고온 세척 
및 건조 PET 플레이크 
처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
적외선 건조 및 압출 
방식으로 고온 진공제거 
및 여과 기능을 포함, 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,가스흐름,체
류시간,50% 순수 
PET 용융의 첨가
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temperature.

최대 50%까지 공급된 후 
순수 PET 용융과 함께 
스트랜드 그랜딩 
전연속응축공정(CPC)으로 
공급
-3단계:펠렛은 고온 및 
질소 흐름하에서 
연속적으로 작동하는 SSP 
반응기에서 처리되기 전에 
결정화 및 사전응고

•오염제거효율 결정 
주요단계
-3단계(결정화,가열,SSP)
-50% 순수 PET 용융의 
첨가

•오염물질제거 효
율범위
-3단계: 94.1%(페
닐시클로헥
산)~99.8%(톨루
엔,클로로포름)

PET
j.efsa.2
013.33

97
Re-PET

Starling
er 

Decon

RECY
C031

EFSA-Q
-2010-
00061

2013-9
-26

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

Re-PET 
Flaschenr
ecycling 
GmbH

2009-12

2012-2
2013-1
2013-5

(추가서류)

intended to be 
used at up to 
100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품 
제조에 
100%까지 사용.

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기(주로 병)는 다음 
단계 투입물질로 사용하기 
위해 고온 세척 및 건조 
PET 플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
고온가스가 흐르는 상태의 
배치 반응기에서 예열
-3단계: 예열된 
플레이크는 진공과 가스 
흐름의 조합을 사용하여 
고온의 연속반응기에서 
SSP 과정을 거침

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간,가스흐름

•오염물질제거 효
율범위
-96.3%(벤조페
논)~99.5%(톨루
엔,클로로벤젠)
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•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(예열)
-3단계(연속 SSP 
반응기에서 오염제거)

Etimex
RECY
C032

EFSA-Q
-2010-
00062

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

Etimex 
Primary 
Packagin
g GmbH

2009-12
2011-8
2012-3
2013-1
2013-5

(추가서류)

Danne
mann

RECY
C045

EFSA-Q
-2010-
00121

오스트리아
Bundesmini

sterium 
fuer 

Gesundheit

dannema
nn 

Global 
Extrusion 
GmbH

2009-12
2011-3
2011-7
2013-1
2013-5

(추가서류)

Dentis
RECY
C046

EFSA-Q
-2010-
00046

이탈리아
Ministero 

de lla 
Salute

Dentis 
SRL

2009-12
2011-7
2012-3
2013-1
2013-5

(추가서류)

PRT
RECY
C048

EFSA-Q
-2010-
00025

오스트리아
Bundesmini

sterium 
fuer 

Gesundheit

PET 
Recyclin
g Team 
GmbH

2009-12
2013-1
2013-5

(추가서류)

Tec-Foli
en

RECY
C049

EFSA-Q
-2010-
00019

독일
Bundesamt 

fuer 

Tec-Folie
n-Allgau 
GmbH

2009-12
2012-3
2013-1
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Verbrauche
rschutz 

und 
Lebensmitt
elsicherheit

2013-5
(추가서류)

Linpac
RECY
C059

EFSA-Q
-2010-
00122

오스트리아
Bundesmini

sterium 
fuer 

Gesundheit

LINPAC 
Group 

Holdings 
Limited

2011-9
2012-7
2013-1
2013-5

(추가서류)

Fellinge
r A 

flakes

RECY
C077

EFSA-Q
-2010-
01064

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

Markus 
Fellinger

2009-12
2012-5
2012-12
2013-5

(추가서류)

TDX
RECY
C100

EFSA-Q
-2013-
00200

영국
Food 

Standards 
Agency

TDX Ltd
2013-2
2013-5

(추가서류)

HVZ
RECY
C103

EFSA-Q
-2013-
00364

네덜란드
Ministry of 

Health, 
Welfare 

and Sport

Hordijk 
Verpakki
ngsindus

trie 
Zaandam 

B.V.

2013-4

PET
j.efsa.2
013.33

98

CPR 
Supercl

ean 
PET

-
RECY
C002

EFSA-Q
-2008-
699

2013-9
-26

스페인
Ministerio 

de 
Sanidady 
Consumo

Extremad
ura 

Torrepet 
S.L.

2009-12
2011-6
2013-1
2013-6

(추가서류)

intended to be 
used at up to 
100% for the 
manufacture of 
materials and 

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기(주로 병)는 다음 
단계 투입물질로 사용하기 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
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articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.

수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품 
제조에 
100%까지 사용.

위해 고온 세척 및 건조 
PET 플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
진공상태에서 건조, 
압출되고 펠렛화
-3단계: 압출된 펠렛은 
단일 반응기에서 결정화
-4단계: 결정화된 펠렛은 
고온 진공상태의 SSP 
과정에 의해 오염제거

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(건조 드럼 및 
압출)
-3단계(결정화)
-4단계(SSP반응기)

이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-2~4단계:온도,압
력,체류시간

•오염물질제거 효
율범위
-2,4단계: 모든 물
질 오염제거 효율 
98.7% 이상

PET
j.efsa.2
013.33

99
4PET -

RECY
C047

EFSA-Q
-2010-
00091

2013-9
-26

네덜란드
Ministry of 

Health, 
Welfare 

and Sport

4PET 
Recyclin
g BV

2009-12

2013-2
(추가서류)

intended to be 
used up to 100% 
for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품 
제조에 
100%까지 사용.

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기는 다음 단계 
투입물질로 사용하기 위해 
세척 및 건조 PET 
플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
용융되고 펠렛으로 압출
-3단계: 압출된 펠렛은 
예열하고 고온 진공상태의 
배치 SSP 반응기에 
들어가기 전에 반응기에서 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-2단계: 32.5%(페
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결정화

•오염제거효율 결정 
주요단계
-3단계(결정화 및 SSP)

닐시클로헥
산)~61.5%(클로로
포름)
-3단계: 94.7%(벤
조페논)~99.8% 
이상(톨루엔)
-2,3단계: 96.5%
(벤조페논)~99.9% 
이상(톨루엔)

PET
j.efsa.2
013.34

50

Sky-Lig
ht MPR

-
RECY
C005

EFSA-Q
-2009-
00707

2013-1
0-24

덴마크
Ministry of 

Food, 
Agriculture 

and 
Fisheries

SKY-LIG
HT A/S

2009-6

2010-6
(추가서류)

intended for the 
manufacture of 
recycled 
thermoformed 
trays and 
containers made 
with up to 100% 
recycled 
post-consumer 
PET and used for 
contact with all 
types of 
foodstuffs except 
packaged water, 
for long-term 
storage at room 
teperature, with 
or without hotfill.

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
열성형 트레이 
및 용기 제조에 
100%까지 사용.

• 총 2단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기는 다음 단계 
투입물질로 사용하기 위해 
고온으로 세척 및 건조 
PET 플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
오염제거되고(부분적으로) 
고온 진공상태의 오염제거 
반응기에서 결정화

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(연속반응기)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•재활용된 플레이
크는 식수 용기를 
제외한 열성형 트
레이와 용기의 제
조에 있어 순수 
PET와 혼합물에 
최대 60%까지 사
용되도록 고안

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-유아용 시나리
오:0.15μg/kg 이
하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율 범위
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-92.4%(벤조페
논)~98.6%(클로로
포름)

PET
j.efsa.2
013.34

62

Octal

EREMA 
Basic

RECY
C019

EFSA-Q
-2009-
00965

2013-1
1-4

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

Octal 
Petroche
micals 
FZC

2009-11

2011-5
2012-11

(추가서류)

used to 
manufacture 
articles intended 
for food contact 
materials 
applications

식품 접촉 재료 
용도를 위한 제
품을 제조하는 
데 사용.

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계:소비후 PET병은 
다음 단계 투입물질로 
사용하기 위해 고온으로 
세척 및 건조 PET 
플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 고온 
진공에서 결정화 및 
오염제거
-3단계: 오염제거된 
플레이크는 펠렛을 
생산하기 위해 압출

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(연속반응기)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-영유아용 시나리
오:0.1μg/kg 이하
-유아용 시나리
오:0.15μg/kg 이
하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-89.4%~99.2%

Pregis
RECY
C020

EFSA-Q
-2009-
00963

영국
Food 

Standards 
Agency

Pregis 
Rigid 

Packagin
g

2009-12

2011-5
2012-11

(추가서류)

Sabert
RECY
C030

EFSA-Q
-2010-
00050

벨기에
Federal 
Public 
Service 
Health, 
Food 
Chain 

Safety and 
Environme

nt

Sabert 
Corporat

ion 
Europe 

SA

2009-12

2012-11
(추가서류)

Linpac
RECY
C034

EFSA-Q
-2010-
00067

영국
Food 

Standards 
Agency

LINPAC 
Packagin

g 
Limited

2009-12

2011-5
2012-11

(추가서류)

ExtruPE
T

RECY
C036

EFSA-Q
-2010-
00051

독일
Bundesamt 

fuer 

ExtruPET 
(Pty) Ltd

2009-12

2012-11
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Verbrauche
rschutz 

und 
Lebensmitt
elsicherheit

(추가서류)

Evertis
RECY
C052

EFSA-Q
-2010-
00103

포르투갈
Ministerio 

da 
Agricultura, 

do 
Desenvolvi

mento 
Ruraledas 

Pescas

Evertis

2009-12

2012-11
(추가서류)

Holfeld
RECY
C055

EFSA-Q
-2010-
00146

아일랜드
Food 
Safety 

Authority 
of Ireland

Holfeld 
Plastics 

Ltd

2010-1
2011-8
2012-11

(추가서류)

Huhta
maki

RECY
C057

EFSA-Q
-2010-
00214

영국
Food 

Standards 
Agency

Huhtama
ki UK 
Ltd

2010-3
2011-5
2012-11

(추가서류)

Snelcor
e

RECY
C064

EFSA-Q
-2010-
00089

네덜란드
Ministry of 

Health, 
Welfare 

and Sport

SNELCO
RE BV

2009-12
2011-12
2012-11

(추가서류)

Re-PET
RECY
C081

EFSA-Q
-2012-
00236

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Re-PET 
Flaschenr
ecycling 
GmbH

2012-1
2012-11

(추가서류)
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Lebensmitt
elsicherheit

herheit

PET
j.efsa.2
013.34

63

Kruschit
z

EREMA 
Advanc

ed

RECY
C013

EFSA-Q
-2009-
00849

2013-1
1-4

오스트리아
Federal 
Ministry

Kruschitz 
GmbH

2009-8
2010-9
2011-10
2012-12

(추가서류)

When used to 
manufacture 
articles intended 
for food contact 
materials 
applications in 
compliance with 
the conditions as 
specified in the 
conclusion of the 
opinion.

의견의 결론에 
명시된 조건을 
준수하여 식품 
접촉 재료로 
의도된 물품을 
제조하는 데 
사용.

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET병은 
다음 단계 투입물질로 
사용하기 위해 세척 및 
건조 PET 플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
고온의 연속 반응기에서 
처리
-3단계: 플레이크는 고온 
진공상태의 두 번째 
반응기에서 오염제거
-4단계: 오염제거된 
플레이크는 펠렛을 
생산하기 위해 고온 
진공상태로 압출

•오염제거효율 결정 
주요단계
-3단계(두 번째 연속 
반응기)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-영유아용 시나리
오:0.1μg/kg 이하
-유아용 시나리
오:0.15μg/kg 이
하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-89.4%~99.2%

Vogtlan
d PET

RECY
C014

EFSA-Q
-2009-
00850

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

Vogtland 
PET 

GmbH

2009-9
2010-12
2012-12

(추가서류)

Veolia
(formerl
yClean
way)

RECY
C015

EFSA-Q
-2009-
00865

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

Veolia 
Umwelts
ervice 
PET 

Recyclin
g GmbH
(formerly
Cleanaw
ayPETInt
ernation
alGmbH)

2009-12
2011-5
2012-12

(추가서류)

ITW 
Polyrec
ycling

RECY
C018

EFSA-Q
-2009-
00918

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

ITW Poly 
Recyclin
g GmbH

2009-10
2011-5
2012-12

(추가서류)
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Lebensmitt
elsicherheit

Texplas
t

RECY
C022

EFSA-Q
-2009-
00958

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

Texplast 
GmbH

2009-11
2011-5
2012-12

(추가서류)

Alimpet
(formerl
yPanto
plastic)

RECY
C026

EFSA-Q
-2010-
00026

이탈리아
Ministero 

de lla 
Salute

Alimpet 
S.R.L.

(formerly
Pantopla
sticS.R.L.)

2009-8
2011-5
2012-12

(추가서류)

Esox 
Prodim

pex

RECY
C033

EFSA-Q
-2010-
00066

루마니아
Ministry of 

Health

SC Esox 
Prodimp
ex SRL

2009-10
2011-5
2012-12

(추가서류)

PET
j.efsa.2
014.35

51

Aliplast 
Buhler 

B
-

RECY
C044

EFSA-Q
-2010-
00002

2014-1
-29

이탈리아
Ministero 

de lla 
Salute

Aliplast 
S.p.A.

2009-12
2013-7

(추가서류)

used up to 100% 
for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 
제조에 
100%까지 사용.

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기(주로 병)은 다음 
단계 투입물질로 사용하기 
위해 고온으로 세척 및 
건조 PET 플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 다음 
단계의 온도로 반응기에서 
가열
-3단계: 플레이크는 고온 
및 불활성 가스 
흐름하에서 연속적인 역류 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,불활성가스
흐름,체류시간

•오염물질제거 효
율범위
-98.6%(페닐시클
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반응기에서 중합된 고체 
상태의 중합

•오염제거효율 결정 
주요단계
-3단계(SSP 연속적인 역류 
반응기에서 오염제거)

로헥산,벤조페
논)~99.9% 이상
(톨루엔)

PET
j.efsa.2
014.35

72
FPR

Starling
er 

Recosta
r PET 
IV+

RECY
C039

EFSA-Q
-2009-
00959

2014-1
-29

프랑스
Direction 
Generale 

de la 
Concurrenc

e dela 
Consomma
tionet de 

la 
Repression 

des 
Fraudes

FPR

2009-12
2013-5
2013-7
2013-10

(추가서류)

used at up to 
100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.
Thetraysmadeofre
cycledPETarenotint
endedtobeusedan
dshouldnotbeused
inmicrowavesando
vens.

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 
제조에 
100%까지 사용.
재활용된 PET로 
만들어진 
트레이는 
사용하지 
않으며 
전자레인지나 
일반 오븐에서 
사용해서는 안 
됨.

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET병은 
다음 단계 투입물질로 
사용하기 위해 고온으로 
세척 및 건조 PET 
플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 미리 
건조시킨 다음 고온에서 
건조제 공기 흐름으로 
반응기에서 건조
-3단계: 플레이크는 고온 
진공상태에서 압출된 후 
무정형 알갱이로 펠렛화
-4단계: 고온과 진공에서 
연속적으로 작동하는 
SSP에서 처리되기 전에 
비정형펠렛 결정

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(사전건조)
-3단계(압출)
-4단계(결정화 및 SSP)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-2단계: 온도,가스
흐름,체류시간
-3,4단계: 온도,압
력,체류시간

•오염물질제거 효
율범위
-97.1%(벤조페
논)~99.9% 이상
(톨루엔,클로로벤
젠)

PET j.efsa.2 MOPET - RECY EFSA-Q 2014-3 네덜란드 Morssink 2009-12 used up to 100% 뜨거운 물질의 • 총 2단계로 구성 • 비식품 PET 비
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014.36
21

-PLAKE C038
-2010-
00126

-26
MinistryofH
ealth,Welfa
reandSport

hof 
Plastics 

BV

2011-2
2012-7
2013-5

(추가서류)

for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.
Thetraysmadofther
ecycledPETarenoti
ntendedtobeuseda
ndshouldnotbeuse
deitherinmicrowav
eorinconventional
oven.

유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 
제조에 
100%까지 사용.
재활용된 PET로 
만들어진 
트레이는 
사용하지 
않으며 
전자레인지나 
일반 오븐에서 
사용해서는 안 
됨.

투입
-1단계:소비후 PET 
용기(주로 병)는 다음 
단계 투입물질로 사용하기 
위해 고온으로 세척 및 
건조 PET 플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 진공 
및 불활성 가스 
흐름하에서 단일 배치 
반응기에서 결정화 및 
고체 상태의 중합

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(결정화 및 SSP)

율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,체류시간,압
력,불활성 가스흐
름

•오염물질제거 효
율범위
-모든 대체물질이 
99.8% 이상

PET
j.efsa.2
014.36

31

SOREPE
T

Buhler 
B

RECY
C072

EFSA-Q
-2010-
00869

2014-3
-26

프랑스
Direction 
Generale 

De la 
Concurrenc

e, de la 
Consomma
tionet de 

la 
Repression

des 
Fraudes

SOREPLA 
Industrie

2009-12
2010-10
2013-11

(추가서류)

used up to 100% 
for manufacture 
of materials and 
articles for 
contact with all 
type of foodstuffs 
for long term 
storage at room 
temperature, with 
or without hot 
fill.

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 
제조에 
100%까지 사용.

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기(주로 병)는 다음 
단계 투입물질로 사용하기 
위해 고온으로 세척 및 
건조 PET 플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 다음 
단계 온도까지 반응기에서 
가열
-3단계:플레이크는 고온 
및 불활성 가스 
흐름하에서 연속적인 역류 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,불활성가스
흐름,체류시간

•오염물질제거 효
율범위
-98.6%(페닐시클



- 310 -

Poly

mer

Digital 
Object 
Identif

ier
(doi)

Recycli
ng 

Process

Techno
logy

EU 
regist

er 
No.

Questio
n No.

ADOPT
ED

(최종
채택일)

Requester
(신청자)

Manufac
turer/Su
pplier

서류 
제출일 Intended Use 사용목적 Process steps /Critical 

steps

Limitations/

Specifications

반응기에서 중합된 고체 
상태의 중합

•오염제거효율 결정 
주요단계
-3단계(SSP 연속적인 역류 
반응기에서 오염제거)

로헥산)~99.9% 
이상(톨루엔)

PET
j.efsa.2
014.36

32

APPE 
supercy
cle CP

-
RECY
C066

EFSA-Q
-2010-
00004

2014-3
-26

프랑스
Direction 
Generale 

de la 
Concurrenc

e de la 
Consomma
tionet de 

la 
Repression

des 
Fraudes

Artenius 
PET 

recycling 
France 
SAS

2010-12
2013-4

(추가서류)

used at up to 
100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 
제조에 
100%까지 사용.

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기(주로 병)는 다음 
단계 투입물질로 사용하기 
위해 고온으로 세척 및 
건조 PET 플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
펠렛으로 압출
-3단계: 압출된 펠렛 
결정화
-4단계: 결정화된 펠렛 
고체상태로 중합(SSP)

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(압출)
-3단계(결정화)
-4단계(SSP 반응기에서 
오염제거)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,가스흐름,압
력,체류시간

•오염물질제거 효
율범위
-95.5%(톨루
엔)~98.4% 이상
(리모넨)

PET
j.efsa.2
014.36

33
ILPA

Starling
er 

Decon

RECY
C105

EFSA-Q
-2013-
00717

2014-3
-26

이탈리아
Ministero 

de lla 
Salute

ILPA srl 2013-5

used up to 100% 
for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기(주로 병,트레이)는 
다음 단계 투입물질로 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
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contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.

수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 
제조에 
100%까지 사용.

사용하기 위해 고온으로 
세척 및 건조 PET 
플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
고온의 가스 흐름 상태의 
배치 반응기에서 예열
-3단계: 예열된 
플레이크는 고온의 연속형 
반응기에서 진공과 가스 
유량을 조합하여 중합된 
고체상태

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(예열)
-3단계(연속형 SSP 
반응기에서 오염제거)

이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-2,3단계: 온도,압
력,체류시간,가스
흐름

•오염물질제거 효
율범위
-92.4%(벤조페
논)~98.6%(클로로
포름)

PET
j.efsa.2
014.36

36

SOREPE
T GR

EREMA 
Basic

RECY
C073

EFSA-Q
-2010-
01537

2014-3
-26

프랑스
Direction 
Generale 

De la 
Concurrenc

e, de la 
Consomma
tionet de 

la 
Repression

des 
Fraudes

SOREPLA 
Industrie

2010-5
2010-11
2013-12

(추가서류)

When used to 
manufacture 
articles intended 
for food contact 
materials 
applications in 
compliance with 
the conditions as 
specified in the 
conclusion of the 
opinion.

의견의 결론에 
명시된 조건을 
준수하여 식품 
접촉 재료로 
의도된 물품을 
제조하는 데 
사용

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기는 다음 단계 
투입물질로 사용하기 위해 
고온으로 세척 및 건조 
PET 플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
고온의 진공상태에서 
연속적으로 결정화 및 
오염제거
-3단계:오염제거된 
플레이크는 펠렛을 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-영유아용 시나리
오:0.1μg/kg 이하
-유아용 시나리
오:0.15μg/kg 이
하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간
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생산하기 위해 압출

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(연속반응기)

•오염물질제거 효
율범위
-92.4%(벤조페
논)~98.6%(클로로
포름)

PET
j.efsa.2
014.36

46

RPC 
Cobelpl

ast
-

RECY
C099

EFSA-Q
-2012-
00907

2014-4
-10

이탈리아
Ministero 

de lla 
Salute

RPC 
Cobelpla

st 
Montona

te

2012-8

for the 
manufacture of 
recycled 
thermoformed 
trays and 
containers made 
with up to 100% 
recycled 
post-consumer 
PET and intended 
for contact for 
long term storage 
at room 
temperature with 
all types of 
foodstuffs.

재활용된 소비 
후 PET로 
제조된 재활용 
열성형 
트레이와 
용기의 제조를 
위해 최대 
100%까지 
사용할 수 
있으며, 모든 
종류의 식품과 
장기간 
보관하기 위한 
접촉을 
목적으로 함.

• 총 2단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기는 다음 단계 
투입물질로 사용하기 위해 
고온으로 세척 및 건조 
PET 플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
연속적인 다중 탈가스를 
포함한 압출에 의해 
오염제거되고 재활용된 
PET 시트 생산

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(탈가스된 
진공상태의 압출기에서 
오염제거)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•세척 및 건조된 
소비후 PET 플레
이크는 일반적으
로 50%의 순수 
PET 플레이크와 
혼합된 후 진공상
태에서 시트로 압
출

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-97.5%(벤조페
논)~99.9%(톨루
엔,클로로포름)

PET
j.efsa.2
014.36

Phonix-
ESPS

-
RECY
C035

EFSA-Q
-2010-

2014-4
-9

독일
Bundesamt 

Phoenix 
Technolo

2009-12
used up to 100% 
for the 

뜨거운 물질의 
유무와 

• 총 3단계로 구성
투입

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하
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47 00063

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

gies Intl. 
LLC

manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without 
hot-fill.

상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 
제조에 
100%까지 사용.

-1단계: 소비후 PET 
용기는 다음 단계 
투입물질로 사용하기 위해 
고온으로 세척 및 건조 
PET 플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
파우더로 분쇄
-3단계: 2단계에서 얻은 
파우더는 여과된 건조한 
가스흐름을 사용한 
고온에서 오염제거

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(분쇄)
-3단계(오염제거)

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-2단계: 입자크기
-3단계: 온도,건조
한공기흐름,체류
시간

•오염물질제거 효
율범위
-92.2%(린데
인)~99.9% 이상
(톨루엔)

PET
j.efsa.2
014.37

03

MKF-Er
gis

-
RECY
C021

EFSA-Q
-2009-
00964

2014-5
-20

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

MKF 
Ergis 

GmbH

2009-11

2013-11
(추가서류)

The recycled 
pellets are 
intended to be 
used at up to 
100% for the 
manufacture of 
food contact 
materials and 
articles. These 
recycled materials 
and articles are 
intended to be 
used in direct 
contact with all 
kind of foodstuffs 
for long term 

재활용된 
펠렛은 식품 
접촉 재료와 
물품 제조에 
최대 100%까지 
사용되도록 
되어 있음. 
이러한 재활용 
재료와 물품은 
뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있도록 모든 
종류의 식품과 

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기는 고온으로 세척 및 
건조 플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 연속적인 
프로세스에서 PET 
플레이크는 건조 및 
결정화되며 김서림 방지 
장치가 장착된 결정체로 
외부압력에서 뜨거운 공기 
흐름을 사용한 후 
주변온도로 냉각
-3단계: 사전 결정화된 

• 비식품 PET 비
율: 1% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-2단계: 온도,가스
흐름,체류시간
-3단계: 온도,진공,
체류시간

•오염물질제거 효
율범위
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storage at room 
temperature, with 
or without hotfill.

직접 접촉하여 
사용하기 위한 
것.

플레이크는 고온의 진공 
상태에서 작동하는 오거 
섹션의 단일 나사 압출기, 
진공상태에서 높은 
온도에서 작동하는 행성 
압출기, 그리고 
플랫필름을 생성하기 위해 
진공상실에 의해 용해 
온도에서 작동하는 두 
번째 단일 나사 압출기로 
구성된 압출장치에서 압출

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(결정화)
-3단계(압출)

-93.61%(메틸스테
아레이
트)~99.97% 이상
(메틸살리실산)

PET
efsa.2
014.37

05

FOOD 
RePET 
FGI.H.

-
RECY
C106

EFSA-Q
-2013-
00724

2014-5
-20

헝가리 
National 

food chain 
safety 
office

Fe-Grou
p Invest 

Zrt
2013-10

when used up to 
100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature.
Traysmadeofthisre
cycledPETshouldn
otbeusedinmicrow
aveandconvention
alovens.

상온에서 
장기간 보관할 
수 있도록 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 
제조에 최대 
100% 사용.
이재활용된PET
로만들어진트레
이는전자레인지
와일반오븐에사
용되어서는안됨.

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기는 다음 단계 
투입물질로 사용하기 위해 
고온으로 세척 및 건조 
플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
고온의 대기에서 결정화 
및 건조
-3단계: 플레이크는 고온 
진공상태에서 압출한 뒤 
펠렛 처리
-4단계: 펠렛은 고온의 
대기에서 결정화 및 건조

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-2단계: 온도,공기
흐름,체류시간
-3단계: 온도,진공,
체류시간
-4단계: 온도,공기
흐름,체류시간

•오염물질제거 효
율범위



제4장 고찰 및 제언

- 315 -

Poly

mer

Digital 
Object 
Identif

ier
(doi)

Recycli
ng 

Process

Techno
logy

EU 
regist

er 
No.

Questio
n No.

ADOPT
ED

(최종
채택일)

Requester
(신청자)

Manufac
turer/Su
pplier

서류 
제출일 Intended Use 사용목적 Process steps /Critical 

steps

Limitations/

Specifications

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(결정화)
-3단계(압출)
-4단계(재결정화)

-99.12%(메틸스테
아레이
트)~99.96% 이상
(메틸살리실산)

PET
j.efsa.2
014.37

13

Greenfi
ber

VACUR
EMA 

Prime®

RECY
C108

EFSA-Q
-2013-
00753

2014-5
-20

루마니아
MinistryofH

ealth

Greenfib
er 

Internati
onal S.A.

2013-9

used up to 100% 
for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.
Traysmadeofthisre
cycledPETshouldn
otbeusedinmicrow
aveandconvention
alovens.

뜨거운 물질의 
유무에 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 
제조에 
100%까지 사용.
이 재활용된 
PET로 만들어진 
트레이는 
전자레인지와 
일반 오븐에 
사용되어서는 
안 됨.

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기는 다음 단계 
투입물질로 사용하기 위해 
고온으로 세척 및 건조 
플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
진공상태의 반응기에서 
예열. 물질은 결정화
-3단계: 플레이크는 고온 
진공상태의 연속 
반응기에서 처리
-4단계: 물질은 압출되고, 
재활용 PET 펠렛 생산

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(배치반응기)
-3단계(연속반응기)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-98.3%(린데
인)~99.9% 이상
(톨루엔)

PET
j.efsa.2
014.37

15

Phoenix
-LNOc

-
RECY
C028

EFSA-Q
-2010-
00005

2014-5
-22

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt

Phoenix 
Technolo
gies Intl. 

LLC

2009-12

when used to 
manufacture 
articles intended 
for food contact 
materials 
applications in 
compliance with 

의견의 결론에 
명시된 조건과 
일치하여 식품 
접촉 재료 
용도를 위한 
물품을 
제조하기 위해 

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기는 다음 단계 
투입물질로 사용하기 위해 
고온으로 세척 및 건조 
플레이크 처리

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-영유아용 시나리
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elsicherheit

the conditions as 
specified in the 
conclusion of the 
opinion.

사용.

재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
파우더로 분쇄
-3단계: 2단계에서 얻은 
파우더는 펠렛으로 압축
-4단계: 펠렛은 여과된 
건조한 가스 흐름을 
이용한 고온에서 오염제거

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(분쇄)
-3단계(압축)
-4단계(오염제거)

오:0.1μg/kg 이하
-유아용 시나리
오:0.15μg/kg 이
하

•작동 매개변수
-2단계: 분쇄에 
대한 입자크기
-3단계: 압축에 
대한 시간,압력,펠
렛크기
-4단계: 오염제거
에 대한 온도,건
조한 공기 흐름,
체류시간

•오염물질제거 효
율범위
-63.9%(린데
인)~99.0%(톨루
엔)

PET
j.efsa.2
015.39

63

Baltija 
Eco 
PET

Starling
er 

Decon

RECY
C011

8

EFSA-Q
-2014-
00539

2014-1
2-11

라트비아
Institute of 

Food 
Safety, 
Animal 

Health and 
Environme
nt (BIOR)

Baltija 
Eco PET

2014-7

used at up to 
100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.

상온에서 
장기간 보관할 
수 있도록 모든 
종류의 식품과 
접촉할 수 있는 
재료 및 물품의 
제조에 최대 
100% 사용.

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기(주로 병)는 다음 
단계 투입물질로 사용하기 
위해 세척 및 건조 
플레이크 처리
재활용 PET 물질의 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 고온 
공기가 흐르는 진공상태의 
배치 반응기에서 예열
-3단계:예열된 플레이크는 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-2,3단계: 온도,압
력,체류시간,가스
흐름

Eurocas
t

RECY
C011

1

EFSA-Q
-2014-
00337

폴란드
Chief 

Sanitary 
Inspectorat

Eurocast 
Sp. Zo.o

2014-5
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e 진공과 가스 흐름의 
조합을 사용하여 고온의 
연속형 반응기에서 중합된 
고체 상태의 중합

*Baltija,Eurocast,KlocknerP
entaplast는 3단계 SSP 
반응기 1기를, 
Fernholz,FormasyEnvases
는 3단계에 걸쳐 4기의 
SSP 반응기를 병렬로 
배치

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(예열)
-3단계(연속 SSP 
반응기에서 오염제거)

•오염물질제거 효
율범위
-96.3%(벤조페
논)~99.5%(톨루
엔,클로로벤젠)

Fernhol
z

RECY
C011

3

EFSA-Q
-2014-
00373

 독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

W.u.H. 
Fernholz 
GmbH

2014-6

Formas 
y 

Envases

RECY
C011

5

EFSA-Q
-2014-
00443

Formas 
y 

Envases 
S.A.

2014-6

Klockne
r 

Pentapl
ast

RECY
C012

1

EFSA-Q
-2014-
00620

Klockner 
Pentapla

st 
Europe 

GmbH & 
Co. KG.

2014-9

PET
j.efsa.2
015.40

16

CLRrHD
PE

-

RECY
C023

EFSA-Q
-2010-
00020

2015-1
-28

영국
Food 

Standards 
Agency

Close 
Loop 

Recyclin
g 

Limited

2010-11-1
2

2014-5-22
2014-6-9
2014-7-4
2014-7-15
2014-10-2

4
2014-11-2

8
2014-12-1
2014-12-3
2019-12

(추가서류)

• Bottles:
-for storage of 
milk and fruit 
juices
-Recycled HDPE 
pellets are 
blended up to 
50% with virgin 
HDPE

•Trays:
-for storage of 
animal products 
and raw fruits, 
vegetables and 
mushrooms

• 병
-우유, 과일주스 
등 보관
-순수 HDPE와 
재활용 HDPE 
펠렛 최대 50% 
혼합

•트레이
-동물제품, 
생과일, 야채, 
버섯 등 보관
-순수 HDPE와 
재활용 HDPE 
펠렛 최대 30% 
혼합

• 총 4단계로 구성
-1단계: 사전에 분류한 
소비후 HDPE병은 
일반적인 재활용 방식에 
의해 처리. 고온 세척  및 
건조 플레이크(CLRrHDPE) 
또는 세제세척 및 건조 
플레이크(BiffaPolymers)를 
생성하기 위한 수작업, 
자동정렬, 분쇄, 세척 및 
건조단계별 추가 정렬 
포함
-2단계: 플레이크는 고온 
진공상태로 연속 
반응기에서 
처리(BiffaPolymers를 위해 

• 비식품 HDPE 
비율: 1% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-유아용 시나리
오:0.028μg/kg 기
준

•작동 매개변수
-2단계: 온도,체류
시간,압력
-3단계: 공기주입
(BiffaPolymers만 
해당),온도,체류시Biffa RECY EFSA-Q Biffa 2009-12-1
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Polyme
rs

(formerl
yGreen
starWE

S)

C063
-2009-
00961

Polymers 
Limited

(formerly
Greensta
rWES)

2014-6-10
2014-6-16
2014-10-2

4
2014-11-1

2
2014-11-2

8
2014-12-1
2014-12-3
(추가서류)

-Recycled HDPE 
pellets are 
blended up to 
30% with virgin 
HDPE

스팀 스트립핑 처리)
-3단계: 플레이크는 고온 
진공상태로 두 번째 연속 
반응기에서 
처리(BiffaPolymers를 위해 
가스 스트립핑 처리)
-4단계: 물질은 진공 
상태로 압출되고 펠렛으로 
처리

간,압력
-4단계: 온도,체류
시간,압력

•오염물질제거 효
율범위
-BiffaPolymers: 
32.23%(메틸팜타
이트)~99.99% 이
상(클로로벤젠)
-CLRrHDPE: 
64.7%(페닐시클로
헥산), 24.5%(벤조
페논)

PET
j.efsa.2
015.40

17

Greente
ch

(formerl
yGreenf

iber)

EREMA 
Advanc

ed

RECY
C112

EFSA-Q
-2014-
00362

2015-1
-27

루마니아
Ministry of 

Health

Greentec
h S.A.

(formerly
Greenfib
erInterna
tionalS.A.

)

2014-5

2014-10
(추가서류)

when used to 
manufacture 
articles intended 
for food contact 
materials 
applications if it 
is produced in 
compliance with 
the conditions 
specified in the 
conclusion of this 
opinion.

본 의견의 
결론에 명시된 
조건에 따라 
생산된 경우, 
식품 접촉 재료 
용도를 위한 
물품을 
제조하기 위해 
사용.

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기는 분쇄하고 다음 
단계 투입물질로 사용하기 
위해 세척 및 건조 
플레이크 처리
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 고온 
진공상태의 연속 
반응기에서 처리
-3단계: 첫 번째 반응기 
이후, 플레이크는 고온 
진공상태의 두 번째 
반응기에서 오염제거
-4단계: 이전 단계에서 
얻은 오염제거된 
플레이크는 고온 
진공상태에서 펠렛을 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-영유아용 시나리
오: 0.1μg/kg 이
하
-유아용 시나리오: 
0.15μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-Polyrecycling: 
92.4%(벤조페Alimpet RECY EFSA-Q 이탈리아 Alimpet 2014-6
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C114
-2014-
00406

Ministero 
de lla 
Salute

S.R.L. 2014-10
(추가서류)

생산하기 위해 압출

•오염제거효율 결정 
주요단계
-3단계(연속반응기)

논)~98.6%(클로로
포름)
-Alimpet: 94.6%
(벤조페
논)~99.1%(클로로
포름)
-Greentech: 
95.1%(벤조페
논)~99.2%(톨루
엔,클로로포름)

Polyrec
ycling

RECY
C119

EFSA-Q
-2014-
00581

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

Polyrecy
cling 

GmbH

2014-8

2014-10
(추가서류)

-
j.efsa.2
015.40

63

zinc 
oxide, 

nanopa
rticles, 
uncoat
ed with 
[3-(met
hacrylo
xy)prop
yl]trime
thoxysil

ane

-

FCM 
No 

1050 EFSA-Q
-2014-
00308

2015-3
-18

네덜란드
Ministry of 

Health, 
Welfare 

and Sport

벨기에 
Umicore 

Zinc 
Chemical

s

2014-4

2015-1
(추가서류)

used in contact 
with all types of 
foodstuffs for 
long-term storage 
at room 
temperature.

상온에서 
장기간 
보관하기 위해 
모든 종류의 
식품과 
접촉하는 데 
사용.

• 평가에 사용 가능한 
무독성 데이터
-아이덴티티, 물리적, 
화학적 특성에 관한 자료
-순도 불순물, 열 안정성 
등에 관한 자료
-생산기술정보
-의도된 사용 및 승인에 
관한 자료
-중합체에 통합된 물질의 
물리적 특성에 관한 
데이터
-물질의 이동 및 잔류 
내용에 관한 자료

•평가에 사용 가능한 독성 
데이터
-없음

• 산화아연 
나노입자는 모든 
종류의 
폴리올레핀에서 
투명한 
자외선(UV) 
흡수제로 
사용되도록 의도
•[3-(메타크릴록시
)프로필렌]트리메
톡시실렌으로 
코팅할 경우 
산화아연 중량에 
따라 최대 
2%까지 코팅 
가능
-무코팅종중량: 
최대 2% 
함량으로 
폴리머에 사용
-코팅종중량: 최대 
3% 함량으로 
폴리머에 사용

zinc 
oxide, 

nanopa
rticles 

FCM 
No 

1046
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coated 
with 

[3-(met
hacrylo
xy)prop
yl]trime
thoxysil

ane

•산화아연 입자 
클러스터
-저밀도폴리에틸
렌(LDPE): 
205mm의 비율
-산화아연 2%의 
비코팅아연과 
3%의 LDPE: 
120mm 비율

•물질의 특정 
이동
-아연의 3% 
아세트산으로의 
이동
  ① 최대 
7.6mg/kg (2% 
산화 아연)
  ② 최대 
17.3mg/kg (3% 
코팅된 산화 
아연)
-아연의 10% 및 
50% 에탄올로의 
이동
  코팅 및 
코팅되지 않은 
종에 대해 최대 
80μg/kg
-산화아연 물질이 
나노폼으로 
이동하지 않음
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•식품과학위원회(
SCF)는 아연에 
대해 1일 
25mg/1인 
상한(UL) 권고
•산화아연 코팅의 
경우 물질의 
이동: 
0.05mg/kg(기존 
SML 이내)

PET
j.efsa.2
015.40

64
PET-M -

RECY
C062

EFSA-Q
-2010-
00093

2015-3
-19

네덜란드
Ministry of 

Health, 
Welfare 

and Sport

Plastic 
Technolo
gies & 

Products 
s.r.o.

2010-1

2015-1
2015-2

(추가서류)

when it is used 
up to 60% to 
manufacture 
bottles and up to 
90% to 
manufacture 
thermoformed 
trays and 
containers not 
used for 
packaging water.

병 제조에 최대 
60%, 포장수에 
사용되지 않는 
열성형 트레이 
및 용기 제조에 
최대 90% 사용

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 병은 
일반적인 재활용 공정으로 
처리. 다음 단계에 
투입물질로 사용하기 위한 
고온 세척 및 건조 
플레이크를 생산하는 자동 
분류, 수작업에 의한 
추가분류, 분쇄, 세척 및 
건조 작업
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
연속적인 공기 흐름의 
반응기에서 가열
-3단계: 플레이크는 
개질제 혼합을 사용하여 
혼합
-4단계: 플레이크는 
진공상태에서 압출하고 
펠렛화

•오염제거효율 결정 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-영유아용 시나리
오: 0.1μg/kg 이
하
-유아용 시나리오: 
0.15μg/kg 이하

•작동 매개변수
-2단계: 온도,체류
시간,공기흐름
-4단계: 온도,시간,
압력

•오염물질제거 효
율범위
-91.1%(벤조페
논)~99.8% 이상
(클로로포름)
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주요단계
-2단계(공기 흐름하에서 
가열 및 건조)
-4단계(진공상태에서 압출 
및 펠렛화)

PET
j.efsa.2
015.40

65

Coveris

EREMA 
Basic

RECY
C011

7

EFSA-Q
-2014-
00530

2015-3
-18

영국
Food 

Standards 
Agency

Coveris 
Rigid UK 

Ltd

2014-7

2014-7
2014-11

(추가서류)

when the final 
thermoformed 
trays and 
containers 
manufactured 
with the recycled 
pellets and not 
used for 
packaging water 
contain up to 
90% recycled 
post-consumer 
PET for 
Envaplaster, and 
up to 100% 
recycled 
post-consumer 
PET for Coveris.

• 최종 열성형 
트레이와 
재활용된 
펠렛으로 
제조되고 
포장수에 
사용하지 않은 
용기에
-Envaplaster의 
경우 최대 90% 
재활용된 
소비후 PET 
포함
-Coveris의 경우 
최대 100% 
재활용된 
소비후 PET 
포함

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기는 다음 단계에 
투입물질로 사용하기 위해 
분쇄하고 세척 및 건조 
플레이크 처리
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 고온 
진공 상태에서 결정화 및 
오염제거
-3단계: 오염제거된 
플레이크는 펠렛으로 
생산하기 위해 압출

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(연속반응기)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-유아용 시나리
오:0.15μg/kg 이
하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-Envaplaster: 
91.6%(벤조페
논)~98.4%(클로로
포름)
-Coveris: 95.1%
(벤조페
논)~99.2%(클로로
포름)

Envapla
ster

RECY
C012

0

EFSA-Q
-2014-
00714

Envaplas
ter S.A.

2014-9

2014-11
(추가서류)

PET
j.efsa.2
015.41

19

Evertis 
Iberica

EREMA 
MPR

RECY
C012

3

EFSA-Q
-2014-
00884

2015-5
-6

포르투갈
Ministerio 

da 
Agricultura
edo Mar

Evertis 
Iberica 
S.A.

2014-12

2015-3
(추가서류)

used for the 
manufacture of 
thermoformed 
trays and 
containers mad 

최대 100% 
재활용 후 
소비자 PET로 
열성형 
트레이와 

• 총 2단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기는 다음 단계에 
투입물질로 사용하기 위해 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
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with up to 100% 
recycled 
post-consumer 
PET, and used for 
contact with all 
types of 
foodstuffs, except 
packaged water, 
for long-term 
storage at room 
temperature, with 
or without hotfill.
Thermoformingtra
ysarenotintendedt
obeused,andshoul
dnotbeused,inmicr
owaveandconventi
onalovens.

용기의 제조에 
사용되며, 
뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 
보관하기 위해 
포장수를 
제외한 모든 
종류의 식품과 
접촉하는 데 
사용.
열성형트레이는
전자레인지와 
일반 오븐에서 
사용되도록 
의도되지 
않았으며 
사용해서는 안 
됨.

세척 및 건조 플레이크 
처리
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
오염제거되고, 
(부분적으로)고온 
진공상태의 오염제거 
반응기(MPR)에서결정화

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(연속반응기)

이동수준
-유아용 시나리오: 
0.15μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-93.2%(벤조페
논)~98.8%(클로로
포름)

PET
j.efsa.2
015.41

20

Terrachi
m

VACUR
EMA 

Prime®

RECY
C122

EFSA-Q
-2014-
00637

2015-5
-6

불가리아
Ministry of 

Health

불가리아 
Terrachi
m 97 
AD

2015-3

used up to 100% 
for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.
Traysmadeofthisre

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 
제조에 
100%까지 사용.
이재활용된 
PET로 만들어진 

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기는 세척 및 건조 
플레이크 처리
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
진공상태의 배치 
반응기에서 예열되고 
물질은 결정화
-3단계: 플레이크는 고온 
진공상태의 연속 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
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cycledPETarenotint
endedtobeused,an
dshouldnotbeued,i
nmicrowaveandco
nventionalovens.

트레이는 
전자레인지와 
일반 오븐에서 
사용되도록 
제작되어서는 
안 됨.

반응기에서 처리
-4단계: 물질은 압출되고 
재활용 PET로 만든 
펠렛이 생산

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(배치 반응기에서 
오염제거)
-3단계(연속 반응기에서 
오염제거)

율범위
-98.3%(린데
인)~99.9%(톨루
엔)

PET
j.efsa.2
017.44

63

Polisan 
Hellas 
S.A.

Polyme
trix 

(former
ly 

Buhler)

RECY
C128

EFSA-Q
-2015-
00404

2016-6
-21

그리스
Greece 

Competent 
Authority

그리스 
Polisan 
Hellas 
S.A.

2015-7

2015-12
(추가서류)

the PET obtained 
from this process 
(containing at 
least 67% virgin 
PET input), 
intended to be 
used up to 100% 
for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill, 
is not considered 
of safety concern. 
Trays made of 
this PET are not 
intended to be 

이 
프로세스에서 
얻은 PET(최소 
67%의 순수 
PET 투입 
포함)는 재료 
제조에 
100%까지 
사용되도록 
의도되었으며, 
뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있는 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
제품.
이 PET로 만든 
트레이는 
사용하지 
않으며, 

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기(주로 병)는 세척 및 
건조 플레이크 처리
-2단계: 세척 및 건조 
플레이크는 펠렛으로 
압출되어 순수 PET와 
혼합. 프로세스에는 
복구된 PET를 순수 PET와 
혼합하는 방법에 따라 두 
가지 옵션(2a 또는 2b)이 
있음.
  ① 2a단계: 압출 과정 
중 세척 및 건조 
플레이크(즉, 1단계부터)의 
용융은 순수 PET의 
질량에 의해 최소 67%가 
녹음. 이후 혼합된 PET는 
펠렛화 후 결정화하여 
오염제거 온도로 가열
  ② 2b 단계: 세척 및 
건조 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,체류시간,가
스흐름

•SSP 반응기에서
의 오염물질제거 
효율범위
-T1: 96.8%(페닐
시클로헥
산)~99.4% 이상
(톨루엔)
-T2: 97.5%(페닐
시클로헥
산)~99.4% 이상
(톨루엔) 
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used, and should 
not to be used 
in microwave and 
conventional 
ovens.

전자레인지와 
일반 오븐에 
사용해서는 안 
된다.

플레이크(1단계부터)를 
녹여 펠렛으로 압출. 
그리고 이것들은 순수 
PET 펠렛의 질량에 의해 
적어도 67%와 혼합. 이 
혼합된 펠렛은 결정화되어 
오염제거 온도로 가열.
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-3단계: 결정화된 펠렛은 
고온 및 불활성 가스 
흐름하에서 연속적인 역류 
반응기에서 SSP 동안 
오염제거

•오염제거효율 결정 
주요단계
-3단계(SSP에 대한 연속 
역류 반응기에서 
오염제거)

PET
j.efsa.2
017.48

42

EREMA 
Recycli

ng

MPR, 
Basic 
and 

Advanc
ed 

technol
ogies

RECY
C013

4

EFSA-Q
-2015-
00679

2017-5
-4

오스트리아
Austrian 

Competent 
Authority
(Federal 

Ministry of 
Health)

EREMA 
Engineeri

ng 
Recyclin

g 
Maschin
en und 
Anlagen 
G.m.b.H.

2016-3

2016-8
(추가서류)

when used to 
manufacture 
articles intended 
for food contact 
applications if it 
is  produced in 
compliance with 
the conditions 
and the 
percentage of 
recycled PET 
added to virgin 
PET specified in 
this opinion.

본 의견에서 
명시한 순수 
PET에 추가된 
재활용 PET의 
조건과 비율을 
준수하여 
생산된 경우, 
식품 접촉 
용도에 의도된 
물품을 
제조하기 위해 
사용되는 경우.

• 총 4단계로 구성
-1단계: EREMA 기술을 
사용하여 소비후 PET 
용기는 분쇄되고 다음 
단계 투입물질로 사용하기 
위해 세척 및 건조 
플레이크 처리
-2단계: EREMA Advanced 
기술만 사용하여 
플레이크는 고온 
진공상태의 연속 
반응기에서 처리
-3단계: MPR, Basic, 
Advanced 기술을 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-영유아용 시나리
오: 0.1μg/kg 이
하
-유아용 시나리오: 
0.15μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
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사용하여 플레이크는 
2단계보다 더 높은 고온 
진공상태의 두 번째 연속 
반응기에서 처리
-4단계: Basic, Advanced 
기술을 사용하여 이전 
단계에서 얻은 오염제거된 
플레이크는 고온 
진공상태에서 펠렛 또는 
시트를 생산하기 위해 
고온 진공상태에서 압출

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(연속 반응기)
-3단계(두 번째 연속 
반응기)
-4단계(펠렛 또는 
시트생산)

간

•오염물질제거 효
율범위
-80.5%(벤조페
논)~96.5%(클로로
포름)

PET
j.efsa.2
017.48

43

Plastien
vase

Erema 
Basic

RECY
C013

8

EFSA-Q
-2016-
00398

2017-5
-4

스페인
Ministero 

de 
Sanidad, 
Servicios 

SocialeseIg
ualdad, 
Agencia 
Espanola 

de 
Consumon, 
Seguridad 
Alimentaria
y Nutricion

스페인 
SP 

GROUP 
(The 
New 

Plastienv
ase)

2016-6

2017-1
(추가서류)

when the final 
thermoformed 
trays and 
containers 
manufactured 
with the recycled 
sheets and not 
used for 
packaging water 
contain up to 
100% recycled 
post-consumer 
PET.
These 
thermoformed 

최대 100% 
재활용된 소비 
후 PET로 만든 
열성형 
트레이와 
용기에 압출된 
PET 시트에 
사용되며 
포장수를 
제외한 모든 
유형의 식품과 
접촉하여 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있도록 사용.

• 총 3단계로 구성
-1단계: 소비후 PET 
용기는 분쇄되고 다음 
단계 투입물질로 사용하기 
위해 세척 및 건조 
플레이크 처리
-2단계: 플레이크는 고온 
진공상태에서 결정화 및 
오염제거
-3단계: 오염제거된 
플레이크는 플랫시트를 
생산하기 위해 압출

•오염제거효율 결정 
주요단계

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-유아용 시나리오: 
0.15μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
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trays are not 
intended to be 
used and should 
not be used in 
microwave and 
conventional 
ovens.

열성형 
트레이는 
사용하지 
않으며 
전자레인지와 
일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 
됨.

-2단계(연속반응기)
-92.4%(벤조페
논)~98.6%(클로로
포름)

PET
j.efsa.2
017.48

44
Alimpet

EREMA 
MPR

RECY
C013

6

EFSA-Q
-2016-
00345

2017-5
-4

이탈리아
Italian 

Competent 
Authority
(ministero 

de lla 
Salute)

Alimpet 
s.r.l.

2016-8

when used in 
extruded PET 
sheet for 
thermoforming 
trays and 
containers made 
with up to 100% 
recycled 
post-consumer 
PET, and used for 
contact with all 
types of foodstuff 
exceptpackaged 
water, for 
long-term storage 
at room 
temperature.
Thermoformed 
trays are not 
intended to be 
used and should 
not be used in 
microwave and 
conventional 
ovens.

최대 100% 
재활용된 소비 
후 PET로 만든 
열성형 
트레이와 
용기에 압출된 
PET 시트에 
사용되며 
포장수를 
제외한 모든 
유형의 식품과 
접촉하여 
상온에서 
장기간 보관할 
수 있도록 사용.
열성형 
트레이는 
사용하지 
않으며 
전자레인지와 
일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 
됨.

• 총 2단계로 구성
-1단계: 소비 후 PET 
용기는 분쇄되고 다음 
단계 투입물질로 사용하기 
위해 세척 및 건조 
플레이크 처리
-2단계: 플레이크는 고온 
진공상태의 오염제거 
반응기(MPR)에서오염제거

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(연속반응기)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-유아용 시나리오: 
0.15μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-93.2%(벤조페
논)~98.8%(클로로
포름)
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PET
j.efsa.2
017.48

45
4PET

Erema 
Basic

RECY
C013

9

EFSA-Q
-2016-
00508

2017-5
-4

네덜란드
Ministry o 

fHealth

네덜란드 
4PET 

Recyclin
g BV

2016-8

2017-2
(추가서류)

when the final 
thermoformed 
trays and 
continers and PET 
beverage bottles 
manufactured 
with the recycled 
pellets and not 
used for 
packaging water 
or ready-to-feed 
liquid infant 
formulae contain 
up to 90% 
recycled 
post-consumer 
PET.
These 
thermoformed 
trays are not 
intended to be 
used and should 
not be used in 
microwave and 
conventional 
ovens.

최종 열성형 
트레이와 용기, 
재활용된 
펠렛으로 
제조되고 
포장수나 바로 
공급할 수 있는 
액체 상태의 
유아용 
유동식을 
사용하지 않은 
PET 음료병이 
최대 90%의 
재활용된 소비 
후 PET를 
함유하고 있는 
경우.
이러한 열성형 
트레이는 
사용하지 
않으며 
전자레인지와 
일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 
됨.

• 총 3단계로 구성
-1단계: 소비후 PET 
용기는 분쇄되고 다음 
단계 투입물질로 사용하기 
위해 세척 및 건조 
플레이크 처리
-2단계: 플레이크는 고온 
진공상태에서 결정화 및 
오염제거
-3단계: 오염제거된 
플레이크는 펠렛을 
생산하기 위해 압출

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(연속반응기)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-유아용 시나리오: 
0.15μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-91.6%(벤조페
논)~98.4%(클로로
포름)

PET
j.efsa.2
017.48

46

Coexpa
n 

Deutsc
hland

Erema 
Basic

RECY
C014

0

EFSA-Q
-2016-
00741

2017-5
-4

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

Coexpan 
Deutschl

and 
GmbH

2106-11

2017-4
(추가서류)

when the final 
thermoformed 
trays and 
containers 
manufactured 
with the recycled 
sheets and not 
used for 

최종 열성형 
트레이와 
재활용 시트로 
제조되고 
포장수에 
사용되지 않은 
용기는 최대 
100% 재활용된 

• 총 3단계로 구성
-1단계: 소비후 PET 
용기는 분쇄되고 다음 
단계 투입물질로 사용하기 
위해 세척 및 건조 
플레이크 처리
-2단계: 플레이크는 고온 
진공상태에서 결정화 및 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-유아용 시나리오: 
0.15μg/kg 이하
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packaging water 
contain up to 
100% recycled 
post-consumer 
PET.
These 
thermoformed 
trays are not 
intended to be 
used and should 
not be used in 
microwave and 
conventional 
ovens.

소비 후 PET를 
포함.
열성형 
트레이는 
사용하지 
않으며 
전자레인지와 
일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 
됨.

오염제거
-3단계: 오염제거된 
플레이크는 플랫시트를 
생산하기 위해 압출

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(연속반응기)

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-94.6%(벤조페
논)~99.1%(클로로
포름)

PET
j.efsa.2
017.48

48

Coexpa
n 

Monto
nate

Starling
er 

Decon

RECY
C014

1

EFSA-Q
-2016-
00680

2017-5
-4

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

이탈리아 
Coexpan 
Montona

te srl

2016-10

used up to 100% 
for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.
These 
thermoformed 
trays are not 
intended to be 
used and should 
not be used in 
microwave and 
conventional 

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 
보관하기 위해 
식품과 
접촉하기위한 
재료 및 물품의 
제조에 최대 
100% 사용하는 
경우.
열성형 
트레이는 
사용하지 
않으며 
전자레인지와 
일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기(주로 병, 트레이)는 
세척 및 건조 플레이크 
처리
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 고온 
가스 흐름의 배치형 
반응기에서 예열
-3단계: 예열된 
플레이크는 진공과 가스 
흐름의 조합을 사용해 
고온의 연속 반응기에서 
SSP 주입

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(예열)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-2,3단계: 온도,압
력,체류시간,가스
흐름

•오염물질제거 효
율범위
-96.3%(벤조페
논)~99.5%(톨루
엔,클로로벤젠)
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steps
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Specifications

ovens. 됨.
-3단계(연속형 SSP 
반응기에서 오염제거)

PET
j.efsa.2
017.48

98

Markisc
he 

Faser
NGR

RECY
C013

5

EFSA-Q
-2016-
00139

2017-6
-13

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

독일 
Markisch
e Faser 
GmbH

2016-5

2016-11
2017-2

(추가서류)

when used up to 
100% for the 
manufacture of 
materials of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term storage 
at room 
temperature.
These 
thermoformed 
trays are not 
intended to be 
used and should 
not be used in 
microwave and 
conventional 
ovens.

상온에서 
장기간 
보관하기 위해 
식품과 
접촉하기위한 
재료 및 물품의 
제조에 최대 
100% 사용하는 
경우.
열성형 
트레이는 
사용하지 
않으며 
전자레인지와 
일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 
됨.

• 총 4단계로 구성
-1단계: 소비후 PET 
용기(주로 병) 분류 및 
분쇄하고 플레이크를 
집중적으로 세척 및 건조
-2단계: 세척한 
플레이크의 용해
-3단계: 용융 상태 폴리 
응축공정에서 용융의 
오염제거
-4단계: 펠렛으로 압출 및 
과립

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(진공상태의 
압출기에서 용융 및 가스 
제거)
-3단계(고온 진공상태에서 
용융 상태 폴리 응축시 
오염제거)
-4단계(펠렛으로 압출 및 
과립)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-전단계: 온도,압
력
-3단계: 용해의 
노출된 표면적,체
류시간

•오염물질제거 효
율범위
-99.67%(벤조페
논)~99.99% 이상
(메틸살리실산)

PET
j.efsa.2
017.48

99

PEGRA-
V

Starling
er 

IV+®

RECY
C013

7

EFSA-Q
-2016-
00352

2017-6
-14

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

독일 
PEGRA-V 
GmbH&
Co.KG

2016-5

2017-2
(추가서류)

used up to 100% 
for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term storage 

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 
보관하기 위해 
식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 용기 
고온 세척 및 건조 
플레이크 처리
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 고온 
공기 흐름의 배치 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
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Specifications

at room 
temperature with 
or without hotfill.
These 
thermoformed 
trays are not 
intended to be 
used and should 
not be used in 
microwave and 
conventional 
ovens.

제조에 최대 
100% 사용하는 
경우.
열성형 
트레이는 
사용하지 
않으며 
전자레인지와 
일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 
됨.

반응기에서 건조 및 
결정화
-3단계: 플레이크는 고온 
진공상태에서 압출한 뒤 
결정화
-4단계: 결정화된 펠렛은 
고온 진공상태에서 
연속적으로 작동하는 SSP 
반응기에서 취급되기 전에 
예열

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(건조 및 결정화)
-3단계(압출 및 결정화)
-4단계(SSP)

-2단계: 온도,가스
흐름,체류시간
-3,4단계: 온도,압
력,체류시간

•오염물질제거 효
율범위
-90.9%(린데
인)~99..9% 이상
(톨루엔,클로로포
름,페닐시클로헥
산)

PET
j.efsa.2
017.49

00

Veronik
i 

Ecogru
p SRL

Starling
er 

Decon

RECY
C014

5

EFSA-Q
-2017-
00228

2017-6
-13

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

루마니아 
Veroniki 
Ecogrup 

SRL

2017-3

used up to 100% 
for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term storage 
at room 
temperature.
These 
thermoformed 
trays are not 
intended to be 
used and should 
not be used in 
microwave and 

상온에서 
장기간 
보관하기 위해 
식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 
제조에 최대 
100% 사용하는 
경우.
열성형 
트레이는 
사용하지 
않으며 
전자레인지와 
일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 
됨.

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 
용기(주로 병, 트레이) 
고온 세척 및 건조 
플레이크 처리
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 고온 
가스흐름의 배치 
반응기에서 예열
-3단계: 예열된 
플레이크는 진공 및 
가스흐름을 사용하여 
고온의 연속형 반응기에서 
SSP에 주입

•오염제거효율 결정 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-2,3단계: 온도압
력,체류시간,가스
흐름

•오염물질제거 효
율범위
-96.3%(벤조페
논)~99.5%(톨루
엔,클로로벤젠)
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conventional 
ovens.

주요단계
-2단계(예열)
-3단계(SSP 반응기에서 
오염제거)

PET
j.efsa.2
017.50

15
Krones -

RECY
C014

9

EFSA-Q
-2016-
704

2017-9
-21

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

독일 
Krones 

AG

2016-12

2017-6,7
(추가서류)

when used up to 
100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.
Trays made of 
this recycled PET 
are not intended 
to be used, and 
should not to be 
used in 
microwave and 
conventional 
ovens.

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 
보관하기 위해 
식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 
제조에 최대 
100% 사용하는 
경우.
이 PET로 만든 
트레이는 
사용할 의도가 
없으며, 
전자레인지와 
일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 
됨.

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 용기 
고온 세척 및 건조 
플레이크 처리
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
펠렛으로 압출
-3단계: 펠렛은 결정화
-4단계: 펠렛은 고온 
진공상태에서 오염제거

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(압출)
-4단계(진공 반응기에서 
오염제거)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,진공반응기
에서의체류시간,
압력

•오염물질제거 효
율범위
-93.6%(린데
인)~99.9% 이상
(톨루엔)

PET
j.efsa.2
019.57

70
AMB

Bander
a

RECY
C154

EFSA-Q
-2018-
00375

2019-7
-3

이탈리아 
Ministero  

de lla 
Salute

이탈리아 
AMB 
SpA

2018-8

2019-6
(추가서류)

when used up to 
100% for the 
manufacture of 
amterials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term storage 

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 
보관하기 위해 
식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 용기 
고온 세척 및 건조 
플레이크 처리
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 고온 
진공상태의 배치형 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
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at room 
temperature, with 
or without hotfill.
Trays made of 
this recycled PET 
are not intended 
to be used, and 
should not to be 
used in 
microwave and 
conventional 
ovens.

제조에 최대 
100% 사용하는 
경우.
이 PET로 만든 
트레이는 
사용할 의도가 
없으며, 
전자레인지와 
일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 
됨.

반응기에서 예열 및 
오염제거. 2개의 배치형 
반응기가 교대로 사용되어 
반연속적인 공정 발생(1차 
반응기: 
오염제거/2차반응기: 
오염제거에 대비하여 투입 
자재 적재)
-3단계: 플레이크는 대기 
및 진공 배출 등 압출에 
의해 오염제거. 재활용 
PET 시트 생성

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(진공상태에서 
오염제거)
-3단계(압출)

-2단계: 온도,체류
시간,압력
-3단계: 온도,체류
시간,압력,스크류
속도

•오염물질제거 효
율범위
-97.4%(벤조페
논)~99.9% 이상
(톨루엔,클로로포
름)

PET
j.efsa.2
019.57

71

Quinn 
Packagi

ng

Erema 
Basic

RECY
C172

EFSA-Q
-2019-
00085

2019-7
-3

아일랜드 
Food 
Safety 

Authority

아일랜드 
Quinn 

Packagin
g

2019-7

when the final 
thermoformed 
trays and 
containers 
manufactured 
with the recycled 
sheets and not 
used for 
packaging water 
contain up to 
100% recycled 
post-consumer 
PET.
Trays made of 
this recycled PET 
are not intended 

최종 열성형 
트레이와 
재활용 시트로 
제조되고 
포장수에 
사용되지 않은 
용기에 최대 
100% 재활용 
후 소비자 
PET가 포함된 
경우.
이 PET로 만든 
트레이는 
사용할 의도가 
없으며, 
전자레인지와 

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 용기 
고온 세척 및 건조 
플레이크 처리
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 고온 
진공상태에서 결정화 및 
오염제거
-3단계: 오염 제거된 
플레이크는 시트를 
생산하기 위해 압출

•오염제거효율 결정 
주요단계

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-유아용 시나리오: 
0.15μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-92.4%(벤조페
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to be used, and 
should not to be 
used in 
microwave and 
conventional 
ovens.

일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 
됨.

-2단계(연속 반응기에서 
오염제거)

논)~98.6%(클로로
포름)

PET
j.efsa.2
019.57

72

Poly 
Recycli

ng

Starling
er iV+

RECY
C171

EFSA-Q
-2018-
01042

2019-7
-3

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

스위스 
Poly 

Recyclin
g AG

2019-4

2019-7
(추가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.
Trays made of 
this recycled PET 
are not intended 
to be used, and 
should not to be 
used in 
microwave and 
conventional 
ovens.

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 
보관하기 위해 
식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 
제조에 최대 
100% 사용하는 
경우.
이 PET로 만든 
트레이는 
사용할 의도가 
없으며, 
전자레인지와 
일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 
됨.

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 용기 
고온 세척 및 건조 
플레이크 처리
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
고온의 공기가 흐르는 
반응기에서 건조 및 
결정화
-3단계: 플레이크는 고온 
진공상태에서 압출한 뒤 
결정화
-4단계: 결정화된 펠렛은 
고온 및 진공상태에서 
연속 SSP 반응기에서 
처리되기 전에 예열

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(건조 및 결정화)
-3단계(압출 및 결정화)
-4단계(SSP)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-2단계: 온도,가스
흐름,체류시간
-3,4단계: 온도,압
력,체류시간

•오염물질제거 효
율범위
-90.9%(린데
인)~99.9% 이상
(톨루엔,클로로포
름,페닐시클로헥
산)

PET
j.efsa.2
019.57

73

Texplas
t

Starling
er iV+

RECY
C170

EFSA-Q
-2019-
00058

2019-7
-3

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

독일 
Texplast 
GmbH

2019-7

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 용기 
고온 세척 및 건조 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
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rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

articles for 
contact with all 
type of foodstuffs 
for long-term 
storage at room 
temperature, with 
or without hotfill.
Trays made of 
this recycled PET 
are not intended 
to be used, and 
should not to be 
used in 
microwave and 
conventional 
ovens.

장기간 
보관하기 위해 
식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 
제조에 최대 
100% 사용하는 
경우.
이 PET로 만든 
트레이는 
사용할 의도가 
없으며, 
전자레인지와 
일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 
됨.

플레이크 처리
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
고온의 공기가 흐르는 
반응기에서 건조 및 
결정화
-3단계: 플레이크는 고온 
진공상태에서 압출한 뒤 
결정화
-4단계: 결정화된 펠렛은 
고온 및 진공상태에서 
연속 SSP 반응기에서 
처리되기 전에 예열

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(건조 및 결정화)
-3단계(압출 및 결정화)
-4단계(SSP)

미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-2단계: 온도,가스
흐름,체류시간
-3,4단계: 온도,압
력,체류시간

•오염물질제거 효
율범위
-90.9%(린데
인)~99.9% 이상
(톨루엔,클로로포
름,페닐시클로헥
산)

PET
j.efsa.2
019.58

65

POLY 
RECYCL

ING 
PET 

DIRECT 
IV+

-
RECY
C161

EFSA-Q
-2018-
00811

2019-9
-19

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

스위스 
POLY 

RECYCLI
NG AG

2018-10

2019-7
(추가서류)

used at up to 
100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.
Trays made of 
this recycled PET 

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 
보관하기 위해 
식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 
제조에 최대 
100% 사용하는 
경우.
이 PET로 만든 
트레이는 

• 총 4단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 용기 
고온 세척 및 건조 
플레이크 처리
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 플레이크는 
고온에서 펠렛으로 압출
-3단계: PET는 불활성 
가스 흐름으로 가열하여 
결정화, 4단계에 도입하기 
전에 추가 가열
-4단계: 펠렛은 고온 및 

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,가스흐름,압
력,체류시간

•오염물질제거 효
율범위
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are not intended 
to be used, and 
should not to be 
used in 
microwave and 
conventional 
ovens.

사용할 의도가 
없으며, 
전자레인지와 
일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 
됨.

진공상태에서 SSP 
반응기에서 처리

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(압출)
-3단계(결정화)
-4단계(SSP)

-98.8%(벤조페
논)~99.9%(톨루엔
및클로로포름)

PET
j.efsa.2
020.60

45

Ltd. 
PolyER

Starling
er 

deCON

RECY
C175

EFSA-Q
-2019-
00372

2020-2
-4

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

러시아 
Ltd. 

PolyER
2019-6

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.
Trays made of 
this recycled PET 
are not intended 
to be used, and 
should not to be 
used in 
microwave and 
conventional 
ovens.

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 
보관하기 위해 
식품과 
접촉하기위한 
재료 및 물품의 
제조에 최대 
100% 사용하는 
경우.
이 PET로 만든 
트레이는 
사용할 의도가 
없으며, 
전자레인지와 
일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 
됨.

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 용기 
고온 세척 및 건조 
플레이크 처리
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 고온 가스 흐름에 
의한 배치 반응기에서 
플레이크 예열
-3단계: 예열된 
플레이크는 진공과 
가스흐름의 조합을 사용해 
고온의 연속 반응기에서 
SSP에 주입

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(연속반응기에서 
오염제거)

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.1μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간 및 가스흐름 
비율

•오염물질제거 효
율범위
-96.3%(벤조페
논)~99.5% 이상
(톨루엔및클로로
벤젠)

PET
j.efsa.2
020.60

49
RE-PET

EREMA 
Basic

RECY
C178

EFSA-Q
-2019-
00386

2020-2
-5

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 

독일 
RE-PET 

Kunststof
frecyling 
GmbH

2019-8

when used at up 
to 70% in 
mixtures with 
virgin PET for 
manufacturing 

• 음용수를 담기 
위한 병 제조에 
순수 PET 
혼합물 최대 
70% 사용하는 

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 용기 
고온 세척 및 건조 
플레이크 처리

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
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und 
Lebensmitt
elsicherheit

bottles for drinkig 
water and at up 
to 100% for the 
manufacture of 
other materials 
and articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs, for 
long-term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.
Trays made of 
this recycled PET 
are not intended 
to be used, and 
should not to be 
used in 
microwave and 
conventional 
ovens.

경우

•뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 
보관하기 위해 
식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 
제조에 최대 
100% 사용하는 
경우

•이 PET로 만든 
트레이는 
사용할 의도가 
없으며, 
전자레인지와 
일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 
됨.

재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 고온 
진공상태에서 플레이크 
결정화 및 오염제거
-3단계: 오염제거된 
플레이크 펠렛으로 압출

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(예열)
-3단계(연속 SSP 
반응기에서 오염제거)

이동수준
-영유아용 시나리
오: 0.1μg/kg 이
하
-유아용 시나리오: 
0.15μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-92.4%(벤조페
논)~98.6%(클로로
포름)

PET
j.efsa.2
020.60

50
STF

EREMA 
Basic

RECY
C177

EFSA-Q
-2019-
00384

2020-2
-5

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

독일 STF 
Recyclin
g GmbH

2019-8

2019-11
(추가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs, 
including drinking 
water, for 

뜨거운 물질의 
유무와 
상관없이 
상온에서 
장기간 
보관하기 위해 
음용수를 
포함한 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 용기 
고온 세척 및 건조 
플레이크 처리
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 고온 
진공상태에서 플레이크 
결정화 및 오염제거

• 비식품 PET 비
율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-영유아용 시나리
오: 0.1μg/kg 이
하
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long-term storage 
at room 
temperature, with 
or without hotfill.
Trays made of 
this recycled PET 
are not intended 
to be used, and 
should not to be 
used in 
microwave and 
conventional 
ovens.

재료 및 물품의 
제조에 최대 
100%로 
사용하는 경우.
이 PET로 만든 
트레이는 
사용할 의도가 
없으며, 
전자레인지와 
일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 
됨.

-3단계: 오염제거된 
플레이크 펠렛으로 압출

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(연속 반응기에서 
오염제거)

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 효
율범위
-95.1%(벤조페
논)~99.2%(톨루엔
및클로로포름)

PET
j.efsa.2
020.60

51

Buergof
ol

EREMA 
Basic

RECY
C179

EFSA-Q
-2019-
00495

2020-2
-5

독일
Bundesamt 

fuer 
Verbrauche

rschutz 
und 

Lebensmitt
elsicherheit

독일 
Buergofo
l GmbH

2019-7

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
thermoformed 
trays and 
containers for 
contact with all 
types of 
foodstuffs, except 
drinking water, 
for long-term 
storage at room 
temperature.
Trays made of 
this recycled PET 
are not intended 
to be used, and 
should not to be 
used in 
microwave and 
conventional 

상온에서 
장기간 
보관하기 위해 
음용수를 
제외한 모든 
종류의 식품과 
접촉하기 위한 
재료 및 물품의 
제조에 최대 
100%로 
사용하는 경우.
이 PET로 만든 
트레이는 
사용할 의도가 
없으며, 
전자레인지와 
일반적인 
오븐에 
사용해서는 안 
됨..

• 총 3단계로 구성
투입
-1단계: 소비후 PET 용기 
고온 세척 및 건조 
플레이크 처리
재활용 PET 물질 
오염제거 및 생산
-2단계: 고온 진공 
상태에서 플레이크 결정화 
및 오염제거
-3단계: 오염제거된 
플레이크 시트로 압출

•오염제거효율 결정 
주요단계
-2단계(연속 반응기에서 
오염제거)

• 비식품 PET 
비율: 5% 이하

•식품내 잠재적인 
미지의 오염물질 
이동수준
-0.15μg/kg 이하

•작동 매개변수
-온도,압력,체류시
간

•오염물질제거 
효율범위
-92.4%(벤조페논)
~98.6%(클로로포
름)
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ovens.

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
20.61
86

Techn
oplasti
ka 
Prima 
Perdan
a

Starlin
ger 
deCON 
techno
logy

RECY
C185

EFSA-
Q-2019
-00737

2020-7
-17

오스트리아
Federal 
Ministry 
Republic 
of Austria 
- Labour, 
Social 
Affairs, 
Health 
and 
Consumer 
Protection

인도네시
아
Techno
plastika 
Prima 
Perdana

2019-11

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot-fill. Trays 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 트레이는 
전자레인지 및 
일반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입 
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 세척 및 건조 플레이
크로 처리됨. 이 단계는 
제 3자 또는 신청자에 의
해 수행될 수 있음. 
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 원자로에서 뜨거
운 가스의 흐름에 의해 플
레이크가 예열됨.
- 3단계: 진공 및 기체 흐
름을 이용한 고온에서, 예
열된 플레이크가 연속되는 
원자로의 고체상 중축합에 
제공됨.

- 비식품 PET 비
율: 5%
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 가스유속
 
- 오염물질제거 
효율범위: 
96.3%-99.5%

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
20.61
88

Carton 
Pack

Starlin
ger 
deCON 
techno
logy

RECY
C188

EFSA-
Q-2019
-00787

2020-7
-17

독일
German 
Competent 
Authority 
(BVL)

이탈리아
Carton 
Pack 
S.p.A

2019-11

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 세척 및 건조 플레이
크로 처리됨. 이 단계는 
제 3자 또는 신청자에 의

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
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contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot-fill. Trays 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 트레이는 
전자레인지 및 
일반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

해 수행될 수 있음. 
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 원자로에서 뜨거
운 가스의 흐름에 의해 플
레이크가 예열됨.
- 3단계: 진공 및 기체 흐
름을 이용한 고온에서, 예
열된 플레이크가 연속되는 
원자로의 고체상 중축합에 
제공됨.

행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 가스유속
 
- 오염물질제거 
효율범위: 96.3%
(벤조피
논)-99.5%(톨루
엔, 클로로벤젠)
 

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
20.62
52

Somop
last - 
Riachi 
& Co

Starlin
ger 
deCON 
techno
logy

RECY
C189

EFSA-
Q-2020
-00048

2020-9
-9

독일
Bundesam
t f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit

레바논
Somopla
st-Riach
i & Co

2020-3

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 세척 및 건조 플레이
크로 처리됨. 이 단계는 
제 3자 또는 신청자에 의
해 수행될 수 있음. 
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 원자로에서 뜨거
운 가스의 흐름에 의해 플

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
기온, 체류시간, 
압력, 가스유속
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with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

레이크가 예열됨.
- 3단계: 진공 및 기체 흐
름을 이용한 고온에서, 예
열된 플레이크가 연속되는 
원자로의 고체상 중축합에 
제공됨.

 
- 오염물질제거 
효율범위: 
96.3%-99.5%

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
20.62
54

PT 
Asiapla
st

Starlin
ger 
deCON 
techno
log

RECY
C193

EFSA-
Q-2020
-00171

2020-9
-9

독일
Bundesam
t f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit

인도네시
아
PT 
Asiaplas
tIndustri
es Tbk

2020-3

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 세척 및 건조 플레이
크로 처리됨. 이 단계는 
제 3자 또는 신청자에 의
해 수행될 수 있음. 
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 원자로에서 뜨거
운 가스의 흐름에 의해 플
레이크가 예열됨.
- 3단계: 진공 및 기체 흐
름을 이용한 고온에서, 예
열된 플레이크가 연속되는 
원자로의 고체상 중축합에 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 가스유속
 
- 오염물질제거 
효율범위: 96.3%
(벤조피
논)-99.5%(톨루
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are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

범위에 있지 않
음.

제공됨. 엔, 클로로벤젠)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
20.62
56

sicht-p
ack 
Hagner

Starlin
ger 
deCON 
techno
logy

RECY
C194

EFSA-
Q-2020
-00247

2020-9
-9

독일
Bundesam
t f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit

독일
sicht-pa
ck 
Hagner 
GmbH

2020-3

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 세척 및 건조 플레이
크로 처리됨. 이 단계는 
제 3자 또는 신청자에 의
해 수행될 수 있음. 
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 원자로에서 뜨거
운 가스의 흐름에 의해 플
레이크가 예열됨.
- 3단계: 진공 및 기체 흐
름을 이용한 고온에서, 예
열된 플레이크가 연속되는 
원자로의 고체상 중축합에 
제공됨.

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 가스유속
 
- 오염물질제거 
효율범위: 
96.3%-99.5%
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uses are not 
covered by this 
evaluation.

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
20.63
08

Severn 
Valley 
Polyme
rs

Starlin
ger 
deCON 
techno
logy

RECY
C183

EFSA-
Q-2019
-00698

2020-1
0-27

독일
Bundesam
t f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit

영국
Severn 
Valley 
Polymer
s Ltd

2019-11

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave or 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 세척 및 건조 플레이
크로 처리됨. 이 단계는 
제 3자 또는 신청자에 의
해 수행될 수 있음. 
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 원자로에서 뜨거
운 가스의 흐름에 의해 플
레이크가 예열됨.
- 3단계: 진공 및 기체 흐
름을 이용한 고온에서, 예
열된 플레이크가 연속되는 
원자로의 고체상 중축합에 
제공됨.

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 가스유속
 
- 오염물질제거 
효율범위: 
96.3%-99.5%

PET 
10.29
03/j.e

ISAP 
Packag

Starlin
ger 

RECY
C218

EFSA-
Q-2021

2021-5
-4

독일
Bundesam

이탈리아
ISAP 

2021-1
when used at up 
to 100% for the 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 

투입
- 1단계: 소비후 PET 용

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
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fsa.20
21.66
43

ing
deCON 
techno
logy

-00054

t f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit

Packagi
ng 
S.p.A

manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave or 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

기가 세척 및 건조 플레이
크로 처리됨. 이 단계는 
제 3자 또는 신청자에 의
해 수행될 수 있음. 
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: (영업비밀 처리
된) 원자로에서 플레이크
가 예열됨.
- 3단계: 진공 및 (영업비
밀 처리된) 특정 요인을 
이용한 고온에서, 예열된 
플레이크가 (영업비밀 처
리된) 특정 원자로의 고체
상 중축합에 제공됨.

 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 가스 유속, 
(영업비밀 처리된) 
특정 변수
 
- 오염물질제거 
효율범위: 96.3%
(벤조페
논)-99.5%(톨루
엔, 클로로벤젠)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
21.66
44

ROL

Starlin
ger 
deCON 
techno
logy

RECY
C219

EFSA-
Q-2021
-00063

2021-5
-4

독일
Bundesam
t f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit

이탈리아
ROL srl

2021-1

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 세척 및 건조 플레이
크로 처리됨. 이 단계는 
제 3자 또는 신청자에 의
해 수행될 수 있음. 
 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
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telsicherh
eit

foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave or 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: (영업비밀 처리
된) 원자로에서 플레이크
가 예열됨.
- 3단계: 진공 및 (영업비
밀 처리된) 특정 요인을 
이용한 고온에서, 예열된 
플레이크가 (영업비밀 처
리된) 특정 원자로의 고체
상 중축합에 제공됨.

 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 가스 유속, 
(영업비밀 처리된) 
특정 변수
 
- 오염물질제거 
효율범위: 
96.3%-99.5%

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
21.66
42

Drava 
Interna
tional

Starlin
ger 
deCON 
techno
logy

RECY
C217

EFSA-
Q-2020
-00750

2021-5
-4

독일
Bundesam
t f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit

크로아티
아
Drava 
Internati
onald.o.
o.

2020-11

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 세척 및 건조 플레이
크로 처리됨. 이 단계는 
제 3자 또는 신청자에 의
해 수행될 수 있음. 
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: (영업비밀 처리
된) 원자로에서 플레이크
가 예열됨.

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 가스 유속, 
(영업비밀 처리된) 
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hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave or 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

- 3단계: 진공 및 (영업비
밀 처리된) 특정 요인을 
이용한 고온에서, 예열된 
플레이크가 (영업비밀 처
리된) 특정 원자로의 고체
상 중축합에 제공됨.

특정 변수
 
- 오염물질제거 
효율범위: 
96.3%-99.5%

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
21.67
96

DENTI
S 
RECYC
LING 
ITALY

PET 
direct 
iV+ 
techno
logy

RECY
C214

EFSA-
Q-2020
-00621

2021-7
-7

독일
Bundesam
t f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit

이탈리아
DENTIS
RECYCL
ING 
ITALY 
SRL

2021-4

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않

투입
- 1단계: 소비후 PET가 
분류되고, 열가소성 세척 
및 건조 처리를 한 플레이
크로 처리됨. 
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크가 고온
에서 펠렛으로 압출 성형
됨.
- 3단계: (영업비밀 처리
된) 특정 요인을 가열함으
로써 PET가 결정화되고, 
4단계 도입 이전에 추가로 
가열됨.
- 4단계: 펠렛이 고체상 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 가스 유속
 
- 오염물질제거 
효율범위: 
98.8%-99.9% 이
상
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to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

음.
중축합 원자로에서 처리됨
(영업비밀 처리된 과정 존
재). 

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
21.67
95

SML 
Maschi
nenges
ellscha
ft,

SML 
techno
logy

RECY
C203

EFSA-
Q-2019
-00377

2021-7
-7

오스트리아
Austrian 
Federal 
Ministry 
of 
Labour, 
Social 
Affairs, 
Health 
and 
Consumer 
Protection

오스트리
아
SML 
Maschin
engesell
schaft 
mbH

2020-7
2021-3(추
가서류)
2021-4(추
가서류)

- 50% in 
mixtures with 
virgin PET to 
produce bottles 
intended for 
contact with 
drinking water, 
for long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot filling,
- 80% in 
mixtures with 
virgin PET to 
produce 
materials and 
articles intended 
for contact with 
all types of 
foodstuffs except 
drinking water, 

- 고온 충전을 
하든 하지 않든, 
실온 장기간 보
관을 위한 것이
며, 식수에 접촉
하는 플라스틱 
병 제조를 위해, 
virgin PET와 
혼합되어 최대 
50%까지 사용
- 고온 충전을 
하든 하지 않든, 
실온 장기간 보
관을 위한 것이
며, 식수를 제외
한 모든 종류의 
식품과 접촉하는 
물질 및 제품 제
조를 위해, 
virgin PET와 
혼합되어 최대 
80%까지 사용

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 가소성 세척 및 건조 
처리된 플레이크로 처리
됨. 이 단계는 제 3자에 
의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크가 적외
선 건조기에서 가열됨. 
- 3단계: 플레이크가 건조
상에서 뜨거운 공기에 의
해 처리됨.
- 4단계: 싯 또는 펠렛을 
제조하기 위해 진공 상태
에서 플레이크가 압출 성
형됨. 
 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 
- 50% 사용조건 

시 0.1ug/kg 이
하

- 80% 및 100% 
사용조건 시 
0.15ug/kg 이하 

 
- 작동 매개변수: 

온도, 체류시간, 
압력, 가스 유속

 
- 오염물질제거 

효율범위: 
90.9%(벤조페
논)-99.9% 이상
(톨루엔, 클로로
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for long term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot filling,
- 100% to 
produce trays 
intended for 
contact with 
food at frozen 
and refrigerated 
conditions 
(covered by 
migration 
compliance 
testing of 10 
days at 20°C)

- 냉동 및 냉장 
상태의 음식과 
접촉하는 트레이 
제조를 위해 
100% 사용(20°C
에서 10일 동안
의 이행 준수 시
험에 의함)

포름)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
21.67
92

RECIC
LADOS
INDUS
TRIAL
ES DE 
PRAVI
A 
(RECIN
PRA),

Starlin
ger 
iV+ 
techno
logy

RECY
C199

EFSA-
Q-2020
-00336

2021-7
-7

독일
German 
Competent 
Authority 
(Bundesa
mt f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit,BVL)

스페인
RECICL
ADOS 
INDUST
RIALES 
DE 
PRAVIA 
S.L.

2020-4
2021-3(추
가서류)
2021-4(추
가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일

투입
- 1단계: 소비후 PET가 
열가소성 세척 및 건조 처
리한 플레이크로 처리됨. 
이 단계는 제 3자 또는 신
청자에 의해 수행될 수 있
음. 
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크가 고온
의 (영업비밀 처리된) 특정 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 공기유량
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hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

원자로에서 건조되고 결정
화됨.
- 3단계: 플레이크가 고온
에서 압출 성형되고(영업
비밀 처리된 과정 존재), 
이후 결정화됨. 
- 4단계: 결정화된펠렛이 

고체상 중축합 원자로에
서 고온 처리(영업비밀 
처리된 과정 존재)되기 
이전에 예열됨.

- 오염물질제거 
효율범위: 
90.9%-99.0% 이
상

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
21.67
88

Viridor 
Waste 
Manag
ement

Starlin
ger 
iV+ 
techno
logy

RECY
C184

EFSA-
Q-2019
-00703

2021-7
-7

독일
German   
Competent
   
Authority 
(Bundesa
mt   f€ur   
Verbrauch
erschutz   
undLeben
smittelsich
erheit, 
BVL)

영국
Viridor 
Waste 
Manage
ment 
Limited

2019-11
2020-3(추
가서류)
2020-7(추
가서류)
2021-3(추
가서류)
2021-4(추
가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않

투입
- 1단계: 소비후 PET가 
열가소성 세척 및 건조 처
리한 플레이크로 처리됨. 
이 단계는 제 3자 또는 신
청자에 의해 수행될 수 있
음. 
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크가 고온
의 (영업비밀 처리된) 특정 
원자로에서 건조되고 결정
화됨.
- 3단계: 플레이크가 고온
에서 압출 성형되고(영업
비밀 처리된 과정 존재), 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 공기유량
 
- 오염물질제거 
효율범위: 90.9%
(린데인)-99.9% 
이상(톨루엔, 클로
로포름, 페닐사이
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to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

음.

이후 결정화됨. 
- 4단계: 결정화된펠렛이 
고체상 중축합 원자로에서 
고온 처리(영업비밀 처리
된 과정 존재)되기 이전에 
예열됨.

클로헥산)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
21.67
91

PET 
STAR 
RECYC
LING

Starlin
ger 
iV+ 
techno
logy

RECY
C200

EFSA-
Q-2020
-00334

2021-7
-7

독일
German 
Competent 
Authority 
(Bundesa
mt f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit, BVL)

루마니아
PET 
STAR 
RECYCL
INGSRL

2020-4
2021-3(추
가서류)
2021-4(추
가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입
- 1단계: 소비후 PET가 
열가소성 세척 및 건조 처
리한 플레이크로 처리됨. 
이 단계는 제 3자 또는 신
청자에 의해 수행될 수 있
음. 
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크가 고온
의 (영업비밀 처리된) 특정 
원자로에서 건조되고 결정
화됨.
- 3단계: 플레이크가 고온
에서 압출 성형되고(영업
비밀 처리된 과정 존재), 
이후 결정화됨. 
- 4단계: 결정화된 펠렛이 
고체상 중축합 원자로에서 
고온 처리(영업비밀 처리
된 과정 존재)되기 이전에 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 공기유량
 
- 오염물질제거 
효율범위: 90.9%
(린데인)-99.9% 
이상(톨루엔, 클로
로포름, 페닐사이
클로헥산)
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covered by this 
evaluation

예열됨.

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
21.67
89

ESTER
PET

Starlin
ger 
iV+ 
techno
logy

RECY
C186

EFSA-
Q-2019
-00749

2021-7
-7

독일
German 
Competent 
Authority 
(Bundesa
mt f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
tel-sicher
heit, BVL)

영국
Esterpet 
Limited

2019-11
2020-5(추
가서류)
2020-7(추
가서류)
2021-3(추
가서류)
2021-4(추
가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입
- 1단계: 소비후 PET가 
열가소성 세척 및 건조 처
리한 플레이크로 처리됨. 
이 단계는 제 3자 또는 신
청자에 의해 수행될 수 있
음. 
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크가 고온
의 (영업비밀 처리된) 특정 
원자로에서 건조되고 결정
화됨.
- 3단계: 플레이크가 고온
에서 압출 성형되고(영업
비밀 처리된 과정 존재), 
이후 결정화됨. 
- 4단계: 결정화된 펠렛이 
고체상 중축합 원자로에서 
고온 처리(영업비밀 처리
된 과정 존재)되기 이전에 
예열됨.

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 공기유량
 
- 오염물질제거 
효율범위: 
90.9%-99.0% 이
상

PET
10.29
03/j.e
fsa.20

HIROY
UKI 
INDUS

Starlin
ger 
iV+ 

RECY
C198

EFSA-
Q-2020
-00357

2021-7
-7

독일
German 
Competent 

말레이시
아
HIROYU

2020-5
2021-3(추
가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 

투입
- 1단계: 소비후 PET가 
열가소성 세척 및 건조 처

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
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21.67
93

TRIES
techno
logy

Authority 
(Bundesa
mt f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
tel-sicher
heit, BVL)

KI 
INDUST
RIES(M) 
SDN 
BHD

2021-4(추
가서류)

materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

리한 플레이크로 처리됨. 
이 단계는 제 3자 또는 신
청자에 의해 수행될 수 있
음. 
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크가 고온
의 (영업비밀 처리된) 특정 
원자로에서 건조되고 결정
화됨.
- 3단계: 플레이크가 고온
에서 압출 성형되고(영업
비밀 처리된 과정 존재), 
이후 결정화됨. 
- 4단계: 결정화된 펠렛이 
고체상 중축합 원자로에서 
고온 처리(영업비밀 처리
된 과정 존재)되기 이전에 
예열됨.

- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 공기유량
 
- 오염물질제거 
효율범위: 90.9%
(린데인)-99.9% 
이상(톨루엔, 클로
로포름, 페닐사이
클로헥산)

PET  

10.29
03/j.e
fsa.20
21.67
97

DY 
Polyme
r

PET 
direct 
iV+ 
techno
logy

RECY
C197

EFSA-
Q-2020
-00329

2021-7
-7

독일
Bundesam
t f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh

대한민국
DY 
Polymer

2020-4
2021-4(추
가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용

투입
- 1단계: 소비후 PET가 
열가소성 세척 및 건조 처
리한 플레이크로 처리됨. 
이 단계는 제 3자 또는 신
청자에 의해 수행될 수 있
음. 
 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
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eit

long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온에서 플레이
크가 펠렛으로 압출 성형
됨
- 3단계: PET가 (영업비밀 
처리된) 특정 요인을 가열
함으로써 결정화되고, 이
후 4단계 진입 이전에 가
열됨.
- 4단계: 펠렛이 고체상 
중축합 원자로에서 처리됨
(영업비밀 처리된 과정 존
재).

- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 공기유량
 
- 오염물질제거 
효율범위: 98.8%
(벤조페논)-99.9% 
이상(톨루엔, 클로
로포름)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
21.67
94

Novap
et

Protec 
techno
logy

RECY
C208

EFSA-
Q-2020
-00554

2021-7
-7

스페인
Agencia 
Espa~nola 
de 
Seguridad 
Alimentari
a y 
Nutricion

스페인
Novapet 
S.A.

2020-6
2021-5(추
가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 열가소성 세척 및 건
조 처리된 플레이크로 처
리됨. 이 단계는 제 3자에 
의해 수행됨. 
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크가 압출 
성형됨(영업비밀 처리된 
과정 존재).
- 3단계: 펠렛이 (영업비

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력
 
- 오염물질제거 
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final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

밀 처리된) 체류시간동안 
결정화됨.
- 4단계: 결정화된 펠렛은 
(영업비밀 처리된) 고체상 
중축합 원자로에서, 고온 
및 진공 상태에서 처리됨. 

효율범위: 95.6%
(페닐사이클로헥
산)-99.9% 이상
(클로로벤젠)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
21.67
98

Nosopl
as

Starlin
ger 
iV+ 
techno
logy

RECY
C190

EFSA-
Q-2020
-00106

2019-7
-7

스페인
Spanish 
Competent 
Authority 
(Ministerio 
de 
Sanidad, 
Consumo 
Y 
Bienestar 
Social)

스페인
Nosopla
s

2019-12
2020-12
(추가서류)
2021-3(추
가서류)
2021-4(추
가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 열가소성 세척 및 건
조 처리된 플레이크로 처
리됨. 이 단계는 제 3자에 
의해 수행됨. 
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 공기 흐름이 있
는 고온의 원자로 내에서 
플레이크가 건조되고 압출 
성형됨
- 3단계: 플레이크가 진공 
및 고온 상태에서 압출 성
형되며, 이후 결정화됨.
- 4단계: 고체상 중축합 
원자로에서 고온 및 진공 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 공기 유량
 
- 오염물질제거 
효율범위: 90.9%
(린데인)-99.9% 
이상(톨루엔, 클로
로포름, 페닐사이
클로헥산)



제4장 고찰 및 제언

- 355 -

Poly

mer

Digital 
Object 
Identif

ier
(doi)

Recycli
ng 

Process

Techno
logy

EU 
regist

er 
No.

Questio
n No.

ADOPT
ED

(최종
채택일)

Requester
(신청자)

Manufac
turer/Su
pplier

서류 
제출일 Intended Use 사용목적 Process steps /Critical 

steps

Limitations/

Specifications

microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

상태로 처리되기 이전에, 
결정화된 펠렛이 예열됨.

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
21.68
72

Omori
ka 
Recycli
ng

PET 
direct 
iV+ 
techno
logy

RECY
C224

EFSA-
Q-2021
-00058

2021-9
-16

독일
Bundesam
t f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit

보스니아 
헤르체고
비나
Omorika 
Recyclin
g

2021-5

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입
- 1단계: 소비후 PET가 
분류되고, 열가소성 세척 
및 건조 처리된 플레이크
로 처리됨. 이 단계는 제 
3자 또는 신청자에 의해 
수행될 수 있음.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크가 고온
에서 펠렛으로 압출 성형
됨.
- 3단계: PET가 (영업비밀 
처리된) 가열에 의해 결정
화되며, 이후 4단계로 진
입하기 이전에 가열됨.
- 4단계: 펠렛이 고체상 
중축합 원자로에서 처리됨
(영업비밀 처리된 과정이 
존재).

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 공기 유량
 
- 오염물질제거 
효율범위: 98.8%
(벤조페
논)-99.9%(톨루
엔, 클로로포름)
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PET

10.29
03/j.e
fsa.20
21.68
68

Marma
ra PET 
Levha

Starlin
ger 
deCON 
techno
logy

RECY
C222

EFSA-
Q-2021
-00083

2021-9
-16

독일
Bundesam
t f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit

터키
Marmar
a PET 
Levha

2021-2

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 세척 및 건조된 플레
이크로 처리됨. 이 단계는 
제 3자 또는 신청자에 의
해 수행될 수 있음.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크는 원자
로에서 예열됨(영업비밀 
처리된 과정 존재).
- 3단계: 예열된 플레이크
가 (영업비밀 처리된) 원자
로의 고체상 중축합 과정
에 제공되며, 진공과 기체 
흐름을 이용하며, 고온에
서 처리됨. 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 가스유속
 
- 오염물질제거 
효율범위: 96.3%
(벤조페
논)-99.5%(톨루
엔, 클로로벤젠)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
21.68

Sulpet 
Plastic
os

Starlin
ger 
deCON 
techno

RECY
C221

EFSA-
Q-2021
-00059

2021-9
-16

독일
Bundesam
t f€ur 
Verbrauch

브라질
Sulpet 
Plastico
s LTDA

2021-1

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 세척 및 건조된 플레
이크로 처리됨. 이 단계는 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
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67 logy

erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit

articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

제 3자 또는 신청자에 의
해 수행될 수 있음.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크는 원자
로에서 예열됨(영업비밀 
처리된 과정 존재).
- 3단계: 예열된 플레이크
가 (영업비밀 처리된) 원자
로의 고체상 중축합 과정
에 제공되며, 진공과 (영업
비밀 처리된) 특정 요인을 
이용하며, 고온에서 처리
됨. 

미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 가스유속
 
- 오염물질제거 
효율범위: 96.3%
(벤조페
논)-99.5%(톨루
엔, 클로로벤젠)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
21.68
66

BPCL

Starlin
ger 
deCON 
techno
logy

RECY
C220

EFSA-
Q-2021
-00056

2021-9
-16

독일
Bundesam
t f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit

방글라데
시
CL 
Banglad
esh 
Petroch
emical 
Compan
y Ltd

2021-1

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 세척 및 건조된 플레
이크로 처리됨. 이 단계는 
제 3자 또는 신청자에 의
해 수행될 수 있음.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
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storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

- 2단계: 플레이크는 원자
로에서 예열됨(영업비밀 
처리된 과정 존재).
- 3단계: 예열된 플레이크
가 (영업비밀 처리된) 원자
로의 고체상 중축합 과정
에 제공되며, 진공과 (영업
비밀 처리된) 특정 요인을 
이용하며, 고온에서 처리
됨. 

온도, 체류시간, 
압력, 가스유속
 
- 오염물질제거 
효율범위: 96.3%
(벤조페
논)-99.5%(톨루
엔, 클로로벤젠)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
21.68
69

UTSU
MI 
RECYC
LESYS
TEMS,

Starlin
ger 
deCON 
techno
logy

RECY
C223

EFSA-
Q-2021
-00161

2021-9
-16

독일
Bundesam
t f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit

일본
UTSUMI 
RECYCL
ESYSTE
MS INC.

2021-3

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 세척 및 건조된 플레
이크로 처리됨. 이 단계는 
제 3자 또는 신청자에 의
해 수행될 수 있음.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크는 원자
로에서 예열됨(영업비밀 
처리된 과정 존재).
- 3단계: 예열된 플레이크
가 (영업비밀 처리된) 원자

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
압력, 가스유속
 
- 오염물질제거 
효율범위: 96.3%
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made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

로의 고체상 중축합 과정
에 제공되며, 진공과 (영업
비밀 처리된) 특정 요인을 
이용하며, 고온에서 처리
됨. 

(벤조페
논)-99.5%(톨루
엔, 클로로벤젠)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.70
11

NOVAP
ET

Polym
etrix 
pellet 
techno
logy

RECY
C216

EFSA-
Q-2019
-00753

2021-1
1-26

스페인
Ministerio 
de 
Sanidad, 
Consumo 
y 
Bienestar 
Social

스페인
NOVAPE
T S.A

-
(제시X)
2021-8(추
가서류)
2021-10
(추가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 세척 및 건조 플레이
크로 처리됨. 이 단계는 
제 3자에 의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크가 펠렛
으로 압출 성형됨.
- 3단계: 펠렛이 결정화
됨.
- 4단계: 펠렛이 예열되
고, 오염제거 온도에 맞게 
조절됨.
- 5단계: 고온 및 불활성 
기체 흐름 하에서, (영업비
밀 처리된) 특정 원자로의 
고체상 중축합 과정에서 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
불활성 가스 유속
 
- 오염물질제거 
효율범위: 90.5%
(페닐사이클로헥
산)-99.9%(메틸 
스테레이트)
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conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

결정화된 펠렛의 오염이 
제거됨. 

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.70
13

MOPET

Polym
etrix 
pellet 
techno
logy

RECY
C211

EFSA-
Q-2020
-00421

2021-1
1-26

독일
Bundesam
t für 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit

독일
MOPET 
GmbH

- (제시X)
2021-8(추
가서류)
 

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 세척 및 건조 플레이
크로 처리됨. 이 단계는 
제 3자에 의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크가 펠렛
으로 압출 성형됨.
- 3단계: 펠렛이 결정화되
고, 오염제거 온도에 맞게 
조절됨. 
- 4단계: 고온 및 불활성 
기체 흐름 하에서, (영업비
밀 처리된) 특정 원자로의 
고체상 중축합 과정에서 
결정화된 펠렛의 오염이 
제거됨. 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
불활성 가스 유속
 
- 오염물질제거 
효율범위: 90.5%
(페닐사이클로헥
산)-99.9%(메틸 
스테레이트)
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PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.70
12

LuxPE
T

Polym
etrix 
pellet 
techno
logy

RECY
C209

EFSA-
Q-2020
-00342

2021-1
1-26

룩셈부르크
Le 
Gouverne
ment du 
Grand-Du
ché de 
Luxembou
rg, 
Ministère 
de la 
Santé

룩셈부르
크
LuxPET 
S.A.

- (제시X)
2021-8(추
가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 세척 및 건조 플레이
크로 처리됨. 이 단계는 
제 3자에 의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크가 펠렛
으로 압출 성형됨.
- 3단계: 펠렛이 결정화되
고, 오염제거 온도에 맞게 
조절됨. 
- 4단계: 고온 및 불활성 
기체 흐름 하에서, (영업비
밀 처리된) 특정 원자로의 
고체상 중축합 과정에서 
결정화된 펠렛의 오염이 
제거됨. 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 체류시간, 
불활성 가스 유속
 
- 오염물질제거 
효율범위: 90.5%
(페닐사이클로헥
산)-99.9%(메틸 
스테레이트)

poly
cycl
ohe
xyle
ne 

10.29
03/j.e
fsa.20
22.70
02

Green 
Loop 
System

-
RECY
C174

EFSA-
Q-2019
-00016

2021-1
1-24

스웨덴
Swedish 
National 
Food 
Agency 

스웨덴
M
€
alarplas
t AB

2019-8
2020-8(추
가서류)
2021-5(추
가서류)

When used at 
up to 100% for 
the manufacture 
of plates for 
contact with all 

재활용 이전 사
용 조건 하에서, 
모든 종류의 식
품과 접촉하는 
플레이트의 제조

- 1단계: 3-4년의 사용 기
간 이후 식당들에서 사용한 
플레이트를 보냄. 시각적 검
사가 이루어짐. 플레이트가 
각인(자국)되었거나, 변색되

-
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dim
eth
ylen
e 
tere
pht
hal
ateg
lyco
l-m
odif
ied 
(PC
TG)

(NFA)

types of 
foodstuffs under 
the conditions of 
use before 
recycling

에 100%까지 
사용 가능.

거나, 오용된 흔적이 있을 
경우 루프에서 제외됨.
- 2단계: 식당에서 세척된 
사용 플레이트는 신청자에 
의한 분쇄를 위해 수령됨(투
입). 그 전에, 플레이트의 
기원에 대한 관리 점검 및 
육안 검사가 수행됨.
- 3단계: 분쇄재생재료는 
뜨거운 공기로 건조되며, 
virgin PCTG와 혼합되던 
그렇지 않던, 고온 및 압
력에서 주형되어 새로운 
플레이트 제조에 사용됨. 
재활용된 플레이트는 신청
자의 공간에서 포장되어 
식당으로 다시 반송됨. 
 

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.70
15

Biffa 
Waste 
Servic
es

Starlin
ger 
iV+ 
techno
logy

RECY
C225

EFSA-
Q-2020
-00704

2021-1
1-26

독일
German   
Competent
  Authority
   
(Bundesa
mt   f€ur   
Verbrauch
erschutz   
undLeben
smittelsich

영국
Biffa 
Waste 
Services
Limited

2020-10
2021-10
(추가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 열가소성 세척 및 건
조 플레이크로 처리됨. 이 
단계는 제 3자또는 신청자
에 의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온 원자로에서 
플레이크가 건조 및 결정

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 기체 
유량, 체류시간
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erheit)

with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

화됨(영업비밀 처리된 과
정 존재).
- 3단계: 플레이크가 고온
에서 압출 성형되고(영업
비밀 처리된 과정 존재) 
이후 결정화됨.
- 4단계: 결정화된 펠렛이 
고온 원자로에서 고체상 
중축합 처리되기 이전에 
예열됨(영업비밀 처리된 
과정 존재).

 
- 오염물질제거 
효율범위: 90.9%
(린데인)-99.9%
(톨루엔, 클로로포
름, 페닐사이클로
헥세인)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.70
16

DENTI
S 
RECYC
LING 
Italy

Starlin
ger 
iV+ 
techno
logy

RECY
C226

EFSA-
Q-2020
-00743

2021-1
1-26

독일
German   
Competent
   
Authority   
(Bundesa
mt   f€ur   
Verbrauch
erschutz   
und 
Lebensmit
telsicherh
eit)

이탈리아
DENTIS
RECYCL
ING 
Italy 
SRL

2020-11
2021-10
(추가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 열가소성 세척 및 건
조 플레이크로 처리됨. 이 
단계는 제 3자또는 신청자
에 의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온 원자로에서 
플레이크가 건조 및 결정
화됨(영업비밀 처리된 과
정 존재).
- 3단계: 플레이크가 고온
에서 압출 성형되고(영업
비밀 처리된 과정 존재) 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 기체 
유량, 체류시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 90.9%
(린데인)-99.9%
(톨루엔, 클로로포
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are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

범위에 있지 않
음.

이후 결정화됨.
- 4단계: 결정화된 펠렛이 
고온 원자로에서 고체상 
중축합 처리되기 이전에 
예열됨(영업비밀 처리된 
과정 존재).

름, 페닐사이클로
헥세인)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.70
17

Ferrar
elle

Starlin
ger 
iV+ 
techno
logy

RECY
C227

EFSA-
Q-2020
-00742

2021-1
1-26

독일
German   
Competent
   
Authority   
(Bundesa
mt   f€ur   
Verbrauch
erschutz   
und 
Lebensmit
telsicherh
eit)

이탈리아
Ferrarel
le S.p.A

2020-11
2021-10
(추가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 열가소성 세척 및 건
조 플레이크로 처리됨. 이 
단계는 제 3자또는 신청자
에 의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온 원자로에서 
플레이크가 건조 및 결정
화됨(영업비밀 처리된 과
정 존재).
- 3단계: 플레이크가 고온
에서 압출 성형되고(영업
비밀 처리된 과정 존재) 
이후 결정화됨.
- 4단계: 결정화된 펠렛이 
고온 원자로에서 고체상 
중축합 처리되기 이전에 
예열됨(영업비밀 처리된 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 기체 
유량, 체류시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 90.9%
(린데인)-99.9%
(톨루엔, 클로로포
름, 페닐사이클로
헥세인)



제4장 고찰 및 제언

- 365 -

Poly

mer

Digital 
Object 
Identif

ier
(doi)

Recycli
ng 

Process

Techno
logy

EU 
regist

er 
No.

Questio
n No.

ADOPT
ED

(최종
채택일)

Requester
(신청자)

Manufac
turer/Su
pplier

서류 
제출일 Intended Use 사용목적 Process steps /Critical 

steps

Limitations/

Specifications

uses are not 
covered by this 
evaluation

과정 존재).

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.70
21

Resina
s del 
Ecuad
or

Starlin
ger 
iV+ 
techno
logy

RECY
C230

EFSA-
Q-2021
-00136

2021-1
1-26

독일
German   
Competent
   
Authority 
(Bundesa
mt   f€ur   
Verbrauch
erschutz   
und 
Lebensmit
telsicherh
eit)

에콰도르
Resinas 
del 
Ecuador 
S.A.

2021-3
2021-10
(추가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 열가소성 세척 및 건
조 플레이크로 처리됨. 이 
단계는 제 3자또는 신청자
에 의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온 원자로에서 
플레이크가 건조 및 결정
화됨(영업비밀 처리된 과
정 존재).
- 3단계: 플레이크가 고온
에서 압출 성형되고(영업
비밀 처리된 과정 존재) 
이후 결정화됨.
- 4단계: 결정화된 펠렛이 
고온 원자로에서 고체상 
중축합 처리되기 이전에 
예열됨(영업비밀 처리된 
과정 존재).

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 기체 
유량, 체류시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 90.9%
(린데인)-99.9%
(톨루엔, 클로로포
름, 페닐사이클로
헥세인)

PET
10.29
03/j.e

OMT 
Recycli

Starlin
ger 

RECY
C215

EFSA-
Q-2020

2021-1
1-26

독일
German   

스페인
OMT 

2020-10
2021-6(추

when used at up 
to 100% for the 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 

투입
- 1단계: 소비후 PET 용

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
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fsa.20
22.70
18

ng 
Project

iV+ 
techno
logy

-00647

Competent
  Authority
   
(Bundesa
mt   f€ur   
Verbrauch
erschutz   
und 
Lebensmit
telsicherh
eit)

Recyclin
g 
Project 
S.L.

가서류)
2021-9(추
가서류)

manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

기가 열가소성 세척 및 건
조 플레이크로 처리됨. 이 
단계는 제 3자또는 신청자
에 의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온 원자로에서 
플레이크가 건조 및 결정
화됨(영업비밀 처리된 과
정 존재).
- 3단계: 플레이크가 고온
에서 압출 성형되고(영업
비밀 처리된 과정 존재) 
이후 결정화됨.
- 4단계: 결정화된 펠렛이 
고온 원자로에서 고체상 
중축합 처리되기 이전에 
예열됨(영업비밀 처리된 
과정 존재).

 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 기체 
유량, 체류시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 90.9%
(린데인)-99.9%
(톨루엔, 클로로포
름, 페닐사이클로
헥세인)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.70
19

Circula
r 
Plastic
s

Starlin
ger 
iV+ 
techno
logy

RECY
C228

EFSA-
Q-2020
-00832

2021-1
1-26

독일
German   
Competent
  Authority
   
(Bundesa
mt   f€ur   

호주
Circular 
Plastics 
Australi
a

2020-10
2021-10
(추가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 열가소성 세척 및 건
조 플레이크로 처리됨. 이 
단계는 제 3자또는 신청자
에 의해 수행됨.
 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
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Verbrauch
erschutz   
und 
Lebensmit
telsicherh
eit)

foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온 원자로에서 
플레이크가 건조 및 결정
화됨(영업비밀 처리된 과
정 존재).
- 3단계: 플레이크가 고온
에서 압출 성형되고(영업
비밀 처리된 과정 존재) 
이후 결정화됨.
- 4단계: 결정화된 펠렛이 
고온 원자로에서 고체상 
중축합 처리되기 이전에 
예열됨(영업비밀 처리된 
과정 존재).

 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 기체 
유량, 체류시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 90.9%
(린데인)-99.9%
(톨루엔, 클로로포
름, 페닐사이클로
헥세인)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.70
20

Sricha
kra 
Polypla
st

Starlin
ger 
iV+ 
techno
logy

RECY
C229

EFSA-
Q-2021
-00007

2021-1
1-26

독일
German   
Competent
  Authority
   
(Bundesa
mt   f€ur   
Verbrauch
erschutz   
und 
Lebensmit
telsicherh

인도
Srichak
ra 
Polyplas
t

2021-1
2021-9(추
가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 열가소성 세척 및 건
조 플레이크로 처리됨. 이 
단계는 제 3자 또는 신청
자에 의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온 원자로에서 
플레이크가 건조 및 결정
화됨(영업비밀 처리된 과

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 기체 
유량, 체류시간
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eit)

hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

정 존재).
- 3단계: 플레이크가 고온
에서 압출 성형되고(영업
비밀 처리된 과정 존재) 
이후 결정화됨.
- 4단계: 결정화된 펠렛이 
고온 원자로에서 고체상 
중축합 처리되기 이전에 
예열됨(영업비밀 처리된 
과정 존재).

- 오염물질제거 
효율범위: 90.9%
(린데인)-99.9%
(톨루엔, 클로로포
름, 페닐사이클로
헥세인)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.71
89

Coca-
Cola 
HBC 
Polska

Vacur
ema 
Prime 
techno
logy

RECY
C213

EFSA-
Q-2020
-00596

2022-1
-27

폴란드
Polish 
Competent 
Authority 
(Głowny 
Inspektora
t 
Sanitarny)

폴란드
Coca-C
ola HBC 
Polska

2020-9
2021-4(추
가서류)
2021-9(추
가서류)
2021-12
(추가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 열가소성 세척 및 건
조 플레이크로 처리됨. 이 
단계는 제3자에 의해 수행
됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온의 원자로에
서 플레이크는 재결정화 
및 오염 제거됨(영업비밀 
처리된 과정 존재).
- 3단계: 플레이크는 연속
된 고온의 원자로에서 추
가로 처리됨. 
- 4단계: 물질이 압출 성

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 체류
시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 95.7%
(린데인)-99.9% 
이상 (톨루엔)
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to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

음.
형되고, 재활용 PET의 예
비품이 제조됨.

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.71
87

Veolia

Starlin
ger 
iV+ 
techno
logy

RECY
C210

EFSA-
Q-2019
-00648

2022-1
-27

독일
German 
Competent 
Authority 
(Bundesa
mt f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit)

독일
Veolia 
Beteiligu
ngsgesel
lschaft 
mbH

2020-9
2021-5(추
가서류)
2021-10
(추가서류)
2021-12
(추가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 열가소성 세척 및 건
조 플레이크로 처리됨. 이 
단계는 제 3자또는 신청자
에 의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온 원자로에서 
플레이크가 건조 및 결정
화됨(영업비밀 처리된 과
정 존재).
- 3단계: 플레이크가 고온
에서 압출 성형되고(영업
비밀 처리된 과정 존재) 
이후 결정화됨.
- 4단계: 결정화된 펠렛이 
고온 원자로에서 고체상 
중축합 처리되기 이전에 
예열됨(영업비밀 처리된 
과정 존재).

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 기체 
유량, 체류시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 90.9%
(린데인)-99.9%
(톨루엔, 클로로포
름, 페닐사이클로
헥세인)
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PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.71
88

Enkad
or

Vacur
ema 
Prime 
techno
logy

RECY
C206

EFSA-
Q-2019
-00699

2022-1
-27

독일
German 
Competent 
Authority 
(Bundesa
mt f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit, BVL)

에콰도르
Fa. 
Enkador 
S.A.

2020-9
2021-4(추
가서류)
2021-9(추
가서류)
2021-12
(추가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs for 
long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 식
품과 접촉하는 
물질 및 제품의 
제조에 최대 
100%까지 사용
되는 경우. 이 
재활용 PET로 
만든 제품은 전
자레인지 및 일
반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 열가소성 세척 및 건
조 플레이크로 처리됨. 이 
단계는 신청자에 의해 수
행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온 원자로에서 
플레이크가 재결정화 및 
오염 제거됨(영업비밀 처
리된 과정 존재).
- 3단계: 플레이크가 고온
의 연속된 원자로에서 추
가로 처리됨(영업비밀 처
리된 과정 존재).
- 4단계: 물질이 압출 성
형되고, 재활용 PET의 예
비품이 제조됨. 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 체류
시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 95.7%
(린데인)-99.9% 
이상(톨루엔)

PET
10.29
03/j.e
fsa.20

PET 
Verpac
kunge

EREMA 
basic 
and 

RECY
C202

EFSA-
Q-2020
-00418

2022-3
-24

독일
Bundesam
t f€ur 

독일
PET 
Verpack

2021-4
2021-8(추
가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 

투입
- 1단계: 소비후 PET가 
분류되고, 열가소성 세척 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
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22.72
80

n 
Deutsc
hland

Polym
etrix 
SSPlea
N 
techno
logy

Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit (BVL)

ungen 
Deutsch
land 
GmbH

2021-12
(추가서류)

materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs, 
including 
drinking water, 
for long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

보관을 위해 (식
수를 포함한) 모
든 식품과 접촉
하는 물질 및 제
품의 제조에 최
대 100%까지 
사용되는 경우. 
이 재활용 PET
로 만든 제품은 
전자레인지 및 
일반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

및 건조 플레이크로 처리
됨. 이 단계는 제 3자에 
의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온 및 진공 상
태에서 플레이크가 결정화
되고 오염 제거됨. 
- 3단계: 오염이 제거된 
플레이크가 펠렛으로 압출 
성형되며, 이후 결정화됨.
- 4단계: 펠렛이 예열되
고, 고온 및 불활성 기체 
흐름 상태의 고체상 중축
합에서 오염 제거됨.

- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 불활
성 기체 유속, 체
류시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 96.3%
(페닐사이클로헥
세인)-99.8% 이상
(톨루엔)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.72
77

RCS 
Plastic
s

VACU
NITE 
(EREM
A 
basic 
and 

RECY
C212

EFSA-
Q-2020
-00560

2022-5
-24

독일
German 
Competent 
Authority 
(Bundesa
mt f€ur 

독일
RCS 
Plastics 
GmbH

2020-8
2021-5(추
가서류)
2021-9(추
가서류)
2021-12

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 (식
수를 포함한) 모
든 식품과 접촉

투입
- 1단계: 소비후 PET가 
분류되고, 열가소성 세척 
및 건조 플레이크로 처리
됨. 이 단계는 제 3자에 
의해 수행됨.

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
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Polym
etrix 
SSP 
V-leaN
)techn
ology

Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit)

(추가서류)

types of 
foodstuffs, 
including 
drinking water, 
for long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

하는 물질 및 제
품의 제조에 최
대 100%까지 
사용되는 경우. 
이 재활용 PET
로 만든 제품은 
전자레인지 및 
일반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온 및 진공 상
태에서 플레이크가 결정화
되고 오염 제거됨. 
- 3단계: 오염이 제거된 
플레이크가 펠렛으로 압출 
성형되며, 이후 결정화됨.
- 4단계: 결정화된 펠렛이 

예열되고, 고온 및 기체 
흐름 상태의 고체상 중축
합에서 오염 제거됨.

이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 기체 
유속, 체류시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 97.1%
(페닐사이클로헥
세인)-99.8%(메틸
살리클레이트)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.72
75

Indora
ma 
Ventur
es 
Recycli
ng 
Verdu
n 
(IVRV)

NGR 
techno
logy

RECY
C240

EFSA-
Q-2021
-00177

2022-3
-24

프랑스
General 
Directorat
e for 
Competitio
n, 
Consumpti
on and 
Repressio

프랑스
Indoram
a 
Venture
s 
Recyclin
g 
Verdun

2021-7
2021-12
(추가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs, 
including 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 (식
수를 포함한) 모
든 식품과 접촉
하는 물질 및 제
품의 제조에 최
대 100%까지 

투입
- 1단계: 소비후 PET가 
열가소성 세척 및 건조 플
레이크로 처리됨. 이 단계
는 신청자에 의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크가 고온 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
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n of 
Fraud, 
Competent 
Authority 
of France

drinking water, 
for long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

사용되는 경우. 
이 재활용 PET
로 만든 제품은 
전자레인지 및 
일반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

및 기체 흐름 하에서 건조
됨.
- 3단계: 플레이크가 압출 
성형됨.
- 4단계: 물질이 용융상 
중축합 과정에서 오염 제
거됨.
- 5단계: 용융된 것이 식
혀지고 알갱이화됨. 

온도, 기압, 기체 
유속, 체류시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 96.5%
(벤조페논)-99.9% 
이상(톨루엔, 클로
로벤젠)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.72
34

NAN 
YA 
PLASTI
CS

EREMA 
Basic 
techno
logy

RECY
C238

EFSA-
Q-2021
-00085

2022-3
-22

독일
Bundesam
t f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit

대만
NAN YA 
PLASTI
CS 
Corpora
tion

2021-2
2021-8(추
가서류)
2022-1(추
가서류)
2022-3(추
가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs, 
including 
drinking water, 
for long-term 
storage at room 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 (식
수를 포함한) 모
든 식품과 접촉
하는 물질 및 제
품의 제조에 최
대 100%까지 
사용되는 경우. 
이 재활용 PET
로 만든 제품은 

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 열가소성 세척 및 건
조 플레이크로 처리됨. 이 
단계는 신청자에 의해 수
행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온 및 진공 상
태에서 플레이크가 결정화
되고 오염 제거됨. 

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 체류
시간
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temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

전자레인지 및 
일반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

- 3단계: 오염이 제거된 
플레이크가 펠렛으로 압출 
성형됨. 

- 오염물질제거 
효율범위: 97.5%
(클로로포름, 페닐
사이클로헥세
인)-99.8%(톨루
엔)

PET
 

10.29
03/j.e
fsa.20
22.72
73

rPET 
InWast
e

NGR 
techno
logy

RECY
C231

EFSA-
Q-2020
-00526

2022-3
-24

체코
Czech 
Competent 
Authority 
(National 
Institute 
of Public 
Health)

체코
rPET 
InWaste, 
s.r.o.,

2021-1
2021-5(추
가서류)
2021-9(추
가서류)
2021-12
(추가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs, 
including 
drinking water, 
for long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 (식
수를 포함한) 모
든 식품과 접촉
하는 물질 및 제
품의 제조에 최
대 100%까지 
사용되는 경우. 
이 재활용 PET
로 만든 제품은 
전자레인지 및 
일반적인 오븐에 
사용되어서는 안 

투입
- 1단계: 소비후 PET가 
열가소성 세척 및 건조 플
레이크로 처리됨. 이 단계
는 제 3자에 의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크가 고온 
및 기체 흐름 하에서 건조
됨.
- 3단계: 플레이크가 압출 
성형됨.
- 4단계: 물질이 용융상 
중축합 과정에서 오염 제

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 기체
유량, 체류시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 96.5%
(벤조페논)-99.9% 
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final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

거됨.
- 5단계: 용융된 것이 식
혀지고 알갱이화됨. 

이상(톨루엔, 클로
로벤젠)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.72
33

Zibo 
Contai
ners

EREMA 
Basic 
techno
logy

RECY
C235

EFSA-
Q-2021
-00001

2022-3
-22

독일
Bundesam
t f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit

남아프리
카 공화
국
Zibo 
Contain
ers (Pty) 
Ltd

2021-1
2021-10
(추가서류)
2022-1(추
가서류)
2022-3(추
가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs, 
including 
drinking water, 
for long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 (식
수를 포함한) 모
든 식품과 접촉
하는 물질 및 제
품의 제조에 최
대 100%까지 
사용되는 경우. 
이 재활용 PET
로 만든 제품은 
전자레인지 및 
일반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 열가소성 세척 및 건
조 플레이크로 처리됨. 이 
단계는 신청자에 의해 수
행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온 및 진공 상
태에서 플레이크가 결정화
되고 오염 제거됨. 
- 3단계: 오염이 제거된 
플레이크가 펠렛으로 압출 
성형됨.

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하(영아, 
infant), 
0.15ug/kg(유아, 
toddler)
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 체류
시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 97.5%
(클로로포름, 페닐
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are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

음.
사이클로헥세
인)-99.8% (톨루
엔)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.72
71

World 
PET 
Plastic

VACU
NITE 
(EREM
A 
basic 
and 
Polym
etrix 
SSP 
V-leaN
) 
techno
logy

RECY
C234

EFSA-
Q-2020
-00657

2022-3
-24

포르투갈
Competent 
Authority 
of 
Portugal 
(Republica 
Portugues
a 
Agricultur
a, Direcao 
Geral 
deAliment
acao e 
Veterinari
a)

포르투갈
World 
PET 
Plastic 
Recyclin
g Lda

2021-4
2021-10
(추가서류)
2021-12
(추가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs, 
including 
drinking water, 
for long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 (식
수를 포함한) 모
든 식품과 접촉
하는 물질 및 제
품의 제조에 최
대 100%까지 
사용되는 경우. 
이 재활용 PET
로 만든 제품은 
전자레인지 및 
일반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입
- 1단계: 소비후 PET가 
분류되고, 열가소성 세척 
및 건조 플레이크로 처리
됨. 이 단계는 제 3자에 
의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온 및 진공 상
태에서 플레이크가 결정화
되고 오염 제거됨. 
- 3단계: 오염이 제거된 
플레이크가 펠렛으로 압출 
성형되며, 이후 결정화됨.
- 4단계: 결정화된펠렛이 
예열되고, 고온 및 기체 
흐름 상태의 고체상 중축
합에서 오염 제거됨.

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 기체
유속, 체류시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 97.1%
(페닐사이클로헥
세인)-99.8% (메
틸 살리사일레이
트)
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conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.72
78

Utsumi

EREMA 
Basic 
techno
logy

RECY
C232

EFSA-
Q-2020
-00624

2022-3
-22

독일
Bundesam
t f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit

일본
Utsumi 
recycle 
Systems 
Inc

2020-9
2021-8(추
가서류)
2021-10
(추가서류)
2022-1(추
가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs, 
including 
drinking water, 
for long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 (식
수를 포함한) 모
든 식품과 접촉
하는 물질 및 제
품의 제조에 최
대 100%까지 
사용되는 경우. 
이 재활용 PET
로 만든 제품은 
전자레인지 및 
일반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 열가소성 세척 및 건
조 플레이크로 처리됨. 이 
단계는 신청자에 의해 수
행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온 및 진공 상
태에서 플레이크가 결정화
되고 오염 제거됨. 
- 3단계: 오염이 제거된 
플레이크가 펠렛으로 압출 
성형됨.

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 체류
시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 97.5%
(클로로포름, 페닐
사이클로헥세
인)-99.8% (톨루
엔)
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covered by this 
evaluation.

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.72
32

INTCO 
MALA
YSIA

EREMA 
Basic 
techno
logy

RECY
C236

EFSA-
Q-2021
-00005

2022-3
-22

독일
Bundesam
t f€ur 
Verbrauch
erschutz 
und 
Lebensmit
telsicherh
eit

말레이시
아
INTCO 
MALAY
SIA 
SDN 
BHD

2021-1
2021-10
(추가서류)
2022-1(추
가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs, 
including 
drinking water, 
for long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 (식
수를 포함한) 모
든 식품과 접촉
하는 물질 및 제
품의 제조에 최
대 100%까지 
사용되는 경우. 
이 재활용 PET
로 만든 제품은 
전자레인지 및 
일반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

투입
- 1단계: 소비후 PET 용
기가 열가소성 세척 및 건
조 플레이크로 처리됨. 이 
단계는 제 3자 또는 신청
자에 의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 고온 및 진공 상
태에서 플레이크가 결정화
되고 오염 제거됨. 
- 3단계: 오염이 제거된 
플레이크가 펠렛 또는 싯
(sheet)으로 압출 성형됨.

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 체류
시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 97.5%
(클로로포름, 페닐
사이클로헥세
인)-99.8% (톨루
엔)

PET 10.29 Roxane VACU RECY EFSA- 2022-3 프랑스 프랑스 2021-5 when used at up 고온충전을 사용 투입 - 비식품 PET 비
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03/j.e
fsa.20
22.72
76

Nord

NITE 
(EREM
A 
basic 
and 
Polym
etrix 
SSP 
V-leaN
) 
techno
logy

C239
Q-2021
-00167

-24

Competent 
Authority 
of France 
(Ministere 
de 
l’Economi
e, des 
Finances 
et de la 
Relance 
Bureau 4B 
Quante 
des 
denrees 
alimentair
es)

ROXANE 
NORD

2022-1(추
가서류)
2022-3(추
가서류)

to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs, 
including 
drinking water, 
for long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 (식
수를 포함한) 모
든 식품과 접촉
하는 물질 및 제
품의 제조에 최
대 100%까지 
사용되는 경우. 
이 재활용 PET
로 만든 제품은 
전자레인지 및 
일반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

- 1단계: 소비후 PET가 
분류되고, 열가소성 세척 
및 건조 플레이크로 처리
됨. 이 단계는 제 3자에 
의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크가 고온 
및 진공 상태에서 결정화 
및 오염 제거됨.
- 3단계: 오염이 제거된 
플레이크가 펠렛으로 압출 
성형되고, 이후 결정화됨.
- 4단계: 결정화된 펠렛이 
예열됨. 
- 5단계: 예열된 펠렛이 
고온, 진공, 기체 흐름 상
태의 고체상 중축합에서 
오염 제거됨. 

율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 기체
유속, 체류시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 97.1%
(페닐사이클로헥
세인)-99.8% (메
틸 살리사이클레
이트)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.72

Societe 
Gener
ale de 
Recycl

VACU
NITE 
(EREM
A 

RECY
C201

EFSA-
Q-2020
-00129

2022-3
-24

프랑스
Competent 
Authority 
of France

프랑스
SGR

2020-2
2020-12
(추가서류)
2021-5(추

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 (식

투입
- 1단계: 소비후 PET가 
분류되고, 열가소성 세척 
및 건조 플레이크로 처리

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
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70
age 
(SGR)

basic 
and 
Polym
etrix 
SSP 
V-leaN
) 
techno
logy

가서류)
2021-10
(추가서류)
2021-11
(추가서류)

articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs, 
including 
drinking water, 
for long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

수를 포함한) 모
든 식품과 접촉
하는 물질 및 제
품의 제조에 최
대 100%까지 
사용되는 경우. 
이 재활용 PET
로 만든 제품은 
전자레인지 및 
일반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

됨. 이 단계는 제 3자에 
의해 수행됨.
- 2단계: 플레이크가 혼합
되고 분류됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 3단계: 플레이크가 고온 
및 진공 상태에서 결정화 
및 오염 제거됨.
- 4단계: 오염이 제거된 
플레이크가 펠렛으로 압출 
성형되고, 이후 결정화됨.
- 5단계: 결정화된 펠렛이 
예열되고, 고온, 진공, 불
활성 기체 흐름 상태의 고
체상 중축합에서 오염 제
거됨. 

미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 불황
성 기체 속도, 체
류시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 97.1%
(페닐사이클로헥
세인)-99.8% (메
틸 살리사이클레
이트)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.72
74

Wellma
n 
Neufch
ateau 
Recycl
age 
(WNR)

NGR 
techno
logy

RECY
C233

EFSA-
Q-2020
-00628

2022-3
-24

프랑스
General 
Directorat
e for 
Competitio
n, 
Consumpti

프랑스
Wellman 
Neufcha
teau 
Recycla
ge 

2021-2
2021-5(추
가서류)
2021-10
(추가서류)
2021-12
(추가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 (식
수를 포함한) 모
든 식품과 접촉
하는 물질 및 제

투입
- 1단계: 소비후 PET가 
열가소성 세척 및 건조 플
레이크로 처리됨. 이 단계
는 신청자에 의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
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on and 
Repressio
n of 
Fraud, 
Competent 
Authority 
of France

foodstuffs, 
including 
drinking water, 
for long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

품의 제조에 최
대 100%까지 
사용되는 경우. 
이 재활용 PET
로 만든 제품은 
전자레인지 및 
일반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

제거 및 제조
- 2단계: 플레이크가 고온 
및 기체 흐름 하에서 건조
됨.
- 3단계: 플레이크가 압출 
성형됨.
- 4단계: 물질이 용융상 
중축합 과정에서 오염 제
거됨.
- 5단계: 용융된 것이 식
혀지고 알갱이화됨. 

 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 기체 
속도, 체류시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 96.5%
(벤조페
논)-99.9%(톨루
엔, 클로로벤젠)

PET

10.29
03/j.e
fsa.20
22.72
72

3R
NGR 
techno
logy

RECY
C237

EFSA-
Q-2021
-00080

2022-3
-24

오스트리아
Federal 
Ministry 
Republic 
of 
Austria, 
Social 
affairs, 
Health, 
Care and 

이탈리아
3R 
S.R.L

2021-2
2022-1(추
가서류)
2022-3(추
가서류)

when used at up 
to 100% for the 
manufacture of 
materials and 
articles for 
contact with all 
types of 
foodstuffs, 
including 
drinking water, 

고온충전을 사용
하든 하지 않든, 
실온에서 장기간 
보관을 위해 (식
수를 포함한) 모
든 식품과 접촉
하는 물질 및 제
품의 제조에 최
대 100%까지 
사용되는 경우. 

투입
- 1단계: 소비후 PET가 
열가소성 세척 및 건조 플
레이크로 처리됨. 이 단계
는 제 3자에 의해 수행됨.
 
재활용 PET 물질의 오염
제거 및 제조
- 2단계: 플레이크가 고온 
및 기체 흐름 하에서 건조

- 비식품 PET 비
율: 5% 이하
 
- 식품내 잠재적 
미지 오염물질 이
행수준: 0.1ug/kg 
이하
 
- 작동 매개변수: 
온도, 기압, 기체
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Consumer 
Protection

for long-term 
storage at room 
temperature, 
with or without 
hot fill. The 
final articles 
made of this 
recycled PET 
are not intended 
to be used in 
microwave and 
conventional 
ovens and such 
uses are not 
covered by this 
evaluation.

이 재활용 PET
로 만든 제품은 
전자레인지 및 
일반적인 오븐에 
사용되어서는 안 
되며, 이러한 이
용은 이 평가의 
범위에 있지 않
음.

됨.
- 3단계: 플레이크가 압출 
성형됨.
- 4단계: 물질이 용융상 
중축합 과정에서 오염 제
거됨.
- 5단계: 용융된 것이 식
혀지고 알갱이화됨. 

유량, 체류시간
 
- 오염물질제거 
효율범위: 96.5%
(벤조페논)-99.9% 
(톨루엔, 클로로벤
젠)
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3. 일본

1) 일본 PET협의회 자주규제기준 등록 재생원료목록

<일본 PET협의회 자주규제기준 등록 재생원료목록>

회원명·
회원번호

품명 브랜드 종별분류 분류기호 적요

우츠밀리 
사이클 

시스템즈(주)
020

사용 후 PET병에서 
재생 된 폴리에틸렌 
테레 프탈레이트 
수지

사이텍펠렛 
SC-31M
사이텍펠렛 
SC-31H

Ic-1-Q-Z
a RFDA

자주 규제 기준 Ver.5.2에 적합
JIS K7390, JIS Z1716에 적합
FDA 허가조건 (NOL#159)

주식회사 
에피코

033

사용 후 PET 
병에서 재생 된 
폴리에틸렌 테레 
프탈레이트 수지

에프피코 KPET
Ic-1-Q-Z

a
RFDA

자주 규제 기준 Ver.5.2에 적합
JIS K7390, JIS Z1716에 적합
FDA 허가조건(NOL#149)

주식회사 
에피코

033

사용 후 PET 
병에서 재생 된 
폴리에틸렌 테레 
프탈레이트 수지

에프피코 
KPET(AFDA)

Ic-1-Q-Z
a

AFDA
자주 규제 기준 Ver.5.2에 적합
JIS K7390, JIS Z1716에 적합
FDA 허가조건(NOL#140)

우츠밀리 
사이클 

시스템즈(주)
020

사용 후 PET 
병에서 재생 된 
폴리에틸렌 테레 
프탈레이트 수지

사이텍 펠렛 
VF-31
사이텍 플레이크 
FG

Ic-1-Q-Z
a

AFDA

자주 규제 기준 Ver.5.2에 적합
JIS K7390, JIS Z1716에 적합
FDA 허가 조건 (NOL#85) 또는
FDA 허가조건 (NOL#144)

서일본 
페트병재활용

㈜
055

사용 후 PET 
병에서 재생 된 
폴리에틸렌 테레 
프탈레이트 수지

서일본 페트병 
재활용NF 펠릿

Ic-1-Q-Z
a

RFDA
자주규제기준 Ver.5.2에 적합
JIS K7390, JIS Z1716에 적합
FDA 허가 조건 (NOL # 188)

협영산업㈜
056

사용 후 PET 
병에서 재생 된 
폴리에틸렌 테레 
프탈레이트 수지

MR-PET(NA-BT)
병용
MR-PET(NA-FM
)
필름용
MR-PET(NA-SH
)
시트용

Ic-1-Q-Z
a

AFDA

자주규제기준 Ver.5.2에 적합
JIS K7390, JIS Z1716에 적합
FDA 허가 조건
(NOL #85 및 #125)

토토 이시즈카 
그린페트 (주)

062

사용 후 PET 
병에서 재생 된 
폴리에틸렌 테레 
프탈레이트 수지

CB-602RJ
CB-602R
CB-608R
CB-697R
CB-697RJ

Ic-1-Q-Z
a

AFDA
자주규제기준 Ver.5.2에 적합
JIS K7390, JIS Z1716에 적합
FDA 허가조건 (NOL#68)


